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1.	ΕΙΣΑΓΩΓΗ



1)	Το εγχειρίδιο αυτό είναι ένα βοήθημα για τους Τεχνικούς Ασφάλειας και τους Ιατρούς Εργασίας των Επιχειρήσεων για να συντάξουν γραπτή εκτίμηση των επαγγελματικών κινδύνων που εγκυμονούν για την Υγεία και Ασφάλεια των εργαζομένων  στις εγκαταστάσεις των επιχειρήσεων στις οποίες έχουν ορισθεί σαν υπεύθυνοι Τεχνικοί Ασφάλειας.

2)	Η υποχρέωση του Τεχνικού Ασφαλείας και του Ιατρού Εργασίας για την σύνταξη της γραπτής εκτίμησης, την οποία πρέπει να θέσουν στην διάθεση του εργοδότου, απορρέει από το άρθρο 8 του Π.Δ. 17/1996 «Μέτρα για την βελτίωση της ασφάλειας και της υγείας των εργαζομένων κατά την εργασία σε συμμόρφωση με τις οδηγίες 89/39/ΕΟΚ και 91/383/ΕΟΚ», όπως αυτό τροποποιήθηκε με το Π.Δ. 159/1999 (ΦΕΚ 157/Α/3-8-1999).

3)	Η ανάγκη σύνταξης του εγχειριδίου αυτού προέκυψε από το γεγονός ότι πολλές εκτιμήσεις επαγγελματικού κινδύνου που περιήλθαν σε γνώση της Υπηρεσίας μας, ήταν ελλιπείς και άλλες ήταν ογκωδέστατες, με περιεχόμενο που δεν αφορούσε εξ ολοκλήρου το συγκεκριμένο θέμα. Αυτό έχει σαν αποτέλεσμα οι ογκώδεις αυτές εκτιμήσεις να μην μπορούν να μελετηθούν ευχερώς ούτε από τους εργαζόμενους ούτε και από τους εργοδότες. Η γραπτή εκτίμηση επαγγελματικού κινδύνου δεν πρέπει να συγχέεται με τις μελέτες κινδύνου ατυχημάτων μεγάλης έκτασης που είναι υποχρεωμένες να κάνουν ορισμένες επιχειρήσεις (υψηλού κινδύνου οδηγία seveso),  ούτε με τις οδηγίες ασφαλούς εργασίας, και με τις λίστες ελέγχου  (check list).

4)	Το διάγραμμα ροής Εκτίμησης Επαγγελματικού Κινδύνου που αναφέρεται στο συγκεκριμένο εγχειρίδιο περιέχει τις ελάχιστες απαιτήσεις για μια γραπτή εκτίμηση και είναι μη εξαντλητικό σε ό,τι αφορά τα επιμέρους περιεχόμενά του. Σχεδιάστηκε έτσι ώστε η γραπτή εκτίμηση που θα προκύψει να είναι κατά το δυνατόν συνοπτική, απαλλαγμένη από περιττές πληροφορίες και κατανοητή από τους εργαζόμενους και από τους εργοδότες. Με βάση την γραπτή εκτίμηση αυτή μπορεί  στην συνέχεια ο Τεχνικός ασφάλειας να εκδώσει στα πλαίσια καλύτερης άσκησης των καθηκόντων του, οδηγίες ασφαλούς εργασίας και λίστες ελέγχου (check list).

5)	Το σχέδιο αυτής της εκτίμησης μπορεί να τροποποιηθεί μελλοντικά, εφόσον εκδοθούν σχετικές αποφάσεις του κ. Υπουργού Εργασίας και Κοινωνικών Ασφαλίσεων, που ενδεχομένως θα καθορίζουν περισσότερες λεπτομέρειες σχετικά με το περιεχόμενο που θα πρέπει να έχει μια γραπτή εκτίμηση επαγγελματικού κινδύνου. Αυτό άλλωστε προβλέπεται και στο άρθρο 2 παράγραφος 9 του Π.Δ. 159 που τροποποίησε το Π.Δ. 17/96.

6)	Στο συγκεκριμένο εγχειρίδιο δεν γίνεται μνεία για ταξινόμηση των κινδύνων σε διάφορες κατηγορίες επικινδυνότητας (υψηλής, μεσαίας και χαμηλής επικινδυνότητας) ούτε και για ποσοτικό υπολογισμό του κινδύνου. Αυτό έγινε γιατί αφενός μεν δεν έχει καθορισθεί επίσημα τρόπος κατάταξής τους και αφετέρου οι μέθοδοι ποσοτικού προσδιορισμού των κινδύνων που αναφέρονται σε διεθνή βιβλιογραφία είναι σχετικά πολύπλοκες (Fault tree analysis κλπ) και αφορούν κυρίως επιχειρήσεις με κίνδυνο ατυχημάτων μεγάλης έκτασης (οδηγία seveso). Κάθε προσπάθεια κατάταξης που έχει γίνει σε εκτιμήσεις κινδύνου βασιζόμενη στην απλή λογική στην συχνότητα της εκτελούμενης εργασίας και στον αριθμό των εργαζόμενων που την εκτελούν, έχει έντονα στοιχεία υποκειμενικότητας. Γι’ αυτό θεωρούμε ότι ο ποιοτικός και ποσοτικός και ποιοτικός προσδιορισμός των κινδύνων πρέπει να γίνει σε δεύτερη φάση, για τους κινδύνους που θα διαπιστωθεί ότι υπάρχει πρόβλημα στην αντιμετώπισή τους, στα πλαίσια επανεκτίμησης – αναθεώρησης της ήδη συνταχθείσης γραπτής εκτίμησης επαγγελματικού κινδύνου.

7)	Στο εγχειρίδιο αυτό για την καλύτερη ενημέρωση των Τεχνικών Ασφάλειας, έχει ενσωματωθεί πίνακας όπου αναφέρεται όλη η ισχύουσα μέχρι σήμερα Νομοθεσία, που αφορά την Υγιεινή και Ασφάλεια της εργασίας και τα αντίστοιχα ΦΕΚ στα οποία έχει δημοσιευθεί.

8)	Για κάθε επιπρόσθετη πληροφορία και για οποιεσδήποτε διευκρινήσεις τόσο για τα αναφερόμενα στο συγκεκριμένο εγχειρίδιο, όσο και για το είδος της υλικοτεχνικής υποδομής (μετρήσεις φυσικοχημικών παραγόντων κλπ) που θα χρειασθεί για την σύνταξη της γραπτής εκτίμησης μπορείτε να απευθυνθείτε  στο ΚΕ.Π.Ε.Κ. Μακεδονίας – Θράκης, Φράγκων 14 και στα τηλέφωνα: 519321, 535640, 524299.



















2.	ΕΝΝΟΙΟΛΟΓΙΚΗ ΕΡΜΗΝΕΙΑ ΟΡΩΝ


Κίνδυνος:	
Η  πιθανότητα να προκληθεί βλάβη υπό τις συνθήκες χρήσης ή/και έκθεσης, και η πιθανή έκταση της βλάβης.


Πηγή Κινδύνου:	
Η εγγενής ιδιότητα ή ικανότητα κάποιου στοιχείου (π.χ. υλικών εργασίας, εξοπλισμού, μεθόδων και πρακτικών εργασίας) που ενδέχεται να προκαλέσει βλάβη.


Γραπτή Εκτίμηση Επαγγελματικού Κινδύνου:
Η διαδικασία αξιολόγησης των κινδύνων για την υγεία και την ασφάλεια εργαζομένων κατά την εργασία που απορρέουν από τις συνθήκες εμφάνισης μιας πηγής κινδύνου στο χώρο εργασίας.
Η γραπτή εκτίμηση επαγγελματικού κινδύνου πρέπει να περιέχει γενικά τα εξής σημεία:
· Συστηματική έρευνα στις θέσεις εργασίας για να διαπιστωθεί εάν οι κτιριακές εγκαταστάσεις, ο εξοπλισμός εργασίας (παντός είδους μηχανήματα), ο τρόπος που δουλεύουν οι εργαζόμενοι περιέχουν κινδύνους για της ασφάλεια και την υγεία των εργαζομένων.
· Γίνεται καταγραφή σε κάθε θέση εργασίας των κινδύνων (εφόσον υπάρχουν πολλές ομοειδείς θέσεις εργασίας γίνεται αναφορά σε μια μόνο από αυτές).
· Προτείνονται μέτρα για την αντιμετώπιση των κινδύνων.
· Παρακολουθείται η εφαρμογή των μέτρων και αναθεωρούνται τα μέτρα όταν παραστεί ανάγκη.


Ποιος κάνει την εκτίμηση:
Υποχρέωση του Τεχνικού Ασφαλείας και του Ιατρού Εργασίας στα πλαίσια των καθηκόντων τους.

Στις επόμενες σελίδες περιγράφεται αναλυτικά, ενδεικτικός – μη δεσμευτικός – τρόπος σύνταξης γραπτής εκτίμησης επαγγελματικού κινδύνου ακολουθώντας το παρακάτω διάγραμμα ροής.
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Ο προσδιορισμός των κινδύνων που έγινε παραπάνω για το τμήμα Αποθήκης Α’ υλών θα πρέπει ομοίως να γίνει και για τα υπόλοιπα τμήματα της παραγωγής, των Διοικητικών Υπηρεσιών κλπ. 
Στη συνέχεια θα πρέπει να γίνουν συγκεντρωτικοί πίνακες με τους κινδύνους που εντοπίστηκαν και τα προτεινόμενα μέτρα αντιμετώπισής τους  όπως στους συνημμένους πίνακες.
Τέλος θα πρέπει να προστεθεί και μια τελευταία σελίδα στην οποία θα υπογράφουν ο Τεχνικός Ασφαλείας που συνέταξε την γραπτή εκτίμηση επαγγελματικού κινδύνου και ο εργοδότης που έλαβε γνώση του περιεχομένου της εκτίμησης.
Επισυνάπτεται ένα παράδειγμα σύνταξης γραπτής εκτίμησης επαγγελματικού κινδύνου στα πλαίσια εφαρμογής του εγχειριδίου αυτού, για μια υποθετική επιχείρηση που ασχολείται με μεταλλικές κατασκευές, επίπλωση γραφείων καταστημάτων κλπ.
Η γραπτή αυτή εκτίμηση είναι απλώς ενδεικτική και δεν εξαντλεί όλους τους πιθανούς κινδύνους που υπάρχουν στα επιμέρους τμήματα της επιχείρησης. Συντάχθηκε απλά και μόνο για να βοηθήσει τους Τεχνικούς Ασφάλειας στην πληρέστερη κατανόηση των αναφερόμενων στο παρόν εγχειρίδιο.


ΣΥΝΟΠΤΙΚΗ ΚΑΤΑΣΤΑΣΗ ΚΙΝΔΥΝΩΝ ΚΑΙ 
ΠΡΟΤΕΙΝΟΜΕΝΩΝ ΜΕΤΡΩΝ ΑΝΤΙΜΕΤΩΠΙΣΗΣ
ΣΤΟ ΤΜΗΜΑ ΤΩΝ ΓΡΑΦΕΙΩΝ

	ΚΙΝΔΥΝΟΙ
	ΠΡΟΤΕΙΝΟΜΕΝΑ ΜΕΤΡΑ

	Α. ΚΑΤΑΣΚΕΥΗ ΚΤΙΡΙΟΥ

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	Β. ΕΓΚΑΤΕΣΤΗΜΕΝΟΣ ΕΞΟΠΛΙΣΜΟΣ

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	Γ. ΟΡΓΑΝΩΣΗ ΕΡΓΑΣΙΑΣ

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	Δ. ΦΥΣΙΚΟΙ, ΧΗΜΙΚΟΙ, ΒΙΟΛΟΓΙΚΟΙ ΠΑΡΑΓΟΝΤΕΣ

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	



ΣΥΝΟΠΤΙΚΗ ΚΑΤΑΣΤΑΣΗ ΚΙΝΔΥΝΩΝ ΚΑΙ 
ΠΡΟΤΕΙΝΟΜΕΝΩΝ ΜΕΤΡΩΝ ΑΝΤΙΜΕΤΩΠΙΣΗΣ 
ΣΤΗΝ ΑΠΟΘΗΚΗ ΠΡΩΤΩΝ ΥΛΩΝ

	ΚΙΝΔΥΝΟΙ
	ΠΡΟΤΕΙΝΟΜΕΝΑ ΜΕΤΡΑ

	Α. ΚΑΤΑΣΚΕΥΗ ΚΤΙΡΙΟΥ
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ΣΥΝΟΠΤΙΚΗ ΚΑΤΑΣΤΑΣΗ ΚΙΝΔΥΝΩΝ ΚΑΙ 
ΠΡΟΤΕΙΝΟΜΕΝΩΝ ΜΕΤΡΩΝ ΑΝΤΙΜΕΤΩΠΙΣΗΣ 
ΣΤΟ ΞΥΛΟΥΡΓΕΙΟ

	ΚΙΝΔΥΝΟΙ
	ΠΡΟΤΕΙΝΟΜΕΝΑ ΜΕΤΡΑ

	Α. ΚΑΤΑΣΚΕΥΗ ΚΤΙΡΙΟΥ
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ΣΥΝΟΠΤΙΚΗ ΚΑΤΑΣΤΑΣΗ ΚΙΝΔΥΝΩΝ ΚΑΙ 
ΠΡΟΤΕΙΝΟΜΕΝΩΝ ΜΕΤΡΩΝ ΑΝΤΙΜΕΤΩΠΙΣΗΣ 
ΣΤΟ ΤΜΗΜΑ ΤΩΝ ΜΕΤΑΛΛΙΚΩΝ ΚΑΤΑΣΚΕΥΩΝ

	ΚΙΝΔΥΝΟΙ
	ΠΡΟΤΕΙΝΟΜΕΝΑ ΜΕΤΡΑ

	Α. ΚΑΤΑΣΚΕΥΗ ΚΤΙΡΙΟΥ
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ΣΥΝΟΠΤΙΚΗ ΚΑΤΑΣΤΑΣΗ ΚΙΝΔΥΝΩΝ ΚΑΙ 
ΠΡΟΤΕΙΝΟΜΕΝΩΝ ΜΕΤΡΩΝ ΑΝΤΙΜΕΤΩΠΙΣΗΣ
ΣΤΟ ΤΜΗΜΑ ΤΟΥ ΒΑΦΕΙΟΥ

	ΚΙΝΔΥΝΟΙ
	ΠΡΟΤΕΙΝΟΜΕΝΑ ΜΕΤΡΑ
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ΝΟΜΟΘΕΤΗΜΑΤΑ
ΓΙΑ ΤΗΝ ΑΣΦΑΛΕΙΑ ΚΑΙ ΥΓΕΙΑ ΤΩΝ ΕΡΓΑΖΟΜΕΝΩΝ


	Α/Α
	ΤΙΤΛΟΣ ΝΟΜΟΘΕΤΗΜΑΤΟΣ
	ΑΡΙΘ. ΝΟΜΟΘ/ΤΟΣ
	ΦΕΚ

	1
	Περί υγιεινής και ασφάλειας των εργατών και περί ωρών εργασίας
	Ν  ΓπΛΔ (3934)/11                 
	319/Α/21-11-1911

	
	 
	[ΤΡ: Ν 2193/20]
	 

	2
	Περί απαγορεύσεως χρησεως του λευκού (κίτρινου)φωσφόρου εις την βιομηχανία των πυρείων 
	Ν 2273 /1920 
	145/Α/1-7-1920

	3
	Περί κωδικοποιήσεως των νόμων περί ευθύνης προς αποζημίωσιν των εξ ατυχήματος εν τη εργασία παθόντων εργατων ή υπαλλήλων 
	ΒΔ της 24-7-20
	191/Α/24-7-1920

	4
	Περί κωδικοποιήσεως των περί υγιεινής και ασφάλειας των εργατικών διατάξεων 
	ΒΔ της 25-8-20
	200/Α/25-8-1920

	5
	Περί κυρώσεως της διεθνούς συμβάσεως της Γ΄Διεθνούς Συνδιασκέψεως Εργασίας της Γενεύης, της κανονιζούσης την χρήση του ανθρακικού μόλυβδου (στουπετσιού) εν τοις χρωματισμοίς
	Ν 2994/22
	162/Α/31-8-1922

	6
	Περί κανονισμού των μέτρων υγιεινής και καθαριότητας των σταφιδαποθηκών 
	ΒΔ της 16/3/23       
	91/Α/5-4-1923

	
	 
	[ΤΡ: Ν 1414/84]
	 

	7
	Περί κανονισμού των μέτρων υγιεινής και καθαριότητας των αποθηκών συσκευασίας σύκων 
	ΒΔ της 13/10/23
	321/Α/6-11-1923

	8
	Περί κανονισμού όρων εργασίας εν τοις εργαστηρίοις και αποθήκας σύκων 
	ΠΔ της 30-10-24
	275/Α/3-11-1924

	9
	Περί ασκήσεως του επαγγέλματος χημικού και υποχρεωτικής προλήψεως χημικών εν τοις χημικοίς βιομηχανίοις
	ΝΔ 20/26-11-1925 
	20/Α/26-11-1925

	
	 
	[ΤΡ: ΝΔ 13-11-1927                            
	 

	
	 
	Ν 3518/1928       
	 

	
	 
	ΒΔ 13-10-1956]
	 

	10
	Περί ασφαλείας εργατών και υπαλλήλων εργαζομένων επί φορητών κλιμάκων 
	ΠΔ της 22-12-33 
	406/Α/29-12-1933

	
	 
	[ΤΡ: ΠΔ 17/78]
	 

	11
	Περί υγιεινής και ασφάλειας των εργατών και υπαλλήλων των πάσης φύσεως βιομηχανικών και βιοτεχνικών εργοστασίων , εργαστηρίων κλπ
	ΠΔ της 14-3-34  
	112/Α/22-3-1934

	
	 
	[ΤΡ: Ν 1414/84                
	 

	
	 
	ΠΔ 16/96]
	 

	12
	Περί κανονισμού εργασίας υφαλοχρωματιστών, σφυροκόπων και λεβητοκαθαριστών 
	ΥΑ  67288/34
	119/Β/7-9-1934

	13
	Περί λειτουργίας βιομηχανικών και βιοτεχνικών εργοστασίων εν υπογείοις
	ΠΔ της 17-9-34
	334/Α/4-10-1934

	14
	Περί ασκήσεως του επαγγέλματος του μηχανολόγου του ηλεκτρολόγου και μηχανολόγου ηλεκτρολόγου μηχανικού ως και ναυπηγού
	Ν 6422/34                  
	412/Α/28-11-1934

	
	 
	[ΤΡ: ΑΝ 501/37]                
	 

	15
	Περί επιβλέψεως της λειτουργίας και συντηρήσεως κινητηρίων μηχανών και ατμολεβήτων 
	ΒΔ της 30/01/1937         
	37/Α/5-2-1937

	
	 
	[ΤΡ: ΒΔ 12/8/48]
	 

	16
	Περί ασφάλειας των εν τοις ξυλουργικοίς εργοστασίοις ασχολουμένων εργατών και τεχνιτών 
	ΒΔ της 10-9-37  
	405/Α/10-10-1937

	
	 
	[ΤΡ: Ν 1414/84]  
	 

	17
	Περί απαγορεύσεως της χρήσεως των μολυβδούχων χρωμάτων 
	Ν 1204/38                   
	177/Α/29-4-1938

	
	 
	[ΤΡ: Ν 1414/84                
	 

	
	 
	ΠΔ 94/87]
	 

	18
	Περί κανονισμού Υγιεινής σφαγείων
	ΒΔ της 15-4-38
	180/Α/2-5-1938

	19
	Περί κανονισμού Υγιεινής εργαστηρίων Αλλαντοποιίας 
	ΒΔ της 3-12-38
	473/Α/17-12-1938

	20
	Επίβλεψη μηχανολογικών εγκαταστάσεων 
	ΒΔ 16/17-3-50
	82/Α/17-3-1950

	21
	Περί μέτρων Ασφάλειας λειτουργίας λεβήτων και λεβητοστασίων σταθερών εγκαταστάσεων 
	ΥΑ 51949/51
	174/Β/13-9-1951

	22
	Περί επιβλέψεως της λειτουργίας και χειρισμού ατμολεβήτων 
	ΒΔ 11/3/55
	82/Α/4-4-1955

	23
	Περί μέτρων ασφαλείας εις εργοστάσια χαλυβουργίας
	ΥΑ 32141/57
	 

	24
	Περί μέτρων ασφαλείας και υγιεινής εις εργοστάσια Ελαιουργίας, Σπορελαιουργίας, Υδρογονώσεως Ελαίων, Πυρηνελαιουργίας και Σαπωνοποιϊας 
	ΥΑ 50603/59
	 

	25
	Περί ατμολεβήτων, εγκαταστάσεως και λειτουργίας αυτών
	ΒΔ 277/1963                    
	65/Α/22-5-1963

	
	 
	[ΤΡ: Ν 1682/87]    
	 

	26
	Περί κανονισμού υγιεινής και ασφάλειας αυτοκινητοστασίων 
	ΒΔ 380/63
	111/Α/13-7-1963

	27
	Περί κατασκευής και λειτουργίας ηλεκτροκίνητων ανελκυστήρων 
	ΒΔ 37/65
	10/Α/17-1-1966

	28
	Περί κανονισμού Υγιεινής και Ασφάλειας εργαζομένων  εν τοις βυρσοδεψείοις απάσης της χώρας 
	ΒΔ 362/68
	117/Α/27-5-1968

	29
	Περί κανονισμού υγιεινής και ασφάλειας των εργαζομένων εις τα τυπογραφεία και γενικώς εργοστάσια γραφικών τεχνών και επεξεργασίας χάρτου απάσης της χώρας , είτε λειτουργούντων ως αυτοτελών επιχειρήσεων , είτε ως συγκροτημάτων εργοστασιακών ή μεμονωμένων
	ΒΔ 464/68            
	153/Α/12-7-1968

	
	 
	[ΤΡ: Ν 1414/84                
	 

	
	 
	ΠΔ 94/87]
	 

	30
	Περί κανονισμού υγιεινής και ασφάλειας των εις τα εργοστάσια και εργαστήρια κατασκευής συσσωρευτών μολύβδου εργαζομένων
	ΒΔ 590/68                           
	199/Α/11-9-1968

	
	 
	[ΤΡ: Ν 1414/84]
	 

	31
	Περί κανονισμού υγιεινής και ασφάλειας των εις τας αποθήκας ακατέργαστων δερμάτων εργαζομένων 
	ΒΔ 796/68
	277/Α/27-11-1968

	32
	Περί των όρων ιδρύσεως και λειτουργίας εργαστηρίων εργοστασίων και αποθηκών εκρηκτικών υλών 
	ΝΔ 35/68
	284/Α/3-12-1968

	33
	Περί ορών ασφαλείας κατά την μεταφορά προσώπων δια φορτηγών αυτοκινήτων ιδιωτικής χρήσεως 
	ΥΑ στ/116464/69
	325/Β/13-5-1969

	34
	Περί επιβλέψεως της  λειτουργίας και συντηρήσεως αντλιοστασιών 
	ΠΔ 435/73
	327/Α/18-12-1973

	35
	Περί υποχρεωτικής κατασκευής αποχωρητηρίων 
	ΥΑ Γ1Γ/9900/74
	1266/Β/3-12-1974

	36
	Περί προστασίας των εργαζομένων εκ των κινδύνων των προερχόμενων εκ της χρήσεως βενζολίου ή προϊόντων περιεχόντων βενζόλιο
	Ν 61/1975
	132/Α/7-7-1975

	37
	Περί εργασίας επί ηλεκτρικών εγκαταστάσεων ευρισκομένων υπό τάση
	Ν 158/75
	189/Α/8-9-1975

	38
	Περί μέτρων υγιεινής και ασφάλειας των εργαζομένων εις μεταφορικάς ταινίας και προωθητάς εν γένει 
	ΠΔ 212/76
	78/Α/6-4-1976

	39
	Περί κυρώσεως της ψηφισθείσης εν Γενεύη κτά το 1971 υπ' αριθμόν 136 Διεθνούς Συμβάσεως Εργασίας, "Περί προστασίας εκ των κινδύνων δηλητηριάσεως των οφειλόμένων εις το βενζόλιον"
	Ν 492/76
	332/Α/11-12-1976

	40
	Περί συμπληρώσεως του από 22-10-1933 προεδρικού διατάγματος " Περί ασφάλειας εργατών και υπαλλήλων εργαζομένων  επί φορητών κλιμάκων
	ΠΔ 17/78
	3/Α/12-1-1978

	41
	Περί μέτρων υγιεινής και ασφάλειας των απασχολούμενων εις εργασίας συγκολλήσεων 
	ΠΔ 95/78
	20/Α/17-2-1978

	42
	Περί μέτρων υγιεινής και ασφάλειας των απασχολούμενων εις θερμοπλαστικούς και παρομοίους τούτων πιεστήρας
	ΠΔ 151/78              
	31/Α/25-2-1978

	
	 
	[Δ.ΣΦ ΦΕΚ 40/Α/78]
	 

	43
	Περί μέτρων υγιεινής και ασφάλειας των απασχολούμενων εις πιεστήρας δι ' εκκέντρου και παρομοίους τοιούτους 
	ΠΔ 152/78            
	31/Α/25-2-1978

	
	 
	[Δ.ΣΦ ΦΕΚ 40/Α/78]
	 

	44
	Περί μέτρων υγιεινής και ασφάλειας των εργαζομένων εις την μεταφορά ρευστών - πυρακτωμένων υλών , δια περονοφόρων οχημάτων
	ΠΔ 216/78
	47/Α/31-3-1978

	45
	Περί αντικαταστάσεως του άρθρου 40 του Κανονισμού Ασθενείας του ΙΚΑ
	ΥΑ 416/1759/79
	132/Α/12-2-1979

	46
	Περί συστήματος σηματοδοτήσεως ασφαλείας εις τους χώρους εργασίας
	ΠΔ 422/79               
	128/Α/15-6-1979

	
	 
	[ΤΡ: ΠΔ 105/95]
	 

	47
	Περί των μέτρων ασφάλειας κατά την εκτέλεση οικοδομικών εργασιών
	ΠΔ 778/80
	193/Α/28-8-1980

	48
	Περί προστασίας της υγείας των εργαζομένων των εκτιθεμένων εις το μονομερές βινυλοχλωρίδιον κατ' εφαρμογήν της οδηγίας υπ' αριθ. 78/610
	ΠΔ 1179/80
	302/Α/30-12-1980

	49
	Περί κυρώσεως της ψηφισθείσης εν Γενεύη το έτος 1960 υπ' αρ. 115 συμβάσεως "Περί προστασίας των εργαζομένων από τας ιοντίζουσας ακτινοβολίας"
	Ν 1181/81
	195/Α/24-7-1981

	50
	Περί μέτρων ασφαλείας κατά την εκτέλεσιν εργασιών εις εργοτάξια οικοδομών και πάσης φύσεως έργων αρμοδιότητος Πολιτικού μηχανικού
	ΠΔ 1073/81                    
	260/Α/16-9-1981

	
	 
	[Δ.ΣΦ ΦΕΚ 64/Α/82]
	 

	51
	Για τον εκδημοκρατισμό του Συνδικαλιστικού Κινήματος και την κατοχύρωση των συνδικαλιστικών ελευθεριών των εργαζομένων. 
	Ν 1264/1982
	79/Α/1-7-1982

	52
	Έγκριση πρότυπης προδιαγραφής σημάνσεως εκτελούμενων έργων σε οδούς εντός κατοικημένων περιοχών
	ΥΑ ΒΜ5/ 30058/83
	121/Β/23-3-1983

	53
	Περί υγειονομικού ελέγχου και αδειών ιδρύσεως και λειτουργίας των εγκαταστάσεων επιχειρήσεων υγειονομικού ενδιαφέροντος
	ΥΑ  Α1β / 8577/83
	526/Β/8-9-1983

	54
	Υποχρεώσεις λήψης και τήρησης των μέτρων ασφαλείας στις οικοδομές και τα λοιπά ιδιωτικά τεχνικά έργα
	Ν 1396/83
	126/Α/15-9-1983

	55
	Ταξινόμηση, συσκευασία και επισήμανση των επικίνδυνων ουσιών σε συμμόρφωση με τις Οδηγίες του Συμβουλίου των Ε.Κ. 67/548/ΕΟΚ, 69/81/ΕΟΚ, 70/189/ΕΟΚ, 71/141/ΕΟΚ, 23/146/ΕΟΚ, 75/409/ΕΟΚ, 79/831/ΕΟΚ και της Επιτροπής των Ε.Κ. 76/907/ΕΟΚ, 79/370/ΕΟΚ
	ΠΔ 329/83
	118Α & 140/Α/83

	
	 
	ΠΔ 445/83
	166/Α

	
	 
	[ΤΡ: ΥΑ 389/03]
	 

	56
	Ταξινόμηση, συσκευασία και επισήμανση των χρωμάτων, βερνικιών, τυπογραφικών μελάνων, κολλών και συναφών προϊόντων, σε συμμόρφωση με την οδηγία 77/728/ΕΟΚ του συμβουλίου των Ευρωπαϊκών Κοινοτήτων
	ΠΔ 522/83
	200/Α/31-12-1983

	57
	Εφαρμογή της αρχής της ισότητας των φύλων στις εργασιακές σχέσεις και άλλες διατάξεις 
	Ν 1414/84
	10/Α/2-2-1984

	58
	Ημερολόγιο μέτρων ασφαλείας 
	ΥΑ 130646/84
	154/Β/19-3-1984

	59
	Κύρωση της 62 Διεθνούς Σύμβασης Εργασίας "που αφορά τις διατάξεις ασφάλειας στην οικοδομική βιομηχανία" και ρύθμιση θεμάτων που έχουν άμεση σχέση μ' αυτή 
	Ν 1430/84
	49/Α/18-4-1984

	60
	Υγιεινή και Ασφάλεια των εργαζομένων σε ναυπηγικές εργασίες
	ΠΔ 190/84
	64/Α/15-5-1984 

	61
	Κανονισμός μεταλλευτικών και λατομικών εργασιών
	ΥΑ ΙΙ-5η/Φ17/17402/84
	931/Β/31-12-1984

	62
	Υγιεινή και ασφάλεια των εργαζομένων 
	Ν 1568/85                     
	177/Α/18-10-1985

	
	 
	[ΤΡ : Ν 1767/88                                                                                                                  
	 

	
	 
	ΠΔ 294/88 
	 

	
	 
	ΥΑ 88555/3293/88 
	 

	
	 
	Ν 2224/94   
	 

	
	 
	ΠΔ 17/96 
	 

	
	 
	Ν 2639/98]
	 

	63
	Βασικοί κανόνες προστασίας της υγείας του πληθυσμού και των εργαζομένων από τους κινδύνους που προκύπτουν από ιοντίζουσες ακτινοβολίες (συμμόρφωση προς τις οδηγίες 80/836/ΕΥRΑΤΟΜ/15.7.80 & 84/467/EYRATOM/3.9.84 
	YA 2στ/ 1539/85
	280/Β/13-5-1985

	64
	Τοξικά και επικίνδυνα απόβλητα και εξάλειψη πολυχλωροδιφαινυλίων και πολυχλωροτριφαινυλίων σε συμπλήρωση προς τις Οδηγίες 78/319/ΕΟΚ και 76/403/ΕΟΚ των Συμβουλίων της 20.3.1978 και 6.4.1976  
	ΚΥΑ 72751 / 3054/85
	665/Β/1-11-1985

	65
	Εμποτιστικά ξύλου CCA και CCB
	ΥΑ 193066/85
	831/Β/31-12-1985

	66
	Υγιεινή και ασφάλεια των εργαζομένων σε χώρους εργασίας που εποπτεύονται από το Υπουργείο Εθνικής Άμυνας
	ΠΔ 289/86
	129/Α/22-8-1986

	67
	Προστασία της υγείας των εργαζομένων που εκτίθονται σε ορισμένους χημικούς παράγοντες κατά τη διάρκεια της εργασίας τους (80/1107/ΕΟΚ)
	ΠΔ 307/86                     
	135/Α/29-8-1986

	
	 
	[ΤΡ :  ΠΔ 77/93              
	 

	
	 
	ΠΔ 90/99 
	 

	
	 
	ΠΔ 339/01]
	 

	68
	Προστασία των εργαζομένων που εκτίθενται στον μεταλλικό μόλυβδο και τις ενώσεις ιόντων του κατά την εργασία (82/605/ΕΟΚ)
	ΠΔ 94/87                 
	54/Α/22-4-1987

	
	 
	[ΤΡ : ΠΔ 338/01]
	 

	69
	Σύσταση επιτροπής υγιεινής και ασφάλειας της εργασίας (Ε.Υ.Α.Ε) σε εργοτάξια οικοδομών και εν γένει τεχνικών έργων 
	ΠΔ 315/87
	149/Α/25-8-1987

	70
	Συσκευές πίεσης και μέθοδοι ελέγχου αυτών
	ΥΑ 291/Β/87
	291/Β/1987

	71
	Τρόπος διενέργειας περιοδικού ελέγχου για τον υπολογισμό της συγκέντρωσης βενζολίου στην ατμόσφαιρα των χώρων εργασίας 
	ΥΑ 130879/87
	341/Β/25-6-1987

	72
	Σύσταση  μικτών επιτροπών ελέγχου σε οικοδομές και εργοταξιακά έργα
	ΑΠ 131325/87                          
	467/Β/28-8-1987

	
	 
	[ΚΥΡ : Ν 1767/88  ΑΡΘ.19]
	 

	73
	Σύσταση μικτών επιτροπών ελέγχου στην ναυπιγοεπισκευαστική ζώνη Πειραιά - Δραπετσώνας - Κερατσινίου - Περάματος- Σαλαμίνος
	ΑΠ 131782/87                          
	601/Β/10-11-1987

	
	 
	[ΚΥΡ : Ν 1767/88  ΑΡΘ.19]
	 

	74
	Χαλύβδινες φιάλες αερίου χωρίς συγκόλληση  
	ΥΑ Β/19338/1944/87
	624/Β/24-11-1987

	75
	Χαλύβδινες φιάλες αερίου χωρίς συγκόλληση κατασκευασμένες από κεκραμένο ή μη αλουμίνιο 
	ΥΑ Β/19339/1945/87
	624/Β/24-11-1987

	76
	Συγκολλητές φιάλες αερίου από μη κεκραμένο χάλυβα
	ΥΑ Β/ 19340/1946/87
	639/Β/24-11-1987

	77
	Όροι ίδρυσης και λειτουργίας καταστημάτων κλπ. Πλυντηρίων, στεγνοκαθαριστηρίων, βαφείων, ταπητοκαθαριστηρίων και αμιγών σιδηρωτηρίων ρουχισμού Δημόσιας χρήσης  
	ΥΑ Α/5α/5333/87
	721/Β/18-12-1987

	78
	Προστασία των εργαζομένων που εκτίθονται σε αμίαντο κατά την εργασία
	ΠΔ 70α/88            
	31/Α/17-2-1988

	
	 
	[Δ.ΣΦ ΦΕΚ  150/Α/88]                                       
	 

	
	 
	[ΤΡ: ΠΔ 175/97  
	 

	
	 
	ΠΔ 159/99]
	 

	79
	Κανονισμός πυροπροστασίας κτιρίων
	Π.Δ. 71/88
	32/Α/17-2-1988

	80
	Καθορισμός μέτρων και περιορισμών για την αντιμετώπιση κινδύνων από ατυχήματα μεγάλης έκτασης που περικλείουν ορισμένες βιομηχανικές δραστηριότητες (82/501/ΕΟΚ, 87/216/ΕΟΚ)
	ΚΥΑ 18187/272/88 
	126/Β/3-3-1988

	
	 
	[ΤΡ:ΚΥΑ 77119/4607/93]
	 

	81
	Συμβούλια εργαζομένων και άλλες εργατικές διατάξεις - Κύρωση της 135 Διεθνούς σύμβασης εργασίας
	Ν 1767/88                
	63/Α/6-4-1988

	
	 
	[ΤΡ :Ν 2084/92]
	 

	82
	Ελάχιστος χρόνος απασχόλησης τεχνικού ασφαλείας και γιατρού εργασίας , επίπεδο γνώσεων και ειδικότητα τεχνικού ασφαλείας για τις επιχειρήσεις , εκμεταλεύσεις και εργασίες άρθρου 1 παράγραφος 1 του Ν.1568/85 "Υγιεινή και ασφάλεια των εργαζομένων"
	ΠΔ 294/88
	138/Α/21-6-1988

	83
	Λήψη μέτρων πυροπροστασίας στις βιομηχανικές-βιοτεχνικές εγκαταστάσεις και αποθήκες αυτών καθώς και αποθήκες εύφλεκτων και εκρηκτικών υλών
	ΥΑ 7755/160/88
	241/Β/22-4-1988

	84
	Περί των όρων ίδρυσης και λειτουργίας εμφιαλωτηρίων πεπιεσμένων αερίων, μονάδων παραγωγής ασετυλίνης ως και των όρων διακίνησης, αποθήκευσης και ελέγχου των φιαλών συσκευασίας των
	ΥΑ Β.10451 / 929/88 
	370/Β/9-6-1988

	
	 
	[ΤΡ: ΥΑ 12502/206/89  ΦΕΚ 466Β]
	 

	85
	Τήρηση βιβλίου ημερήσιας παρουσίας απασχολούμενου προσωπικού στη ναυπιγοεπισκευαστική ζώνη Πειραιά - Δραπετσώνας - Κερατσινίου - Περάματος - Σαλαμίνος
	ΑΠ  131517/88          
	711/Β/28-9-1988

	
	 
	[ΚΥΡ:Ν 1836/89          ΑΡΘ.36]
	 

	86
	Υγιεινή και ασφάλεια του προσωπικού του Δημοσίου των Ν.Π.Δ.Δ και των Ο.Τ.Α 
	ΥΑ 88555/3293/88            
	721/Β/4-10-1988

	
	 
	[ΚΥΡ:Ν 1836/89          ΑΡΘ.36]
	 

	87
	Καθορισμός της θητείας των μελών των μικτών επιτροπών ελέγχου σε οικοδομές και εργοταξιακά έργα 
	ΥΑ 130048/89
	59/Β/31-1-1989

	88
	Κανονισμός για την παραγωγή, αποθήκευση και διάθεση σε κατανάλωση εκρηκτικών υλών
	ΥΑ 3329/89
	132/Β/21-2-1989

	89
	Προώθηση της απασχόλησης και της επαγγελματικής κατάρτισης και άλλες διατάξεις
	Ν 1836/89       
	79/Α/14-3-1989

	
	 
	[ΑΡΘ.33, 36, 39]
	 

	90
	Για την προστασία των ανηλίκων κατά την απασχόληση και άλλες διατάξεις
	Ν 1837/89
	85/Α/23-3-1989

	91
	Μετατροπή του ιδρύματος "Ινστιτούτο έρευνας Νοσημάτψν Θώρακος" σε ΝΠΔΔ και Υπαγωγή του στις διατάξεις του Ν. 1397/83
	ΠΔ 175/89
	85/Α/23-3-1989

	92
	Υγιεινή και ασφάλεια στα υπόγεια τεχνικά έργα
	ΠΔ 225/89
	106/Α/2-5-1989

	93
	Συγκρότηση εννεαμελούς επιτροπής στην ναυπιγοεπισκευαστική ζώνη Πειραιά - Δραπετσώνας- Κεραστινίο - Περάματος - Σαλαμίνας και διαδικασία ελέγχου επικίνδυνων αερίων στα πλοία και πλωτά ναυπηγήματα
	ΑΠ 3232/41/89              
	400/Β/26-5-1989

	
	 
	[ΚΥΡ: Ν 1892/90]
	 

	94
	Υγιεινή και Ασφάλεια των εργαζομένων στα μηχανογραφικά Κέντρα του Δημοσίου, ΝΠΔΔ και ΟΤΑ 
	ΑΠ 130558/89              
	471/Β/12-6-1989

	
	 
	[ΚΥΡ: Ν 1876/90            ΑΡΘ.27]
	 

	95
	Χορήγηση ατομικών μέσων προστασίας στους υπαλλήλους των ΟΤΑ (Μονίμους)
	ΚΥΑ 2078920/9085/0022/89
	800/Β/11-10-1989

	96
	Προστασία των εργαζομένων από τους κινδύνους που διατρέχει η υγεία τους με την απαγόρευση ορισμένων ειδικών παραγόντων και/ή ορισμένων δραστηριοτήτων 
	ΥΑ 131099/89
	930/Β/29-12-1989

	97
	Ταξινόμηση, συσκευασία και επισήμανση των επικίνδυνων παρασκευασμάτων σε εναρμόνιση με τις Οδηγίες 88/379/ΕΟΚ και 89/178/ΕΟΚ
	ΥΑ 1197/89
	567/Β/6-9-1990

	98
	Επίβλεψη της λειτουργίας, χειρισμός και συντήρηση μηχανημάτων εκτέλεσης τεχνικών έργων (Τρ. Π.Δ. 49/991/(180/Α)
	ΠΔ 31/90
	11/Α/5-2-1990

	99
	Ελεύθερες Συλλογικές διαπραγματεύσεις και άλλες διατάξεις
	Ν 1876/90
	27/Α/8-3-1990

	100
	Υγιεινή και Ασφάλεια των εργαζομένων σε ναυπηγικές εργασίες
	ΠΔ 70/90
	31/Α/14-3-1990

	101
	Χορήγηση ειδών ατομικής προστασίας των εργαζομένων στα εργαστήρια των υπηρεσιών περιβάλλοντος του ΥΠΕΧΩΔΕ
	ΚΥΑ 2024216/2802/0022/90
	265/Β/10-4-1990

	102
	Χορήγηση ειδών ατομικής προστασίας σε υπαλλήλους του Υπουργείου Προεδρίας
	ΥΑ Δ1Δ4/Φ7.1/30330/90
	609/Β/21-9-1990

	103
	Καθορισμός επικίνδυνων βαριών ή ανθυγιεινών εργασιών για την απασχόληση ανηλίκων 
	ΑΠ 130627/90
	620/Β/27-9-1990

	104
	Προστασία των εργαζομένων από τους κινδύνους που διατρέχουν λόγω της έκθεσής τους στο θόρυβο κατά την εργασία , σε συμμόρφωση προς την οδηγία 86/188/ΕΟΚ
	ΠΔ 85/91
	38/Α/18-3-1991

	105
	Αντικατάσταση και συμπλήρωση διατάξεων της συνταξιοδοτικής νομοθεσίας, μεταρρύθμιση του συνταξιοδοτικού καθεστώτος των αγωνιστών Εθνικής Αντίστασης και άλλες διατάξεις (άρθρο 20) βιβλίο ημερησίων δελτίων σε οικοδομικά και τεχνικά έργα 
	Ν 1976/91
	184/Α/4-12-1991

	106
	Απλά δοχεία πίεσης
	ΥΑ 12479/ Φ17/ 414/91
	431/Β/24-6-1991

	107
	Σχετικά με συσκευές αερίου
	ΥΑ Β15233 / 3.7.91
	487/Β/4-7-1991

	108
	Χορήγηση ειδών ατομικής προστασίας σε υπαλλήλους του ΟΔΔΥ
	ΥΑ 2039708/3491/0022/ 91
	491/Β/1991

	109
	Έγκριση κανονισμών ακτινοπροστασίας
	ΥΑ 14632/ 1416/91
	539/Β/19-7-1991

	110
	Χορήγηση ειδών ατομικής προστασίας (ειδικών γυαλιών) σε όλους τους εργαζομένους στα μηχανογραφικά κέντρα του Δημοσίου, ΝΠΔΔ, και ΟΤΑ 
	ΥΑ 130709/91
	879/Β/29-10-1991

	111
	Επέκταση των διατάξεων των προεδρικών διαταγμάτων και υπουργικών αποφάσεων που εκδόθηκαν με τις εξουσιοδοτήσεις του Ν 1568/85 "Υγιεινή και Ασφάλεια των εργαζομένων"(177/α) στο Δημόσιο , ΝΠΔΔ και ΟΤΑ
	ΠΔ 157/92
	74/Α/12-5-1992

	112
	Ρύθμιση θεμάτων σχετικά με την τήρηση βιβλίου απασχολουμένου προσωπικού στα οικοδομικά και τεχνικά έργα  
	ΥΑ 1872/92
	370/Β/9-6-1992

	113
	Αναμόρφωση της Κοινωνικής Ασφάλισης και άλλες διατάξεις 
	Ν 2084/92       
	165/Α/7-10-1992

	
	 
	[ΑΡΘ.20]
	 

	114
	Για την προστασία των εργαζομένων από φυσικούς , χημικούς και βιολογικούς παράγοντες και τροποποίηση και συμπλήρωση του Π.Δ 307/86 (135Α) σε συμμόρφωση προς την οδηγία του Συμβουλίου 88/642 /ΕΟΚ
	ΠΔ 77/93
	34/Α/18-3-1993

	115
	Για την προσέγγιση των νομοθεσιών των κρατών-μελών, σχετικά με τα Μέσα Ατομικής Προστασίας σε συμμόρφωση με την Οδηγία 89/686/ΕΟΚ 
	ΥΑ Β4373/1205/93
	187/Β/23-3-1993

	116
	Χορήγηση ειδών ατομικής προστασίας σε υπαλλήλους του μηχανικού εξοπλισμού των Νομαρχιακών ταμείων 
	ΥΑ 2040831/93
	497/Β/7-7-1993

	117
	Τροποποίηση και συμπλήρωση της ΚΥΑ 18187.272/88 για τα ατυχήματα μεγάλης έκτασης (88/610/ΕΟΚ)
	ΚΥΑ 77119/4607/93
	532/Β/19-7-1993

	118
	Απαιτούμενος ελάχιστος εξοπλισμός συνεργείων για ναυπηγοεπισκευαστικές εργασίες σε πλοία επισκευαζόμενα στη Ναυπηγοεπισκευαστική ζώνη Πειραιά-Δραπετσόνας-Κερατσινίου-Περάματος-Σαλαμίνας 
	ΥΑ 3116/93
	563/Β/28-7-1993

	119
	Αναγνώριση δυνατότητας ανάληψης εργασιών ελέγχου δοχείων πίεσης και συσκευών αερίου
	ΥΑ 15177/Φ17.4/404/93  
	665/Β/1-9-1993

	120
	Κανονισμός για την ασφαλή κατασκευή και κυκλοφορία των δοχείων πίεσης και των συσκευών αερίου. 
	ΥΑ 14165/Φ17.4/373/93
	673/Β/2-9-1993

	121
	Προσαρμογή της Ελληνικής νομοθεσίας στις Οδηγίες 89/392 ΕΟΚ και 91/368 ΕΟΚ σχετικά με τις μηχανές  
	ΠΔ 377/93
	160/Α/15-9-1993

	122
	Χορήγηση ειδών ατομικής προστασίας σε Υπαλλήλους του οργανισμού κεντρικής αγοράς Αθηνών
	ΚΥΑ 2054482/6210/0022/93
	718/Β/16-9-1993

	123
	Κανονισμός παραγωγής και διάθεσης στην αγορά συναρμολογούμενων μεταλλικών στοιχείων για την ασφαλή κατασκευή και χρήση μεταλλικών σκαλωσιών
	ΥΑ 16440/Φ10.4/445/ 93
	756/Β/28-9-1993

	124
	Είδη ατομικών προστασίας των Τεχνικών και Υγειονομικών Επιθεωρητών την υπηρεσιών του Υπουργείου Εργασίας
	ΥΑ 194/93
	963/Β/31-12-1993

	125
	Τροποποίηση της 4373/1205/11.3.1993 (187/Β) κοινής απόφασης των Υπουργών Εθνικής Οικονομίας, Εργασίας και Βιομηχανίας, Ενέργειας και Τεχνολογίας για τα Μέσα Ατομικής Προστασίας σε συμμόρφωση με τις Οδηγίες του Συμβουλίου 93/95/ΕΟΚ και 93/68/ΕΟΚ
	ΥΑ 8881/94
	450/Β/16-6-1994

	126
	Ρύθμιση θεμάτων εργασίας ,συνδικαλιστικών δικαιωμάτων , υγιεινής και ασφάλειας των εργαζομένων και οργάνωσης Υπουργείου Εργασίας των εποπτευομένων από αυτό νομικών προσώπων και άλλες διατάξεις
	Ν 2224/94             
	112/Α/6-7-1994

	
	 
	[ΑΡΘ. 24,25,26,27]
	 

	127
	Επικίνδυνες ουσίες, ταξινόμηση, συσκευασία και επισήμανση αυτών σε συμμόρφωση προς την Οδηγία του Συμβουλίου των Ευρωπαϊκών Κοινοτήτων 67/548/ΕΟΚ όπως έχει τροποποιειθεί και ισχύει
	ΥΑ 378/94
	705/Β/20-9-1994

	128
	Ελάχιστες προδιαγραφές ασφάλειας και υγείας για την χρησιμοποίηση εξοπλισμού εργασίας από τους εργαζομένους κατά την εργασία τους σε συμμόρφωση με τη οδηγία 89/655/ΕΟΚ
	ΠΔ 395/94     
	220/Α/19-12-1994   (*)     

	
	 
	[ΤΡ: ΠΔ 89/99              
	 

	
	 
	 ΠΔ 304/00
	 

	
	 
	 ΠΔ 155/04]
	 

	
	 Το ανωτέρω διάταγμα με ενσωματωμένες τις τροποποιήσεις
	ΠΔ 395/94     
	 

	129
	Ελάχιστες προδιαγραφές ασφάλειας και υγείας για τη χρήση από τους εργαζόμενους εξοπλισμών ατομικής προστασίας κατά την εργασία σε συμμόρφωση προς την οδηγία του Συμβουλίου 89/656/ ΕΟΚ
	ΠΔ 396/94
	220/Α/19-12-1994     (*)     

	130
	Ελάχιστες προδιαγραφές ασφάλειας και υγείας κατά την χειρωνακτική διακίνηση φορτίων που συνεπάγεται κίνδυνο ιδίως για τη ράχη και την οσφυική χώρα των εργαζομένων σε συμμόρφωση προς την οδηγία του Συμβουλίου 90/269/ΕΟΚ
	ΠΔ 397/94
	221/Α/19-12-1994     (*)     

	131
	Ελάχιστες προδιαγραφές ασφάλειας και υγείας κατά την εργασία με οθόνες οπτικής απεικόνισης σε συμμόρφωση με την οδηγία του Συμβουλίου 90/270/ΕΟΚ
	ΠΔ 398/94
	221/Α/19-12-1994   (*)     

	132
	Περί του χρόνου ειδίκευσης Ιατρών για απόκτηση ειδικότητας
	ΠΔ 415/94
	236/Α/29-12-1994

	133
	Προστασία των εργαζομένων από τους κινδύνους που συνδέονται με την έκθεση σε καρκινογόνους παράγοντες κατά την εργασία σε συμμόρφωση  με την οδηγία του Συμβουλίου 90/394/ΕΟΚ
	ΠΔ 399/94      
	221/Α/31-12-1994    (*)         

	
	 
	[ΤΡ : ΠΔ 127/00]
	 

	134
	(*) Διορθώσεις σφαλμάτων στα Π.Δ. 395/94 9220/Α), 396/94 (220/Α), 397/94 (221/Α), 398/94 (221/Α), 399/94 (221/Α)
	Δ.Σφ. (6/Α/95)
	6/Α/25-1-1995

	135
	Τροποποίηση Απόφασης για χορήγηση ειδών ατομικής προστασίας σε υπαλλήλους του μηχανικού εξοπλισμού των νομαρχιακών ταμείων
	ΚΥΑ 2041405/4678/0022/94
	535/Β/7-7-1994

	136
	Ελάχιστες προδιαγραφές για την σήμανση ασφάλειας ή/και υγείας στην εργασία σε συμμόρφωση με την οδηγία 92/58/ΕΟΚ
	ΠΔ 105/95
	67/Α/10-4-1995

	137
	Προστασία των εργαζομένων από κινδύνους που διατρέχουν λόγω της έκθεσής τους σε βιολογικούς παράγοντες κατά την εργασία σε συμμόρφωση με τις οδηγίες του Συμβουλίου 90/679/ΕΟΚ και 93/88/ΕΟΚ
	ΠΔ 186/95           
	97/Α/30-5-1995

	
	 
	[ΤΡ: ΠΔ 174/97            
	 

	
	 
	ΠΔ 15/99]
	 

	138
	Χορήγηση ειδών ατομικής ρποστασίας σε υπαλλήλους του Ειδικού Ταμείου μονίμων Οδοστρωμάτων Αθηνών (ΕΤΜΟΑ)
	ΚΥΑ 2015043/1485/0022/95
	185/Β/17-3-1995

	139
	Ρύθμιση θεμάτων εποπτευομένων οργανισμών Υπουργείου Εργασίας και άλλες διατάξεις 
	Ν 2336/95           
	189/Α/12-9-1995

	
	 
	[ΑΡΘ.8,15]
	 

	140
	Τροποποίηση - Συμπλήρωση της αριθ. 2026696/2869/0022/95 ΚΥΑ για χορήγηση ειδών ατομικής προστασίας σε υπαλλήλους του Οργανισμού Ύδρευσης Θεσσαλονίκης (ΟΥΘ)
	ΚΥΑ 2074505/8801/0022/95
	1003/Β/6-12-1995

	141
	Ελάχιστες προδιαγραφές ασφάλειας και υγείας στους χώρους εργασίας σε συμμόρφωση με την οδηγία 89/654ΕΟΚ
	ΠΔ 16/96
	10/Α/18-1-1996

	142
	Μέτρα για την βελτίωση της ασφάλειας και της υγείας των εργαζομένων κατά την εργασία σε συμμόρφωση με τις οδηγίες 89/391/ΕΟΚ και 91/383/ΕΟΚ
	ΠΔ 17/96                            
	11/Α/18-1-1996

	
	 
	[ΤΡ: ΠΔ 159/99]
	 

	143
	Συσκευές και συστήματα προστασίας που προορίζονται για χρήση σε εκρήξιμες ατμόσφαιρες
	ΚΥΑ Β17081/2964/96
	157/Β/13-3-1996

	144
	Ενσωμάτωση των διατάξεων της Οδηγίας 92/102 "Περί των ελάχιστων προδιαγραφών για τη βελτίωση της προστασίας της Ασφάλειας και της Υγείας των εργαζομένων στις υπαίθριες ή υπόγειες βιομηχανίες" στον Κανονισμό Μεταλλευτικών και Λατομικών εργασιών
	ΥΑ Δ7/Α/Φ1/14080/732/96
	771/Β/22-8-1996

	145
	Τροποποίηση του ΠΔ 377/1993 σχετικά με τις μηχανές, σε συμμόρφωση προς τις οδηγίες του Συμβουλίου 93/44/ΕΟΚ και 93/68/ΕΟΚ
	ΠΔ 18/96
	12/Α/18-1-1996

	146
	Ελάχιστες προδιαγραφές ασφάλειας και υγείας που πρέπει να εφαρμόζονται στα προσωρινά ή κινητά εργοτάξια σε συμμόρφωση προς την οδηγία 92/57/ΕΟΚ
	ΠΔ 305/96
	212/Α/29-8-1996

	147
	Τροποποίηση π.δ 186/95 "Προστασία των εργαζομένων από κινδύνους που διατρέχουν λόγω της έκθεσής τους σε βιολογικούς παράγοντες κατά την εργασία σε συμμόρφωση με τις οδηγίες 90/679/ΕΟΚ και 93/88/ΕΟΚ (97/Α) σε συμμόρφωση με την οδηγία 95/30/ΕΚ
	ΠΔ 174/97
	150/Α/15-7-1997

	148
	Τροποποίηση π.δ 70α/88 "Προστασία των εργαζομένων που εκτίθενται στον αμίαντο κατά την εργασία "(31/Α) σε συμμόρφωση με την οδηγία 91/382/ΕΟΚ
	ΠΔ 175/97
	150/Α/15-7-1997

	149
	Μέτρα για την βελτίωση της ασφάλειας και της υγείας κατά την εργασία των εγκύων, λεχώνων και γαλουχουσών εργαζομένων σε συμμόρφωση με την οδηγία 92/85/ΕΟΚ
	ΠΔ 176/97
	150/Α/15-7-1997

	150
	Ελάχιστες προδιαγραφές για τη βελτίωση της προστασίας, της ασφάλειας και της υγείας των εργαζομένων στις εξορυκτικές δια γεωτρήσεων βιομηχανίες σε συμμόρφωση με την οδηγία 92/91/ΕΟΚ
	ΠΔ 177/97
	150/Α/15-7-1997

	151
	Μέτρα για την προστασία των νέων κατά την εργασία, σε συμμόρφωση με την οδηγία 94/33/ΕΚ 
	ΠΔ 62/98               
	67/Α/26-3-1998

	
	 
	[ΤΡ: Ν 2956/01]
	 

	152
	Ρύθμιση εργασιακών σχέσεων, σύσταση Σώματος Επιθεώρησης Εργασίας και άλλες διατάξεις 
	Ν 2639/98
	205/Α/2-9-1998

	153
	Τροποποίηση του Π.Δ 186/95 "Προστασία των εργαζομένων από κινδύνους που διατρέχουν λόγω της έκθεσής τους σε βιολογικούς παράγοντες κατά την εργασία σε συμμόρφωση με τις οδηγίες 90/679/ΕΟΚ και 93/88/ΕΟΚ"(150/Α), σε συμμόρφωση με τις οδηγίες 97/59/ΕΚ και 97/65/ΕΚ της Επιτροπής 
	ΠΔ 15/99
	9/Α/2-2-1999

	154
	Ελάχιστες προδιαγραφές για την οργάνωση του χρόνου εργασίας σε συμμόρφωση με την οδηγία 93/104/ΕΚ
	ΠΔ 88/99
	94/Α/13-5-1999

	
	 
	[ΤΡ: ΠΔ 76/05]
	 

	155
	Τροποποίηση του Π.Δ 395/94 "Ελάχιστες προδιαγραφές ασφάλειας και υγείας για τη χρησιμοποίηση εξοπλισμού εργασίας από τους εργαζόμενους κατά την εργασία τους σε συμμόρφωση με την οδηγία 89/655/ΕΟΚ" (220/Α) σε συμμόρφωση με την οδηγία 95/63/ΕΚ του Συμβουλίου.
	ΠΔ 89/99
	94/Α/13-5-1999

	156
	Καθορισμός οριακών τιμών έκθεσης και ανωτάτων οριακών τιμών έκθεσης των εργαζομένων σε ορισμένους χημικούς παράγοντες κατά την διάρκεια της εργασίας τους σε συμμόρφωση με τις οδηγίες 91/322/ΕΟΚ και 96/94/ΕΚ της Επιτροπής και τροποποίηση και συμπλήρωση του π.δ 307/86 "Προστασία της υγείας των εργαζομένων που εκτίθενται σε ορισμένους χημικούς παράγοντες κατά την διάρκεια της εργασίας τους" (135/Α) όπως τροποποιήθηκε με το π.δ 77/93 (34/Α)
	ΠΔ 90/99
	94/Α/13-5-1999

	157
	Όροι ίδρυσης και λειτουργίας Υπηρεσιών Προστασίας και Πρόληψης 
	ΠΔ 95/99                 
	102/Α/26-5-1999

	
	 
	[Δ.ΣΦ ΦΕΚ 146/Α/99]
	 

	
	 
	ΠΔ 104/99
	113/Α

	
	 
	[ΤΡ: ΥΑ 47368/2522/04]
	 

	158
	Οργάνωση Υπηρεσιών Σώματος Επιθεώρησης Εργασίας 
	ΠΔ 136/99
	134/Α/30-6-1999

	159
	Τροποποίηση του π.δ 17/96 "Μέτρα για την βελτίωση της ασφάλειας και της υγείας των εργαζομένων κατά την εργασία σε συμμόρφωση με τις οδηγίες 89/391/ΕΟΚ  και 91/383/ΕΟΚ"(11/Α) και του π.δ 70α/88"Προστασία των εργαζομένων που εκτίθενται σε αμίαντο κατά την εργασία"(31/Α) όπως αυτό τροποποιήθηκε με το π.δ 175/97 (150/Α)
	ΠΔ 159/99
	157/Α/3-8-1999

	160
	Καθορισμός μέτρων και όρων για την αντιμετώπιση των κινδύνων από ατυχήματα μεγάλης έκτασης σε εγκαταστάσεις ή μονάδες λόγω της ύπαρξης επικίνδυνων ουσιών.   
	ΥΑ 5697/590/00
	405/Β/29-3-2000

	161
	Τροποποίηση και συμπλήρωση του π.δ 399/94"Προστασία των εργαζομένων από τους κινδύνους που συνδέονται με την έκθεση σε καρκινογόνους παράγοντες κατά την εργασία σε συμμόρφωση με την οδηγία του Συμβουλίου 90/394/ΕΟΚ" (221/Α) σε συμμόρφωση με την οδηγία 97/42ΕΚ του Συμβουλίου
	ΠΔ 127/2000
	111/Α/6-4-2000

	162
	Καθορισμός μέτρων και όρων για την διαχείρηση των πολυχλωροδιφαινυλίων και των πολυχλωροτριφαινυλίων
	ΥΑ 7589/731
	514/Β/11-4-2000

	163
	Μέτρα προφύλαξης του κοινού από τη λειτουργία κεραιών εγκατεστημένων στην ξηρά. 
	ΥΑ 53571/3839/00
	1105/Β/6-9-2000

	164
	Καθιέρωση του Φακέλου Ασφάλειας και Υγείας (Φ.Α.Υ) ως απαραίτητου στοιχείου για την προσωρινή και οριστική παραλαβή κάθε Δημόσιου Έργου. 
	ΥΑ 433/19-9-00
	1176/Β/22-9-2000

	165
	Τροποποίηση του π.δ 395/94" Ελάχιστες προδιαγραφές ασφάλειας και υγείας για τη χρησιμοποίηση εξοπλισμού εργασίας από τους εργαζόμενους κατά την εργασία τους σε συμμόρφωση με την οδηγία 89/655/ΕΟΚ"(ΦΕΚ 220/Α/19-12-94) όπως αυτό τροποποιήθηκε με το π.δ 89/99 "Τροποποίηση του π.δ 395/94 σε συμμόρφωση με την οδηγία 95/63/ΕΚ του Συμβουλίου"(ΦΕΚ 94/Α/13-5-1999)
	ΠΔ 304/2000
	241/Α/3-11-2000

	166
	Προώθηση της απασχόλησης και άλλες διατάξεις
	Ν 2874/2000
	286/Α/29-12-2000

	167
	Συγκρότηση Γνωμοδοτικής Επιτροπής για τη χορήγηση άδειας λειτουργίας των εξωτερικών Υπηρεσιών Προστασίας και Πρόληψης ΕΞ.Υ.Π.Π. 
	ΑΠ  90826/01
	167/Β/19-2-2001

	168
	Πρόληψη εργασιακού κινδύνου κατά την μελέτη του έργου
	ΔΙΠΑΔ/οικ/177/01
	266/Β/14-3-2001

	169
	Καθιέρωση του Σχεδίου Ασφάλειας και Υγείας (ΣΑΥ) και του Φακέλου Ασφάλειας και Υγείας (Φ.Α.Υ) ως απαραίτητων στοιχείων για την έγκριση μελέτης στο στάδιο της οριστικής μελέτης ή/και της μελέτης εφαρμογής σε κάθε Δημόσιο Έργο 
	ΔΙΠΑΔ/οικ/85/01
	686/Β/1-6-2001

	170
	Έγκριση κανονισμού ακτινοπροστασίας
	ΥΑ 1014/94/2001
	216/Β/2001

	171
	Κύρωση της Διεθνούς Σύμβασης Εργασίας 182 για την απαγόρευση των χειρότερων μορφών εργασίας των παιδιών και την άμεση δράση με σκοπό την εξάλειψή τους   
	Ν 2918/2001
	119/Α/15-6-2001

	172
	Προστασία της υγείας και ασφαλείας των εργαζομένων κατά την εργασία από κινδύνους οφειλόμενους σε χημικούς παράγοντες.  
	ΠΔ 338/2001 
	227/Α/9-10-2001 

	173
	Τροποποίηση του π.δ. 307/86 "Προστασία της υγείας των εργαζομένων που εκτίθενται σε ορισμένους χημικούς παράγοντες κατά την διάρκεια της εργασίας τους.   
	ΠΔ 339/2001 
	227/Α/9-10-2001 

	174
	Απαγόρευση του καπνίσματος σε δημόσιους χώρους, μεταφορικά μέσα και μονάδες παροχής Υπηρεσιών Υγείας
	ΥΙ/Γ.Π./οικ. 76017/02
	1001/Β/1-8-2002

	175
	Συλλογικές Συμβάσεις εργασίας
	(ΣΣΕ)
	1633/Β/31-12-2002

	176
	Πρόληψη και αντιμετώπιση του εργασιακού κινδύνου κατά την κατασκευή Δημοσίων Εργων (ΣΑΥ και ΦΑΥ)
	ΔΙΠΑΔ/οικ/889/03
	16/Β/14-1-2003

	177
	Τροποποίηση του π.δ. 176/97 "Mέτρα για την βελτίωση της ασφάλειας και της υγείας κατά την εργασία των εγκύων, λεχώνων και γαλουχουσών εργαζομένων σε συμμόρφωση με την οδηγία 92/85/EOK" (150/A)   
	ΠΔ 41/2003
	44/Α/21-2-2003

	178
	Σχετικά με τις ελάχιστες απαιτήσεις για τη βελτίωση της προστασίας της υγείας και της ασφάλειας των εργαζομένων οι οποίοι είναι δυνατόν να εκτεθούν σε κίνδυνο από εκρηκτικές ατμόσφαιρες σε συμμόρφωση με την οδηγία 1999/92/ΕΚ της 16ης Δεκεμβρίου 1999 του Ευρωπαϊκού Κοινοβουλίου και του Συμβουλίου (Ε.Ε. L 23/57/28-01-2000).   
	ΠΔ 42/2003
	44/Α/21-2-2003

	179
	Τροποποίηση και συμπλήρωση του π.δ. 399/94 "Προστασία των εργαζομένων από τους κινδύνους που συνδέονται με την έκθεση σε καρκινογόνους παράγοντες κατά την εργασία σε συμμόρφωση με την οδηγία του Συμβουλίου 90/394/ΕΟΚ" (221/Α) σε συμμόρφωση με την οδηγία 1999/38/ΕΚ του Συμβουλίου της 29ης Απριλίου 1999 (Ε.Ε. L 138/01-06-1999)   
	ΠΔ 43/2003
	44/Α/21-2-2003

	
	 
	[Δ.ΣΦ. ΦΕΚ 199/Α/11-8-2005]
	 

	180
	Κοινωνικός διάλογος για την προώθηση της απασχόλησης και την κοινωνική προστασία και άλλες διατάξεις   
	Ν 3144/2003
	111/Α/8-5-2003

	181
	Κανονισμός εσωτερικών εγκαταστάσεων φυσικού αερίου με πίεση λειτουργίας έως και 1 bar
	ΥΑ Δ3/11346/03
	963/15-7-2003

	182
	Κανονισμός Ελέγχων Ανυψωτικών Μηχανημάτων
	ΥΑ 15085/593/03
	1186/Β/25-8-2003

	183
	Τεχνικός κανονισμός εγκαταστάσεων υγραερίου στα κτίρια (πλην βιομηχανιών - βιοτεχνιών)
	ΥΑ 31856/03
	1257/3-9-2003

	184
	Καθορισμός κατηγοριών κατάταξης των ναυπηγοεπισκευαστικών επιχειρήσεων και των ειδικών επιχειρήσεων ναυπήγησης, συντήρησης, επισκευής και μετατροπής πλοίων
	ΠΔ 4/04
	2/Α/12-1-2004

	185
	Εγκαταστάσεις με συρματόσχοινα για τη μεταφορά προσώπων. Εναρμόνιση της οδηγίας 2000/9/ΕΚ του Ευρωπαϊκού Κοινοβουλίου και του Συμβουλίου της 2ης Μαρτίου 2000
	ΠΔ 12/04
	7/Α/16-1-04

	186
	Καθορισμός προϋποθέσεων έκδοσης των αδειών άσκησης επαγγέλματος των τεχνιτών αυτοκινήτων, μοτοσικλετών και μοτοποδηλάτων του άρθρου 10 του ν. 1575/85 (207/Α).
	ΥΑ ΟΙΚ.902/24/04
	66/Β/20-1-2004

	187
	Εναρμόνιση εθνικής νομοθεσίας στην οδηγία 2003/101/ΕΚ της Επιτροπής
	ΥΑ Ε 123/45/Β0034/04
	97/Β/23-1-2004

	188
	Καθορισμός του τύπου και του περιεχομένου της πράξης βεβαίωσης των παραβάσεων που προβλέπονται από το Ν. 2696/96 "Κύρωση του Κ.Ο.Κ." (Α/57) και από την περί αυτοκινήτου νομοθεσία
	ΥΑ 7016/6/6127/04
	199/Β/4-2-2004

	189
	Τροποποίηση του π.δ 445/83 (166/Α) σε εναρμόνιση προς την Οδηγία 2003/34/Ε.Κ. του Ευρωπαϊκού Κοινοβουλίου και του Συμβουλίου «σχετικά με την εικοστή τρίτη τροποποίηση της Οδηγίας 76/769/ΕΟΚ του Συμβουλίου, που αφορά περιορισμούς κυκλοφορίας στην αγορά και χρήσης μερικών επικίνδυνων ουσιών και παρασκευασμάτων (ουσιών που έχουν ταξινομηθεί ως καρκινογόνες, μεταλλαξιγόνες ή τοξικές στην παραγωγή - ΚΜΤ)».
	ΥΑ 389/2003/04
	216/Β/6-2-2004

	190
	Μέτρα για την αντιμετώπιση της ανεργίας και άλλες διατάξεις
	Ν 3227/04
	31/Α/9-2-2004

	191
	Προσαρμογή της ελληνικής νομοθεσίας προς τις διατάξεις των οδηγιών 2001/19/ΕΚ, 1999/48/ΕΚ, 98/63/ΕΚ, 96/21/ΕΚ, 93/16/ΕΟΚ, που αφορούν το επάγγελμα του ιατρού
	ΠΔ 38/04
	35/Α/9-2-2004

	192
	Διαδικασίες εγγραφής των ναυπηγοεπισκευαστικών επιχειρήσεων και των ειδικών επιχειρήσεων ναυπήγησης, συντήρησης, επισκευής και μετατροπής πλοίων στο μητρώο των επιχειρήσεων ναυπήγησης, μετατροπής, επισκευής και συντήρησης πλοίων, σύμφωνα με το άρθρο 6 παρ 2 του ν. 2642/98.
	ΠΔ 50/04
	41/Α/11-2-2004

	193
	Κύρωση των τροποποιήσεων της Διεθνούς Σύμβασης «περί ασφαλείας της ανθρώπινης ζωής στη θάλασσα, (ΠΑΑΖΕΘ- SOLAS)», που υιοθετήθηκαν στην διάσκεψη των συμβαλλομένων κυβερνήσεων της διεθνούς σύμβασης την 21η Δεκεμβρίου 2002.
	ΠΔ 56/04
	47/Α/11-2-2004

	194
	Τροποποίηση της Φ2/55009/4626/00/02 (Β' 1028) κοινή υπουργική απόφαση "Προσαρμογή της ελληνικής νομοθεσίας προς τις διατάξεις της οδηγίας 2000/30/ΕΚ της 6ης Ιουνίου 2000 σχετικά με τον οδικό τεχνικό έλεγχο των οχημάτων επαγγελματικής χρήσεως που κυκλοφορούν στην Κοινότητα", σε συμμόρφωση με τις διατάξεις της οδηγίας 2003/26/ΕΚ.
	ΥΑ Φ2/32397/3517/04
	303/Β/11-2-04

	195
	Θέματα Κοινωνικής Αφάλισης και άλλες διατάξεις
	Ν 3232/04
	48/Α/12-2-2004

	196
	Έγκριση του κανονισμού εσωτερικής λειτουργίας της επιτροπής διερεύνησης ατυχημάτων και ασφάλειας πτήσεων και οργανισμός της μονάδας μελετών και διερεύνησης αεροπορικών ατυχημάτων και συμβάντων.
	ΠΔ 59/04
	50/Α/17-2-2004

	197
	Καθορισμός, εναρμονισμένων απαιτήσεων και διαδικασιών για την ασφαλή φόρτωση και εκφόρτωση των Φ/Γ πλοίων μεταφοράς χύδην φορτίων, σε συμμόρφωση προς την Οδηγία 2001/96/ΕΚ του Ευρωπαϊκού Κοινοβουλίου και του Συμβουλίου της 4ης Δεκεμβρίου 2001, όπως τροποποιήθηκε από την Οδηγία 2002/84/ΕΚ του Ευρωπαϊκού Κοινοβουλίου και του Συμβουλίου της 5ης Νοεμβρίου 2002.
	ΠΔ 66/04
	56/Α/25-2-04

	198
	Τροποποίηση της υ.α 132458/03 «επιμόρφωση εργοδοτών επιχειρήσεων Β κατηγορίας σύμφωνα με το π.δ 294/88 και εργαζομένων για θέματα άσκησης καθηκόντων τεχνικού ασφάλειας. – Προγράμματα 2004 (1901/Β).  
	ΥΑ 130286/04
	385/Β/25-2-2004

	199
	Διαδικασία έγκρισης μιγμάτων φυτοπροστατευτικών προϊόντων που περιέχουν μια νέα για την ΕΕ δραστική ουσία που έχει καταχωρηθεί στο Παράρτημα Ι της οδηγίας 91/414/ΕΟΚ και τουλάχιστον μια παλαιά για την οποία δεν έχει ληφθεί ακόμα απόφαση καταχώρησης ή μη στο Παρ/μα Ι της οδηγίας αυτής από την Επιτροπή της ΕΕ.
	ΥΑ 90366/04
	196/Β/4-2-04

	200
	Καθορισμός των όρων και προϋποθέσεων ιδρύσεως και λειτουργίας Σταθμών υπεραστικών λεωφορείων και Σταθμών φορτηγών αυτοκινήτων για φορτοεκφόρτωση εμπορευμάτων (εμπορευματικών σταθμών αυτοκινήτων).
	ΠΔ 79/04
	62/Α/1-3-2004

	201
	Προσαρμογή της Ελληνικής Νομοθεσίας προς τις διατάξεις της Οδηγίας 2002/30/ΕΚ, του Ευρωπαϊκού Κοινοβουλίου και του Συμβουλίου της 26ης Μαρτίου 2002 Περί καθιέρωσης κανόνων και διαδικασιών για τη θέσπιση περιορισμών λειτουργίας σε συνάρτηση με τον προκαλούμενο θόρυβο στους κοινοτικούς Αερολιμένες.
	ΠΔ 80/04
	63/Α/2-3-2004

	202
	Αντικατάσταση της κ.υ.α 98012/2001/96 «καθορισμός μέτρων και όρων για τη διαχείριση των χρησιμοποιημένων ορυκτελαίων» (40/Β) «μέτρα, όροι και πρόγραμμα για την εναλλακτική διαχείριση των Αποβλήτων Λιπαντικών Ελαίων».
	ΠΔ 82/04
	64/Α/2-3-2004

	203
	Οργάνωση και προδιαγραφές λειτουργίας φαρμακαποθήκης.
	Π.Δ. 88/04
	68/Α/3-3-2004

	204
	Μέτρα και όροι για την εναλλακτική διαχείριση των μεταχειρισμένων ελαστικών των οχημάτων. Πρόγραμμα για την εναλλακτική διαχείριση τους.
	ΠΔ 109/04
	75/Α/5-3-2004

	205
	Αντικατάσταση της 73537/1438/95 κ.υ.α «διαχείριση των ηλεκτρικών στηλών και συσσωρευτών που περιέχουν ορισμένες επικίνδυνες ουσίες» (781/Β) και 19817/00 κ.υ.α «τροποποίηση της 73537/95 κ.υ.α κ.λ.π.» (963/Β) «μέτρα, όροι και πρόγραμμα για την εναλλακτική διαχείριση των χρησιμοποιημένων Ηλεκτρικών Στηλών και Συσσωρευτών».
	ΠΔ 115/04
	80/Α/5-3-2004

	206
	Μέτρα, όροι και πρόγραμμα για την εναλλακτική διαχείριση των οχημάτων στο τέλος του κύκλου ζωής τους, των χρησιμοποιημένων ανταλλακτικών τους και των απενεργοποιημένων καταλυτικών μετατροπέων σε συμμόρφωση με τις διατάξεις της Οδηγίας 2000/53/ΕΚ «για τα οχήματα στο τέλος του κύκλου ζωής τους» του Συμβουλίου της 18ης Σεπτεμβρίου 2000.
	ΠΔ 116/04
	81/Α/5-3-2004

	207
	Μέτρα, όροι και πρόγραμμα για την εναλλακτική διαχείριση των αποβλήτων ειδών ηλεκτρικού και ηλεκτρονικού εξοπλισμού, σε συμμόρφωση με τις διατάξεις των Οδηγιών 2002/95 «σχετικά με τον περιορισμό της χρήσης ορισμένων επικίνδυνων ουσιών σε είδη ηλεκτρικού και ηλεκτρονικού εξοπλισμού» και 2002/96 «σχετικά με τα απόβλητα ειδών ηλεκτρικού και ηλεκτρονικού εξοπλισμού» του Συμβουλίου της 27ης Ιανουαρίου 2003»
	ΠΔ 117/04
	82/Α/5-3-2004

	208
	Αντικατάσταση του ισχύοντος Κανονισμού Εσωτερικών Ηλεκτρικών Εγκαταστάσεων (Κ.Ε.Η.Ε) με το Πρότυπο ΕΛΟΤ ΗD 384 και άλλες σχετικές διατάξεις.
	ΥΑ Αριθ.Φ.7.5/ 1816/88/04
	470/Β/5-3-2004

	209
	Τροποποίηση του π.δ 395/94 «ελάχιστες προδιαγραφές ασφάλειας και υγείας για τη χρησιμοποίηση εξοπλισμού εργασίας από τους εργαζόμενους κατά την εργασία τους σε συμμόρφωση με την οδηγία 89/655/ΕΟΚ» (Α/220) όπως έχει τροποποιηθεί και ισχύει, σε συμμόρφωση με την οδηγία 2001/45/ΕΚ.
	ΠΔ 155/04
	121/Α/5-7-2004

	210
	Πιστοποίηση πραγματογνώμονα ADR για την διενέργεια ελέγχων σε οχήματα μεταφοράς επικινδύνων εμπορευμάτων σύμφωνα με τις διατάξεις του π.δ 104/99 όπως αυτό ισχύει.
	ΥΑ ΦΓ1/2257/134/04
	614/Β/27-4-2004

	211
	Τροποποίηση Κανονισμού Πυρασφάλειας - Διάσωσης αεροσκαφών σε αεροδρόμια. 
	ΥΑ Δ3/Γ/20758/ 4325/04
	874/Β/14-6-2004

	212
	Τροποποίηση του π.δ 104/99 (113/Α) σε συμμόρφωση προς τις διατάξεις της οδηγίας 2001/7/ΕΚ της Επιτροπής για την τρίτη προσαρμογή στην τεχνική πρόοδο της οδηγίας 94/55/ΕΚ του Συμβουλίου σχετικά με την προσέγγιση των νομοθεσιών των κρατών μελών όσον αφορά την οδική μεταφορά επικίνδυνων εμπορευμάτων.
	ΥΑ οικ. 47368/2522/04
	1303/Β/25-8-2004

	213
	Τροποποίηση διατάξεων με τις οποίες είχε προσαρμοστεί η ελληνική νομοθεσία με αντίστοιχες Οδηγίες της Ε.Ε. που αφορούσαν στην ασφάλεια στη ναυτιλία και την πρόληψη της ρύπανσης από τα πλοία, σε συμμόρφωση με την οδηγία 2002/84/ΕΚ του Συμβουλίου της 5ης Νοεμβρίου 2002.
	ΠΔ 3/2005
	2/Α/5-1-2005

	214
	Ίδρυση και λειτουργία βιομηχανικών - βιοτεχνικών εγκαταστάσεων στο πλαίσιο της αειφόρου ανάπτυξης και άλλες διατάξεις
	Ν. 3325/2005
	68/Α/11-3-2005

	215
	Τροποποίηση του π.δ 88/1999 ''Ελάχιστες προδιαγραφές για την οργάνωση του χρόνου εργασίας σε συμμόρφωση με την οδηγία 93/104/ΕΚ''  (ΦΕΚ 94 Α΄) σε συμμόρφωση με την οδηγία 2000/34/ΕΚ του Ευρωπαικού Κοινοβουλίου και του Συμβουλίου.
	ΠΔ 76/2005
	117/Α/19-5-2005

	216
	Σύστημα Εποπτείας της Αγοράς από τη Γενική Γραμματεία Βιομηχανίας του Υπουργείου Ανάπτυξης
	ΥΑ 10581/1015/2005
	706/Β/25-5-2005

	217
	Περιορισμός συναρμοδιοτήτων Υπουργών κατά την έκδοση διοικητικών πράξεων.
	ΠΔ 104/2005
	137/Α/15-6-2005

	218
	Ρυθμίσεις για την προώθηση της απασχόλησης, την ενίσχυση της κοινωνικής συνοχής και άλλες διατάξεις.
	Ν. 3385/2005
	210/Α/19-8-2005

	219
	Ελάχιστες προδιαγραφές υγείας και ασφάλειας όσον αφορά την έκθεση των εργαζομένων σε κινδύνους προερχόμενους από φυσικούς παράγοντες (κραδασμοί), σε συμμόρφωση με την Οδηγία 2002/44/ΕΚ.
	ΠΔ 176/2005
	227/Α/14-9-2005






















































	





………………… ΑΕΒΕ




1.	Πληροφοριακά στοιχεία της επιχείρησης

Η επιχείρηση έχει την επωνυμία ……………… ΑΕΒΕ με ΑΦΜ ………………. Η επιχείρηση κατασκευάζει μεταλλικές κατασκευές, εξοπλισμό καταστημάτων και γραφείων καθώς και επιπλώσεις και έχει Κωδικό Κλάδου (ΣΤΑΚΟΔ 91) 361.2 .
 	Η επιχείρηση ιδρύθηκε το 1976 και ήταν αρχικά εγκατεστημένη στον Πεντάλοφο Θεσσαλονίκης. Το 1985 εγκαταστάθηκε στην ΒΙΠΕΘ Σίνδου στο Ο.Τ. …. όπου βρίσκεται έως σήμερα. Ο νόμιμος εκπρόσωπος της επιχείρησης είναι ο κος ……………………………..….……  του ……………..…. κάτοχος του Α.Δ.Τ.  ………………  και ΑΦΜ ……………….  το τηλέφωνο της επιχείρησης είναι  ………………. 
Η Διεύθυνση της επιχείρησης είναι εγκατεστημένη δίπλα στο χώρο της παραγωγής στη Σίνδο. Υποκαταστήματα σε άλλα μέρη δεν υπάρχουν. Η παραγωγή στο εργοστάσιο δουλευει 2 βάρδιες. 

2.	Κτιριακές εγκαταστάσεις

Το κτίριο της επιχείρησης έχει διαστάσεις 120m μήκος και 25m πλάτος. Το ύψος του κτιρίου είναι 6 m. Το κτίριο είναι κατασκευασμένο από μπετόν με σκεπή από panel. Τα γραφεία της επιχείρησης είναι εγκατεστημένα στο μπροστινό τμήμα του κτιρίου σε 2 ορόφους. Η συνολική έκταση του οικοπέδου είναι 10250m2 με διαστάσεις 50m πλάτος και 205m μήκος. 


3.	Αντικείμενο εργασιών

Το είδος των παραγόμενων προϊόντων είναι μεταλλικές κατασκευές για γραφεία και καταστήματα, διάφοροι εξοπλισμοί καταστημάτων και γραφείων καθώς και επιπλώσεις γραφείων κλπ. 








4.	Απασχολούμενο προσωπικό

	1.  Υπάλληλοι:
	15    (9 Γυναίκες & 6 Άνδρες)

	2.  Εργατοτεχνίτες:
	60    (όλοι Άνδρες)

	3.  Συνδικαλιστική Οργάνωση:
	ΝΑΙ

	4.  Ε.Υ.Α.Ε.:
	ΝΑΙ

	5.  Μηχανικοί:
	ΝΑΙ

	6.  Τεχνικός Ασφάλειας - Ειδικότητα:
	κ. ……………. – Μηχανολόγος  Μηχ/κός

	7.  Γιατρός Εργασίας - Ειδικότητα:
	κ. ……………….. – Ειδικός Παθολόγος

	8.  Αδειούχοι πρακτικοί μηχανικοί:
	κκ. ……………….. και ………………….

	9.  Ηλεκτρολόγοι:
	κκ. ……………….. και ………………….

	10. Θερμαστές:
	ΟΧΙ

	11. Ηλεκτροσυγκολλητές:
	κ. …………………….

	12. Λοιπό προσωπικό:
	……….. εργατοτεχνίτες

	13. Πτυχιούχοι άλλων ειδικοτήτων:
	ΟΧΙ



5.	Τμήματα Εργοστασίου:

Γραφεία Διοίκησης
Αποθήκη Α’ Υλών
Ξυλουργείο
Μεταλλικές Κατασκευές
………………………..
………………………..
………………………..

6.	Πρώτες ύλες που χρησιμοποιούνται

Οι πρώτες ύλες που χρησιμοποιούνται είναι : 
Ξυλεία σε ντάνες (νοβοπάν, γιασενίτ κ.λ.π.)
Ανοξείδωτα ελασμάτα
Χρώματα βαφής
Διαλυτικά (τριχλωροαιθυλένιο, κ.λ.π.)
Λοιπά μικροεξαρτήματα (πόμολα, βίδες κ.λ.π.)
Μεταλλικές ράβδοι αλουμινίου, σιδήρου
……………………………………………..
……………………………………………..
Λοιπά




Η κάτοψη της επιχείρησης είναι η κάτωθι:
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	ΜΕΤΑΛΛΙΚΕΣ
ΚΑΤΑΣΚΕΥΕΣ
	



Κ.ΛΠ.

	
	
	
	










Στη συνέχεια γίνεται ανάλυση των πηγών κινδύνου ανά τμήμα.








Ι.	ΑΠΟΘΗΚΗ Α’ ΥΛΩΝ

Α.	ΚΙΝΔΥΝΟΙ ΑΠΟ ΤΗΝ ΥΦΙΣΤΑΜΕΝΗ ΚΑΤΑΣΚΕΥΗ ΤΟΥ ΚΤΙΡΙΟΥ

Περιγραφή

Η αποθήκη είναι διαστάσεων 10m x 20m. Το δάπεδο είναι από βιομηχανικό μπετόν. Το ύψος της αποθήκης είναι 6m και έχει τρεις πόρτες διαστάσεων 4m πλάτος και 4,5m ύψος που οδηγούν η μια στην έξοδο και οι άλλες δύο σε αντίστοιχα τμήματα. Στην αποθήκη απασχολούνται τρεις εργαζόμενοι, ένας επιστάτης, ένας αποθηκάριος και ένας χειριστής κλαρκ.

Περιγραφή εργασιών

Περιγράφονται οι εργασίες του κάθε εργαζόμενου ή ομάδας εργαζομένων που κάνουν την ίδια εργασία.
1. 
2. 
3. 

Α.1	Προσδιορισμός Κινδύνων από την εσωτερική κατασκευή του κτιρίου της αποθήκης Α’ υλών

Οι κίνδυνοι που μπορούν να προέλθουν από την κατασκευή του κτιρίου αφορούν:
1. Ολισθηρότητα του δαπέδου είτε εκ κατασκευής, είτε λόγω ύπαρξης σκόνης ή λαδιών από πιθανή διαρροή του κλαρκ ή άλλων ρύπων που μπορούν να προκαλέσουν ολισθηρότητα
2. Ανωμαλίες στο δάπεδο.
3. Κίνδυνοι από πιθανή κακή συντήρηση της υπάρχουσας ηλεκτρολογικής εγκατάστασης
4. Κίνδυνοι πτώσεως εργαζομένων από κακή διευθέτηση υλικών και ελλιπή σήμανση του χώρου, όπως επίσης κίνδυνοι παγίδευσης λόγω πιθανής τοποθέτησης εμπορευμάτων στους διαδρόμους, στις εισόδους των τριών θυρών της αποθήκης και έλλειψη φωτισμού στις εξόδους κινδύνου.
5. ……………………………………………………………………………...
6. ……………………………………………………………………………...
7. Λοιπά

Α.2	Αξιολόγηση των Κινδύνων

1. Το υπάρχον δάπεδο δεν παρουσιάζει ιδιαίτερη ολισθηρότητα εκ κατασκευής του παρά μόνον εφόσον θα υπάρξουν παράγοντες εξωγενείς: σκόνες, λάδια κλπ.
2. Δεν υπάρχουν ανωμαλίες στο δάπεδο
3. Διαπιστώθηκε η ύπαρξη κατεστραμμένων  πριζών
4. Λόγω της φύσεως της εργασίας πολλές φορές διαπιστώθηκε ότι παρεμβάλλονται εμπορεύματα τους διαδρόμους και στις εξόδους κινδύνου πιθανώς παροδικά
5. Στα πυροσβεστικά σημεία διαπιστώθηκε ότι δεν έχουν ελεγχθεί πρόσφατα.
6. Διαπιστώθηκε ελλιπής σήμανση
7. ……………………………………………………………………………..
8. ……………………………………………………………………………..
9. Λοιπά

Α.3	Στους κινδύνους αυτούς ενδέχεται να εκτεθούν ο επιστάτης, ο χειριστής του κλαρκ, ο αποθηκάριος, επισκέπτες, οδηγοί φορτηγών αυτοκινήτων και εργαζόμενοι άλλων τμημάτων.

Α.4	Τρόποι Αντιμετώπισης

1. α) 	Θα πρέπει αφενός να γίνεται τακτικός καθαρισμός του δαπέδου κατά το δυνατόν με αναρροφητικές σκούπες
β)	Θα πρέπει να υπάρχουν στην διάθεση των εργαζομένων στην αποθήκη προσροφητικά υλικά (πριονίδια, άμμος) για την περίπτωση τυχαίας διαρροής ρύπων που μπορούν να προκαλέσουν ολισθηρότητα.
2. Θα πρέπει άμεσα ο αδειούχος ηλεκτρολόγος να αντικαταστήσει όλες τις φθαρμένες πρίζες, να ελέγξει τις γειώσεις και την χρησιμοποιούμενη φορητή μπαλαντέζα και γενικώς η ηλεκτρολογική εγκατάσταση να πληροί το ΚΕΗΕ.
3. α) 	Θα πρέπει να γίνει κατάλληλη ενημέρωση του υπεύθυνου της αποθήκης να μεριμνεί την σωστή διευθέτηση των εμπορευμάτων ώστε να παραμένουν ελεύθεροι οι διάδρομοι προσπέλασης των εργαζομένων και να μην υπάρχει κίνδυνος πτώσης αντικειμένων και υλικών και παγίδευσης εργαζομένων λόγω κακής στοίβαξης.
β)	Θα πρέπει να γίνει διαγράμμιση του δαπέδου (οριοθέτηση των διαδρόμων) και να σημανθούν κατάλληλα οι έξοδοι κινδύνου.
γ)	Να τοποθετηθεί φωτισμός ασφαλείας. Ιδίως εφόσον το εργοστάσιο δουλεύει 2η και 3η βάρδια.
δ)	κλπ.
4. Να γίνει κατάλληλη σήμανση
5. Να ελεγχθεί η καταλληλότητα των πυροσβεστικών σημείων
6. ……………………………………………………………………………..
7. ……………………………………………………………………………..
8. Λοιπά




Α.5	Ιεράρχηση των μέτρων

Ότι αφορά τους κινδύνους που αναφέρονται στην παράγραφο Α2.2 και Α.2.4 θα πρέπει να υλοποιηθούν άμεσα. Οι υπόλοιπες υποδείξεις θα πρέπει να διευθετηθούν στη συνέχεια.

Α.6	Παρακολούθηση των μέτρων

Η σελίδα αυτή μένει κενή και συμπληρώνεται από τον τεχνικό ασφαλείας για τα αποτελέσματα των μέτρων που έχουν ληφθεί μετά από την παρακολούθηση του.

Α.7	Επανεξέταση – Αναθεώρηση Α’ Υλών

Η σελίδα αυτή μένει κενή και καταγράφονται από τον Τεχνικό Ασφάλειας νέες αναθεωρήσεις που τυχόν έχουν προκύψει.


Β.	ΚΙΝΔΥΝΟΙ ΑΠΟ ΤΟΝ ΕΓΚΑΤΕΣΤΗΜΕΝΟ ΕΞΟΠΛΙΣΜΟ ΣΤΗΝ ΑΠΟΘΗΚΗ Α’ ΥΛΩΝ
Β.1	Προσδιορισμός Κινδύνων από τον Εγκατεστημένο Εξοπλισμό

Ο εξοπλισμός εργασίας όπου υπάρχει είναι 1) μια γερανογέφυρα 12 Hp και ανυψωτικής ικανότητας 5 tοn, 2) σταθερά ράφια ύψους 4m, 3) περονοφόρο όχημα (κλαρκ) ιπποδύναμης 30 Ηp, 4) ένα χειροκίνητο παλετοφόρο και 5) δύο κλίμακες αλουμινίου και μια ξύλινη.
Οι κίνδυνοι που μπορούν να προέλθουν από τις παραπάνω εγκαταστάσεις είναι:
1. α) 	Θραύση συρματόσχοινου της γερανογέφυρας λόγω κακής συντήρησης ή λόγω υπερφόρτισής του σε περίπτωση που επιχειρηθεί να ανυψωθεί φορτίο βάρους μεγαλύτερου από την ανυψωτική ικανότητα η οποία αναγράφεται πάνω στο βαρούλκο.
β)	Πτώση μεταφερομένων υλικών με τη γερανογέφυρα είτε λόγω κακής ανάρτησής τους ή λόγω κακής στοίβαξής τους.
γ)	Σύγκρουση του μεταφερόμενου φορτίου είτε λόγω ταλάντωσης του (που μπορεί να προέλθει από κακή επιλογή ταχύτητας κίνησης), είτε λόγω μειωμένης ορατότητας εξ’ αιτίας του μεγάλου όγκου του φορτίου κλπ.
δ)	…..……………………………………………………………………...
ε)	…..……………………………………………………………………...
2. α) 	Κίνδυνος πτώσης υλικών από τα ράφια
β)	Κίνδυνος ανατροπής ή θραύσης των ραφιών λόγω κακής στοίβαξης ή υπερφόρτισης ή κακής στερέωσής τους.
3. α) 	Κίνδυνος σύγκρουσης του περονοφόρου οχήματος με εργαζόμενο είτε λόγω κακής συνεννόησης των εργαζομένων, είτε λόγω υπερβολικής ταχύτητας ή λόγω κακής ορατότητας.
β)	Κίνδυνος πτώσεως των μεταφερομένων υλικών από το περονοφόρο όχημα.
γ)	Κίνδυνοι ανατροπής του, λόγω υπερβολικού φορτίου ή λόγω επικίνδυνων ελιγμών.
δ) 	Κίνδυνος λόγω πλημμελούς συντήρησης.
4. α) 	Κίνδυνος ανατροπής του χειροκίνητου παλετοφόρου λόγω υπερφόρτισης
β)	Κίνδυνος πρόσκρουσης των ποδιών του χειριστή λόγω αδέξιου χειρισμού.
5. α) 	Κίνδυνοι πτώσης εργαζομένων κατά την χρήση των φορητών κλιμάκων.
β)	Πτώση της ίδιας της κλίμακας.

6. ……………….. κ.λπ.

Β.2	Αξιολόγηση των Κινδύνων

1. α) 	Διαπιστώθηκε ότι στην υπάρχουσα γερανογέφυρα υπήρχαν κομμένα συρματίδια στο συρματόσχοινο ανάρτησης των εμπορευμάτων με αποτέλεσμα την μείωση της αντοχής του συρματόσχοινου.
β)	Διαπιστώθηκε ότι η ταχύτητα κίνησης της γερανογέφυρας είναι μεγάλη ακόμη και στη μικρή σκάλα με αποτέλεσμα να υπάρχει κίνδυνος ταλάντωσης του μεταφερόμενου φορτίου.
γ)	Διαπιστώθηκε ότι δεν υπήρχε δυνατότητα ανεξάρτητης κίνησης του χειριστηρίου σε σχέση με το βαρούλκο-φορείο
δ)	Δεν ήταν γραμμένο εμφανής το μέγιστο επιτρεπόμενο φορτίου ανάρτησης.
ε)	Δεν υπήρχε βιβλίο συντήρησης της γερανογέφυρας.
στ) Λοιπά
2. α) 	Τα ράφια που υπάρχουν στην αποθήκη δεν ήταν επαρκώς στερεωμένα
β)	Διαπιστώθηκε ότι υπήρχαν κιβώτια τοποθετημένα στα ράφια (σε μεγάλο ύψος) και προεξείχαν από αυτά με αποτέλεσμα να υπάρχει κίνδυνος πτώσης κλπ.
3. α) 	Διαπιστώθηκε ότι το κλαρκ δε φέρει πινακίδες, άδεια κυκλοφορίας, είναι ανασφάλιστο και δεν έχουν πληρωθεί τα τέλη κυκλοφορίας. Επίσης δεν υπήρχε φωτεινό ή ηχητικό σήμα ώστε να μπορούν να ειδοποιούνται οι παρακείμενοι εργαζόμενοι για την πορεία κίνησης του κλαρκ.
β)	Ο χειριστής του κλαρκ που είναι ηλεκτροκίνητο δεν είχε την απαιτούμενη άδεια.
4. Διαπιστώθηκε ότι μερικές φορές οι εργαζόμενοι από υπερβάλλοντα ζήλο επιχειρούν να μεταφέρουν φορτία μεγαλύτερα από την δυναμικότητα των χειροκίνητων παλετοφόρων κάνοντας πολλές φορές βεβιασμένες κινήσεις.
5. Διαπιστώθηκε ότι η φορητή σκάλα αλουμινίου που χρησιμοποιούν οι εργαζόμενοι ήταν σε καλή κατάσταση.
6. ……………….. κ.λπ.
Β.3	Στους κινδύνους αυτούς εκτίθενται οι εργαζόμενοι που αναφέρθηκαν στην παράγραφο Α3.

Β.4	Τρόποι Αντιμετώπισης

1. α) Η γερανογέφυρα θα πρέπει να ελέγχεται από έμπειρα και ειδικά πρόσωπα και να δοκιμάζεται μια φορά το εξάμηνο με φορτίο αντοχής ¼ μεγαλύτερο του επιτρεπομένου.
β)  Θα πρέπει να ληφθεί μέριμνα για τη μείωση της ταχύτητας κίνησης της γερανογέφυρας ώστε να αποφεύγεται η ταλάντωση του φορτίου.
γ)	Θα πρέπει να ληφθεί μέριμνα ώστε να υπάρχει ανεξάρτητη κίνηση του χειριστηρίου για να έχει τη δυνατότητα ο χειριστής να βρίσκεται μακριά από το μεταφερόμενο φορτίο και όχι κάτω από αυτό, πράγμα που απαγορεύεται από σχετικές διατάξεις.
δ)	Θα πρέπει να υπάρχει πινακίδα όπου θα αναγράφεται εμφανώς το μέγιστο επιτρεπόμενο φορτίο και θα πρέπει να υπάρχει κατάλληλο φωτεινό ή ηχητικό σήμα κατά την κίνηση της γερανογέφυρας.
2. α) 	Θα πρέπει να ληφθεί μέριμνα πάκτωσης των ραφιών στο δάπεδο και στους τοίχους.
β) 	Θα πρέπει να γίνει ενημέρωση των εργαζόμενων στην αποθήκη για τους κινδύνους εξαιτίας της μη ορθής τοποθέτησης υλικών στα ράφια.
3. α) 	Θα πρέπει να ληφθεί μέριμνα ώστε το κλαρκ να εφοδιαστεί με πινακίδες κυκλοφορίας και άδεια κυκλοφορίας όπως επίσης να πληρωθούν τα τέλη κυκλοφορίας και να ασφαλιστεί.
β)  Το κλαρκ επειδή έχει ιπποδύναμη πάνω από 17 Hp θα πρέπει να το χειρίζεται αδειούχος χειριστής.
Θα πρέπει να γίνει κατάλληλη ενημέρωση των εργαζομένων για τον τρόπο χρήσης και ασφαλούς μεταφοράς φορτίων με τα χειροκίνητα παλετοφόρα. Το δε δάπεδο στο οποίο κινούνται τα παλετοφόρα να είναι ομαλό.
Θα πρέπει να γίνει ενημέρωση των εργαζομένων για την σωστή χρήση της σκάλας και την απαραίτητη παρουσία δεύτερου εργαζόμενου ιδίως όταν χρησιμοποιείται σε διαδρόμους κυκλοφορίας.
……………….. κ.λπ.

Β.5	Ιεράρχηση των μέτρων

Ότι αφορά τα μέτρα ασφαλείας θα πρέπει άμεσα να υλοποιηθούν
Οι πινακίδες, άδεια κυκλοφορίας, τέλη κυκλοφορίας μπορούν να καθυστερήσουν στα πλαίσια της συνήθους διαδικασίας που απαιτείται.



Β.6	Παρακολούθηση των μέτρων

Η σελίδα αυτή μένει κενή και συμπληρώνεται από τον τεχνικό ασφαλείας για τα αποτελέσματα των μέτρων που έχουν ληφθεί μετά από την παρακολούθηση του.

Β.7	Επανεξέταση – Αναθεώρηση 

Η σελίδα μένει κενή και καταγράφονται από τον Τεχνικό Ασφάλειας νέες αναθεωρήσεις που τυχόν έχουν προκύψει.



Γ.	ΚΙΝΔΥΝΟΙ ΑΠΟ ΤΗΝ ΟΡΓΑΝΩΣΗ ΤΗΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΣΤΟ ΤΜΗΜΑ ΑΠΟΘΗΚΗΣ Α’ ΥΛΩΝ

Στην αποθήκη απασχολούνται δύο (2) εργαζόμενοι, εκ των οποίων ο ένας είναι ο χειριστής του περονοφόρου οχήματος. Ο δεύτερος ασχολείται με την παραλαβή και διευθέτηση των εμπορευμάτων στα ράφια ή σε άλλα σημεία της αποθήκης σε συνεργασία με τον χειριστή του κλαρκ εκτελεί δε και χρέη επιστάτη.

Γ.1	Προσδιορισμός Κινδύνων από την Οργάνωση της Εργασίας

Οι κίνδυνοι που μπορούν να προέλθουν λόγω της οργάνωσης της εργασίας είναι π.χ.:
1. Τραυματισμός εργαζόμενου από σύγκρουσή του με το κλαρκ, είτε λόγω κακής συνεννόησης, είτε λόγω ελιγμών, εξαιτίας υπερβολικού φόρτου εργασίας, είτε λόγω στενότητας χώρου.
2. Κίνδυνοι τραυματισμού από πτώση υλικών από τα ράφια λόγω κακής τοποθέτησής τους και κίνδυνοι πτώσης εργαζομένων λόγω κακής διευθέτησης των υλικών στο δάπεδο.
3. Κίνδυνοι τραυματισμού εργαζομένων ενδεχομένως λόγω συχνής μυϊκής καταπόνησης εξαιτίας της χειρονακτικής μεταφοράς και ανύψωσης μικροδεμάτων πρώτων υλών.
4. Κίνδυνοι τραυματισμού εργαζομένων άλλων τμημάτων ή και τρίτων που επισκέπτονται τον χώρο (π.χ. οδηγών των φορτηγών που παραδίδουν υλικά).
5. …………….. κ.λπ.

Γ.2	Αξιολόγηση των Κινδύνων

1. Διαπιστώθηκε ότι ο κίνδυνος αυτός είναι υπαρκτός ιδίως στις περιπτώσεις όπου υπάρχει φόρτος εργασίας (παραλαβή πρώτων υλών από περισσότερα του ενός φορτηγά που βρίσκονται σε αναμονή οπότε ο χειριστής του κλαρκ δουλεύει κάτω από έντονο στρες).
2. Οι κίνδυνοι αυτοί προκύπτουν και πάλι όταν λόγω φόρτου εργασίας (ταυτόχρονη παραλαβή πολλών υλικών) και προσωρινής στενότητας χώρου οι εργαζόμενοι αναγκάζονται να τοποθετήσουν πρόχειρα υλικά είτε στο δάπεδο είτε στα ράφια.
3. Οι κίνδυνοι αυτοί προκύπτουν στην περίπτωση που έρχονται για παραλαβή μικροδέματα (όχι πάνω σε παλέτες) με αποτέλεσμα οι εργαζόμενοι να μεταφέρουν τα δέματα αυτά με τα χέρια.
4. Οι κίνδυνοι αυτοί προκύπτουν στις περιπτώσεις που οι οδηγοί των φορτηγών έχουν εγκαταλείψει το όχημα τους επειδή αυτό εκφορτώνεται, και περιπλανώνται άσκοπα από περιέργεια στον χώρο της αποθήκης. Επίσης μπορούν να προκύψουν όταν εργαζόμενοι άλλων τμημάτων πηγαίνουν στον χώρο όπου γίνεται η εκφόρτωση υλικών χωρίς προηγουμένως να ενημερώσουν κανένα και χωρίς να ενημερωθούν για την ακολουθούμενη εργασιακή πρακτική.
5. …………….. κ.λπ.

Γ.3	Στους κινδύνους αυτούς εκτίθενται οι εργαζόμενοι που αναφέρθηκαν στην παράγραφο Α3.

Γ.4	Τρόποι Αντιμετώπισης

1. Θα πρέπει σε περίπτωση που υπάρχει φόρτος εργασίας εκφόρτωσης να υπάρχει η δυνατότητα καλύτερης συντονισμού των εργασιών με την ενίσχυση του προσωπικού της αποθήκης με υπεύθυνο άτομο (επιστάτη κλπ) από άλλο τμήμα της επιχείρησης. Επίσης θα πρέπει, στο μέτρο του εφικτού, να γίνεται προγραμματισμός των παραλαβών.
2. Τα ίδια μέτρα που αναφέρονται παραπάνω.
3. Οι κίνδυνοι αυτοί μπορούν να αντιμετωπιστούν είτε με τον εφοδιασμό της αποθήκης με κινητή μεταφορική ταινία, είτε με την χορήγηση μικρού χειροκίνητου αμαξιδίου είτε ακόμη με την παλετοποίησή τους στο χώρο της αποθήκης για την παραλαβή τους στη συνέχεια με το κλαρκ ή τη γερανογέφυρα.
4. Θα πρέπει για μεν τους ξένους επισκέπτες (οδηγοί κλπ) να ορισθεί χώρος αναμονής που θα μπορεί να καλύψει τις στοιχειώδης ανάγκες ανάπαυσης (τουαλέτα, νερό για πλύσιμο κλπ), εφόσον βεβαίως ο χρόνος παραμονής είναι μεγάλο και υπάρχει συχνή εκφόρτωση υλικών ή ακόμα οι επισκέπτες αυτοί μπορούν να παραμένουν στην αίθουσα εστιάσεως του προσωπικού. Επίσης θα πρέπει να γίνει ενημέρωση όλου του προσωπικού του εργοστασίου ότι στις περιπτώσεις μετακίνησής τους σε άλλο τμήμα του εργοστασίου από εκείνο στο οποίο εργάζονται θα πρέπει να ενημερώνουν σχετικά τον υπεύθυνο του τμήματος. Να λαμβάνουν γνώση της υπάρχουσας σήμανσης κλπ.


Γ.5	Ιεράρχηση των μέτρων

Επειδή τα περισσότερα μέτρα που προτείνονται παραπάνω είναι οργανωτικού χαρακτήρα θα πρέπει να προγραμματιστεί άμεσα ενημέρωση όλων των εργαζομένων στα πλαίσια της γενικότερης εκπαίδευσης των εργαζομένων στα θέματα ασφάλειας και υγείας της εργασίας.

Γ.6	Παρακολούθηση των μέτρων

Η σελίδα αυτή μένει κενή και συμπληρώνεται από τον τεχνικό ασφαλείας για τα αποτελέσματα των μέτρων που έχουν ληφθεί μετά από την παρακολούθηση του.

Γ.6	Επανεξέταση – Αναθεώρηση 

Η σελίδα μένει κενή και καταγράφονται από τον Τεχνικό Ασφάλειας νέες αναθεωρήσεις που τυχόν έχουν προκύψει.


Δ. 	ΚΙΝΔΥΝΟΙ ΠΟΥ ΠΡΟΕΡΧΟΝΤΑΙ ΑΠΟ ΦΥΣΙΚΟΥΣ, ΧΗΜΙΚΟΥΣ ΚΑΙ ΒΙΟΛΟΓΙΚΟΥΣ ΠΑΡΑΓΟΝΤΕΣ

Δ.1	Προσδιορισμός Κινδύνων από Φυσικούς, Χημικούς και Βιολογικούς Παράγοντες

Οι κίνδυνοι που μπορεί να υπάρχουν στο χώρο της αποθήκης Α’ υλών αφορούν:
1. Το θόρυβο από το κλαρκ που κινείται μέσα στην αποθήκη.
2. Την σκόνη που προέρχεται από τη κίνηση του κλαρκ μέσα στην αποθήκη
3. Τη σκόνη που μπορεί να προέλθει από σκισμένους σάκους Α’ υλών (χρώματα) που βρίσκονται μέσα στην αποθήκη

Δ.2	Αξιολόγηση των Κινδύνων

1. Ο θόρυβος υπάρχει μόνο όταν κινείται το κλαρκ μέσα στην αποθήκη. Από μετρήσεις θορύβου που έγιναν με ηχόμετρο βρέθηκε η ανώτατη μέτρηση στα π.χ. 82 dBA. Ίσως υπάρξει μελλοντικά πρόβλημα αν κινούνται 2 ή 3 κλαρκ συγχρόνως στο χώρο της αποθήκης οπότε εάν η τιμή της στάθμης του θορύβου υπερβεί τα 85 dBA, τότε θα πρέπει να εφαρμοστούν οι διατάξεις του Π.Δ. 85/91.


2. Επειδή στην αποθήκη δεν υπάρχουν παράγοντες που να δημιουργούν σκόνη, δεν έγιναν σχετικές μετρήσεις. Η σκόνη που υπάρχει δημιουργείται από τα κλαρκ και ενδεχομένως από σάκους Α’ υλών που συνήθως δεν υπάρχουν γιατί οι πρώτες ύλες  χρωμάτων έρχονται συσκευασμένες σε μεταλλικά κουτιά. Ο κίνδυνος να καταστραφεί ή να ανοίξει ένα μεταλλικό κουτί είναι πολύ μικρός.

Δ.3	Στους κινδύνους αυτούς εκτίθενται οι εργαζόμενοι που αναφέρθηκαν στην παράγραφο Α3.

Δ.3	Τρόποι Αντιμετώπισης

1. Με την υπάρχουσα κατάσταση στην οποία κινείται μόνο ένα κλαρκ μέσα στο χώρο της αποθήκης δεν χρειάζεται να ληφθούν  κάποια ιδιαίτερα μέτρα. Σκόπιμο όμως είναι να υπάρχει στην διάθεση του χωριστού κλαρκ κατάλληλα ωτοβύσματα. Μελλοντικά αν αρχίσουν να κινούνται παραπάνω από ένα κλαρκ τότε αφού γίνουν νέες μετρήσεις, θα εφαρμοσθούν οι διατάξεις που προβλέπει η νομοθεσία για υψηλή στάθμη θορύβου.
2. Προτείνεται τακτικός καθαρισμός δαπέδου  με αναρροφητικές σκούπες, ώστε να μην υπάρξει περίπτωση συγκέντρωσης σκόνης. Η σκόνη που υπάρχει είναι αδρανής και δεν πρέπει να γίνουν μετρήσεις.
3. Προτείνεται τακτικός έλεγχος καλής συσκευασίας των κουτιών Α’ υλών κατά την παραλαβή καθώς και έλεγχος των αποθηκευμένων συσκευασιών σε τακτά χρονικά διαστήματα.

Δ.4	Ιεράρχηση των μέτρων

Επειδή τα περισσότερα μέτρα που προτείνονται παραπάνω είναι οργανωτικού χαρακτήρα θα πρέπει να προγραμματιστεί άμεσα ενημέρωση όλων των εργαζομένων στα πλαίσια της γενικότερης εκπαίδευσης των εργαζομένων στα θέματα ασφάλειας και υγείας της εργασίας.

Δ.5	Παρακολούθηση των μέτρων

Η σελίδα αυτή μένει κενή και συμπληρώνεται από τον τεχνικό ασφαλείας για τα αποτελέσματα των μέτρων που έχουν ληφθεί μετά από την παρακολούθηση του.

Δ.6	Επανεξέταση – Αναθεώρηση 

Η σελίδα αυτή μένει κενή και καταγράφονται από τον Τεχνικό Ασφάλειας νέες αναθεωρήσεις που τυχόν έχουν προκύψει.
ΙΙ. 	ΤΜΗΜΑ ΞΥΛΟΥΡΓΕΙΟΥ


Α.	ΚΙΝΔΥΝΟΙ ΑΠΟ ΤΗΝ ΥΦΙΣΤΑΜΕΝΗ ΚΑΤΑΣΚΕΥΗ ΤΟΥ ΚΤΙΡΙΟΥ ΤΟΥ ΞΥΛΟΥΡΓΕΙΟΥ

Οι κίνδυνοι από την υφιστάμενη κατασκευή του κτιρίου του ξυλουργείου θα μελετηθούν με τον ίδιο τρόπο που έγινε η μελέτη των κινδύνων στο τμήμα της αποθήκης Α’ υλών.


Β.	ΚΙΝΔΥΝΟΙ ΑΠΟ ΤΟΝ ΕΓΚΑΤΕΣΤΗΜΕΝΟ ΕΞΟΠΛΙΣΜΟ ΤΟΥ ΞΥΛΟΥΡΓΕΙΟΥ

Ο χώρος παραγωγής του ξυλουργείου είναι διαστάσεων 10Χ20Χ4 μέτρα. Σ’ αυτόν υπάρχουν δύο παράθυρα και δύο πόρτες (μία προς το προαύλιο και μία προς άλλο εσωτερικό χώρο του εργοστασίου), ενώ ο μηχανολογικός εξοπλισμός είναι ο εξής:
1. Κυκλικό πριόνι
2. Πριονοκορδέλα
3. Σβούρα
4. Τριβείο
Κάθε εργαλειομηχανή είναι εφοδιασμένη με συστήματα απαγωγής που καταλήγουν σε μία γενική εγκατάσταση σιλό.
Στο χώρο αυτό απασχολούνται τρία άτομα τα οποία και είναι ειδικευμένα σε όλες τις διαδικασίες με τα παραπάνω μηχανήματα.

Β.1	Προσδιορισμός πηγών κινδύνων από τον εγκατεστημένο εξοπλισμό του ξυλουργείου

Επαφή του σώματος του εργαζομένου (κυρίως των χεριών του) με τα κοπτικά εργαλεία.
Τραυματισμός από πέταγμα τεμαχίων ξύλου, η τεμαχίων σπασμένου εργαλείου κατά τη διάρκεια παραγωγικών διαδικασιών.
Μείωση της ακουστικής οξύτητας των εργαζομένων λόγω υψηλού θορύβου. 
Ολισθηρότητα ή ανωμαλίες του δαπέδου είτε λόγω της κατασκευής του, είτε από την ύπαρξη σκόνης, πεταμένων τεμαχίων ξύλων, πριονιδιού που πιθανώς να καλύπτει άλλα αντικείμενα και που μπορούν να προκαλέσουν ολισθηρότητα.
Κίνδυνοι από πιθανή κακή συντήρηση της υπάρχουσας ηλεκτρολογικής εγκατάστασης.
Λοιπά



Β.2 	Αξιολόγηση των κινδύνων

Επαφή με κοπτικά εργαλεία

Στο κυκλικό πριόνι η επαφή του εργαζομένου με το κοπτικό εργαλείο μπορεί να συμβεί.

Α: Στη μπροστινή πλευρά της λεπίδας

α. Κατά το τέλος της κατεργασίας (κοπής),όταν τα χέρια του χειριστή είναι κοντά στα δόντια του δίσκου. 
β.	Κατά τη διάρκεια της κοπής, όταν μία ξαφνική αλλαγή στην προσπάθεια που απαιτείται από το χειριστή έχει σαν αποτέλεσμα να γλιστρήσουν τα χέρια του προς τη λεπίδα. 
γ.	Σαν αποτέλεσμα γλιστρήματος πτώσης ή λανθασμένης κίνησης, ή αδέξιας πράξης του χειριστή που τον κάνει να κινηθεί προς τα εμπρός.
δ.	Κατά τη διάρκεια απομάκρυνσης των άχρηστων υλικών ή του καθαρισμού της σκόνης από την τράπεζα εργασίας.
ε.	………………………………………………………………………
στ.	………………………………………………………………………
ζ.	Λοιπά


Β: Στο ανυψούμενο τμήμα (πίσω πλευρά) της λεπίδας

α.	Κατά την απομάκρυνση των άχρηστων υλικών ή της σκόνης
β.	Όταν ο χειριστής προσπαθεί να σπρώξει μακριά, υλικά κατεργασίας (κομμένα ξύλα ή άχρηστα μέρη) από την πίσω πλευρά της λεπίδας. 
γ.	Όταν ο βοηθός του χειριστή, που τραβάει τα κομμένα κομμάτια από πίσω, είναι πολύ κοντά στη λεπίδα.
δ.	Σαν αποτέλεσμα αδέξιας κίνησης, γλιστρήματος, πτώσης κ.α.
ε.	………………………………………………………………………
στ.	………………………………………………………………………
ζ.	Λοιπά
                        
                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                           
Γ. Στο κατώτερο τμήμα της λεπίδας (κάτω από την τράπεζα εργασίας)

α.	Όταν ο χειριστής θελήσει να απομακρύνει την συσσωρευμένη σκόνη κάτω από το τραπέζι ή θελήσει να κάνει οποιαδήποτε ενέργεια κάτω από αυτό.               
β.	………………………………………………………………………
γ.	………………………………………………………………………
δ.	Λοιπά
   

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                     
1.2	Στην πριονοκορδέλα η επαφή του εργαζομένου με το κοπτικό εργαλείο συμβαίνει: 
α.	Επειδή η τροφοδοσία γίνεται με τα χέρια, αυτά έρχονται πολύ κοντά στη λεπίδα και κυρίως κατά την κοπή μικρών τεμαχίων είναι εύκολο να ξεφύγουν.
β.	Ακόμη όταν στο τέλος του κομματιού υπάρχει σκληρό τμήμα (ρόζος), ο χειριστής βάζει περισσότερη δύναμη και όταν ξεπεράσει το σημείο αυτό δεν προλαβαίνει να ρυθμίσει τη δύναμη του με αποτέλεσμα τον τραυματισμό του, αφού το χέρι του πηγαίνει κατευθείαν προς την κορδέλα.   

1.3	Στη σβούρα η επαφή του εργαζομένου με το κοπτικό εργαλείο συμβαίνει: 
α. Κατά το τέλος της κατεργασίας (κοπής),όταν τα χέρια του χειριστή είναι κοντά στα δόντια του δίσκου. 
β.	Σαν αποτέλεσμα αποτυχημένης προώθησης του προς κατεργασίας τεμαχίου,  γλιστρήματος πτώσης, λανθασμένης κίνησης, ή αδέξιας πράξης του χειριστή.
γ. Μεγάλος είναι και ο κίνδυνος από το σπάσιμο του κοπτικού εργαλείου. 

Τραυματισμός από πέταγμα τεμαχίων ξύλου, η τεμαχίων σπασμένου εργαλείου

2.1	Αποτέλεσμα σ’ ένα κλώτσισμα  του ξύλου προς τα πίσω (kick   back). Αυτό συμβαίνει:
α.	Όταν η λεπίδα δεσμευτεί στη σχισμή που έχει γίνει από αυτή (απελευθέρωση εσωτερικών τάσεων του ξύλου)
β.	Όταν η λεπίδα έχει πάνω ρητίνη που προσκολλάται στο υλικό κατεργασίας.
γ.	Όταν το υλικό πιαστεί ανάμεσα στη λεπίδα και τη μεταλλική πλάκα καθοδήγησης του μηχανήματος.
δ.	Όταν από αδέξιο χειρισμό το υλικό έρθει σε επαφή πρώτα με το πάνω μέρος της λεπίδας.
ε.	Όταν στη σβούρα η διεύθυνση τροφοδοσίας είναι ίδια με την διεύθυνση κίνησης των μαχαιριών.
2.2	Επίσης στη σβούρα υφίσταται ο κίνδυνος σπασίματος του εργαλείου. Αν ένα μαχαίρι σπάσει ή φύγει από τη θέση του, τότε και τα υπόλοιπα κομμάτια λόγω άνισης κατανομής της ροπής αδρανείας θα εκτοξευθούν με τεράστια δύναμη που αρκεί για να τραυματίσουν θανάσιμα οποιονδήποτε συναντήσουν στο δρόμο τους.   

Τα περισσότερα μηχανήματα κατεργασίας ξύλου και ιδιαίτερα ο κυκλικός δίσκος, η σβούρα και τα τριβεία προκαλούν υψηλό θόρυβο που προέρχεται από τους ισχυρούς κινητήρες Οι συνήθεις τιμές σε εργασιακούς χώρους ξυλουργικών εργοστασίων είναι της τάξης των 90 και 95 dbA. 

Λόγω της φύσης της εργασίας το δάπεδο πάντα ρυπαίνεται και προκαλεί κινδύνους (κομμάτια ξύλου, πριονίδι).

Η ηλεκτρική εγκατάσταση των εργαλειομηχανών και του χώρου γενικότερα, θα πρέπει να είναι σύμφωνη με το ΚΕΗΕ και θα πρέπει να ελέγχεται από αδειούχο ηλεκτρολόγο. 


Β.3  	Τρόποι Αντιμετώπισης

Γενικά προτεινόμενα μέτρα:
Α. Όλα τα μηχανήματα πρέπει να είναι κατασκευασμένα και συντηρημένα έτσι, ώστε όταν λειτουργούν με τη μέγιστη ταχύτητα και με το μεγαλύτερο κοπτικό εργαλείο που μπορούν να δεχτούν, να είναι όσο, αυτό είναι δυνατόν, απαλλαγμένα από τον υπερβολικό θόρυβο, καθώς και επικίνδυνους κραδασμούς.
Β. 	Όλα τα μηχανήματα εκτός από τα φορητά ή τα κινητά πρέπει να είναι επίπεδα, και όπου αυτό είναι απαραίτητο να διαθέτουν απορροφητήρες ταλαντώσεων. Πρέπει να είναι με ασφάλεια  στερεωμένα στο δάπεδο ή σε άλλη κατάλληλη έδραση, ώστε να ελαχιστοποιούνται όλες οι μετακινήσεις. 
Γ. 	Τα μηχανήματα πρέπει να είναι έτσι σχεδιασμένα, ώστε να μην μπορούν να τοποθετηθούν σε αυτά, κοπτικά εργαλεία μεγαλύτερα από αυτά για τα οποία και είναι σχεδιασμένα να λειτουργούν.
Δ. Όλες οι διατάξεις ασφαλείας πρέπει να επιθεωρούνται τακτικά για την κατάλληλη ρύθμιση. Τέτοιες διατάξεις που εμπεριέχουν ηλεκτρικά κυκλώματα πρέπει να δοκιμάζονται για την σωστή λειτουργία τους. 
Ε.	Πάντα πριν από μία επέμβαση μας για αλλαγή κοπτικών εργαλείων, ρυθμίσεις ή καθαρισμό, πρέπει να σταματούμε τη λειτουργία τους και να κλειδώνουμε με ασφάλεια τις μηχανές.
ΣΤ.Οι εργαζόμενοι στα ξυλουργικά μηχανήματα δεν πρέπει να φορούν φαρδιά ρούχα, γάντια ή κοσμήματα ή ακόμη να έχουν μακριά μαλλιά, γιατί υπάρχει κίνδυνος να πιαστούν αυτά σε περιστρεφόμενα σημεία.
Ζ. 	Ο χρόνος πού χρειάζεται το κοπτικό εργαλείο για να σταματήσει πλήρως παίζει σημαντικό ρόλο στην πρόληψη ατυχημάτων . Έχουν συμβεί ατυχήματα από επεμβάσεις πού έχουν γίνει σε μηχανήματα με την εντύπωση ότι έχουν σταματήσει, ενώ βρίσκονταν ακόμη σε λειτουργία λόγω αδρανείας.
       

Στα κοπτικά μηχανήματα είναι απαραίτητη η ύπαρξη προφυλακτήρα και η κατάλληλη ρύθμιση του. Αυτοί πρέπει:

Α. 	Να είναι μόνιμα τοποθετημένοι και να επιδέχονται ρυθμίσεων, έτσι ώστε να ταιριάζουν και σε διαφορετικά μεγέθη ξύλων.
Β.	Οι μηχανισμοί τους πρέπει να είναι όσο το δυνατόν πιο απλοί ώστε να μην παθαίνουν βλάβες από τη σκόνη του ξύλου. 
Γ.	Πρέπει να είναι έτσι σχεδιασμένοι ώστε να καλύπτουν όλο το κοπτικό εργαλείο, εκτός από το σημείο της κοπής τους. 
Δ.	Πρέπει να είναι απλά στερεωμένοι στη θέση τους.        
Ε.	Η ρύθμιση τους πρέπει να γίνεται με όσο το δυνατό πιο απλό τρόπο υπάρχει. Σε καμία περίπτωση πάντως αυτή δεν πρέπει να γίνεται κατά τη διάρκεια κίνησης των κοπτικών εργαλείων.
ΣΤ.Πρέπει να συντηρούνται κανονικά και να καθαρίζονται έτσι ώστε να είναι πάντοτε αποτελεσματικοί.   
Ζ. 	Οι χειριστές πρέπει να είναι έμπειρα/ κατάλληλα εκπαιδευμένα άτομο.    

Ειδικότερα 

Για το κυκλικό πριόνι:
Πρέπει να υπάρχει διακόπτης κινδύνου που να βρίσκεται σε κοντινή προς το χειριστή θέση. Ακόμη πρέπει να υπάρχει διακόπτης που να μπλοκάρει την αλλαγή στροφών του μηχανήματος. 
Πρέπει να υπάρχει διαχωριστική σφήνα ώστε να διαχωρίζονται τα ήδη κομμένα κομμάτια ξύλου και να μην συγχέονται με τα ακόλουθα τους. 
Πρέπει να υπάρχει η κατάλληλη εγκατάσταση αναρρόφησης.

Για την πριονοκορδέλα
Εκτός από τον προφυλακτήρα που πρέπει να ρυθμίζεται έτσι ώστε ανάλογα με την περίπτωση να ελαχιστοποιεί το ελεύθερο μήκος της κορδέλας, ένας επιπλέον προφυλακτήρας από ανθεκτικό πλαστικό που πρέπει να βρίσκεται μπροστά από το σημείο κοπής, προσφέρει μία σημαντική επιπλέον προστασία.
Λόγω της λεπτής φύσης της εργασίας, η κορδέλα πρέπει να είναι κατάλληλα φωτισμένη. 
Η τράπεζα της κορδέλας πρέπει να καθαρίζεται τακτικά από τα άχρηστα τεμάχια.      
Σε έναν από τους δύο τροχούς πρέπει να υπάρχει φρένο, ώστε όταν αυτό κριθεί απαραίτητο, να γίνει άμεση διακοπή της κίνησης της κορδέλας.
Το μηχάνημα πρέπει να είναι εφοδιασμένο με διάταξη ελέγχου τάσης της λεπίδας (να είναι σωστά τεντωμένη). Ακόμη πρέπει να υπάρχει και διάταξη που θα προστατεύει την εκκίνηση του κινητήρα, όταν η τάση της κορδέλας είναι πολύ χαμηλή ή πολύ υψηλή.  


Για τη σβούρα
Τα βαθιά κοψίματα πρέπει να αποφεύγονται. Είναι περισσότερο ασφαλές να κάνουμε δύο ελαφριά κοψίματα παρά ένα βαθύ.
Κατά την εκκίνηση του μηχανήματος ο χειριστής πρέπει να δώσει την τελική ταχύτητα μετά από σειρά κινήσεων και όχι απευθείας. Κατά τη διάρκεια της ρύθμισης αυτής πρέπει να προσέχει για δείγματα μη ζυγοστάθμισης. 
Τα μαχαίρια πρέπει να πληρούν τις κατάλληλες προδιαγραφές για το είδος της κατεργασίας που θα γίνει. 
Τα μαχαίρια πρέπει να τροχίζονται από υπεύθυνο, κατάλληλα εκπαιδευμένο άτομο. 
Οι ενώσεις πρέπει να είναι καθαρές από διάφορα υλικά, σκόνη. 
Όταν τοποθετούνται τα μαχαίρια πρέπει να ζυγοσταθμίζονται τέλεια και να ζυγίζονται μετά από κάθε χρήση. 
Προφυλακτήρες πρέπει να είναι τοποθετημένοι τόσο από την μπροστινή, όσο και από την πισινή πλευρά του κοπτικού εργαλείου, ενώ θα πρέπει να είναι τοποθετημένη και η πρόσθετη διάταξη με τους σφιχτήρες.
Ανάλογα με την περίπτωση ο χειριστής, πρέπει να χρησιμοποιεί κατάλληλες βοηθητικές συσκευές.  

Οι τρόποι αντιμετώπισης του κινδύνου από πέταγμα τεμαχίων ξύλου ή σπασμένων εργαλείων είναι παρόμοιοι με τους τρόπους αντιμετώπισης του κινδύνου από την επαφή με τα κοπτικά εργαλεία.

Λόγω του υψηλού θορύβου τα μηχανήματα πρέπει να είναι απομονωμένα (καλύμματα, καπάκια) όσο το δυνατόν καλύτερα Ακόμη πρέπει οι χώροι να διαθέτουν σχετική σήμανση και να χορηγούνται στους εργαζομένους μέσα ατομικής προστασίας (ωτοασπίδες, ωτοβίσματα). 

Θα πρέπει να γίνεται τακτικός καθαρισμός του δαπέδου και ακόμη να καλύπτονται άμεσα με απορροφητικά υλικά (πριονίδι, άμμος), λάδια, ή άλλα υλικά που μπορούν να προκαλέσουν ολισθηρότητα. Ακόμη πιθανές ανωμαλίες του εδάφους θα πρέπει να επισημανθούν και να αποκατασταθούν.

Για την αποφυγή κινδύνων από ηλεκτρολογικές αιτίες θα πρέπει: 
α.	Τα μηχανήματα να έχουν ένα διακόπτη κινδύνου που να βρίσκεται στη θέση του και να μπορεί να τον βρει ο χειριστής αμέσως, καθώς κι έναν διακόπτη που θα μπλοκάρει την αλλαγή στροφών στο μηχάνημα. 
β. 	Τα μηχανήματα να είναι εφοδιασμένα με έναν μαγνητικό διακόπτη που θα αποκλείει την αυτόματη επαναλειτουργία τους μετά από βλάβη του ηλεκτρικού δικτύου και επαναφορά του ηλεκτρικού ρεύματος, στην περίπτωση που η αυτόματη επαναλειτουργία μπορεί να δημιουργήσει κίνδυνο.
γ. 	Οι διακόπτες λειτουργίας και χειρισμού να είναι τοποθετημένοι σε θέση ώστε να φτάνονται εύκολα από το χειριστή και μακριά από την επικίνδυνη γωνία του κλωτσίματος προς τα πίσω. 
δ. 	Οι διακόπτες να είναι προστατευμένοι από τυχαία λειτουργία.  

Β.4 	Ιεράρχηση των μέτρων

Τα προτεινόμενα μέτρα πρέπει να υλοποιηθούν κατά σειρά προτεραιότητας ως εξής:

Ενημέρωση των εργαζομένων για τους κινδύνους που εγκυμονούν κατά τη χρήση των μηχανημάτων και για την ασφαλή εργασία και τακτική που θα πρέπει να ακολουθηθεί γενικά.
Όσα μέτρα έχουν σχέση με την αποφυγή της επαφής των εργαζομένων με τα κοπτικά εργαλεία θα πρέπει να υλοποιηθούν άμεσα, γιατί τα ξυλουργικά μηχανήματα προκαλούν πολλούς τραυματισμούς. Η τοποθέτηση των κατάλληλων προφυλακτήρων είναι ένα μέτρο που μπορεί να πραγματοποιηθεί εύκολα και δεν έχει ιδιαίτερα υψηλό κόστος.  
Μείωση της επιβάρυνσης του θορύβου στον άνθρωπο, είτε με τη μόνωση των θορυβογόνων σημείων, είτε με την καλή έδραση των μηχανημάτων. 

Β.5	Παρακολούθηση των μέτρων

Η σελίδα αυτή μένει κενή και συμπληρώνεται από τον τεχνικό ασφαλείας για τα αποτελέσματα των μέτρων που έχουν ληφθεί μετά από την παρακολούθηση του.

Β.6	Επανεξέταση - Αναθεώρηση 

Καταγράφονται από τον Τεχνικό Ασφάλειας νέες αναθεωρήσεις που τυχόν έχουν προκύψει.


Γ.	ΚΙΝΔΥΝΟΙ ΑΠΟ ΤΗΝ ΟΡΓΑΝΩΣΗ ΤΗΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΣΤΟ ΤΜΗΜΑ ΤΟΥ ΞΥΛΟΥΡΓΕΙΟΥ

Στο του ξυλουργείου απασχολούνται τρία άτομα τα οποία και είναι ειδικευμένα σε όλες τις διαδικασίες με τα μηχανήματα που προαναφέρθηκαν.

Γ.1	Προσδιορισμός Κινδύνων από την Οργάνωση της Εργασίας

Οι κίνδυνοι που μπορούν να προέλθουν λόγω της οργάνωσης της εργασίας είναι π.χ.:
1. Κίνδυνοι τραυματισμού εργαζομένων ενδεχομένως λόγω συχνής μυϊκής καταπόνησης εξαιτίας της χειρονακτικής μεταφοράς φύλλων ξύλου
2. Κίνδυνοι τραυματισμού εργαζομένων άλλων τμημάτων ή και τρίτων που επισκέπτονται τον χώρο (π.χ. οδηγών των φορτηγών που παραδίδουν υλικά).
3. Λοιπά

Γ.2	Αξιολόγηση των Κινδύνων

a. Οι κίνδυνοι αυτοί προκύπτουν στην περίπτωση που πρόκειται να κοπούν φύλλα νοβοπάν που συνήθως η τυποποιημένη τους διάσταση είναι 3,66 x 1,83, που έχουν μεγάλο βάρος.
b. Οι κίνδυνοι αυτοί προκύπτουν στις περιπτώσεις που οι οδηγοί των φορτηγών περιπλανώνται στο χώρο του ξυλουργείου. Επίσης μπορούν να προκύψουν όταν εργαζόμενοι άλλων τμημάτων, πελάτες, επισκέπτες πηγαίνουν στον χώρο όπου γίνεται η εκφόρτωση υλικών χωρίς προηγουμένως να ενημερώσουν κανένα και χωρίς να ενημερωθούν για την ακολουθούμενη εργασιακή πρακτική.

Γ.3	Στους κινδύνους αυτούς εκτίθενται οι εργαζόμενοι που αναφέρθηκαν στην παράγραφο Α3.

Γ.4	Τρόποι Αντιμετώπισης

i. Οι κίνδυνοι αυτοί μπορούν να αντιμετωπιστούν είτε με την εναπόθεση των φύλλων του νέου ξύλου σε όσο το δυνατόν ποιο κοντινή απόσταση στα κοπτικά εργαλεία 
ii. Θα πρέπει για τους ξένους επισκέπτες (οδηγοί κλπ) να ορισθεί χώρος αναμονής που θα μπορεί να καλύψει τις στοιχειώδης ανάγκες ανάπαυσης (τουαλέτα, νερό για πλύσιμο κλπ). Επίσης θα πρέπει να γίνει ενημέρωση όλου του προσωπικού του εργοστασίου για την περίπτωση μετακίνησής του σε άλλο τμήμα του.

Γ.5	Ιεράρχηση των μέτρων

Επειδή τα περισσότερα μέτρα που προτείνονται παραπάνω είναι οργανωτικού χαρακτήρα θα πρέπει να προγραμματιστεί άμεσα ενημέρωση όλων των εργαζομένων στα πλαίσια της γενικότερης εκπαίδευσης των εργαζομένων στα θέματα ασφάλειας και υγείας της εργασίας.

Γ.6	Παρακολούθηση των μέτρων

Η σελίδα αυτή μένει κενή και συμπληρώνεται από τον τεχνικό ασφαλείας για τα αποτελέσματα των μέτρων που έχουν ληφθεί μετά από την παρακολούθηση του.

Γ.6	Επανεξέταση – Αναθεώρηση 

Καταγράφονται από τον Τεχνικό Ασφάλειας νέες αναθεωρήσεις που τυχόν έχουν προκύψει.


Δ. 	ΠΡΟΣΔΙΟΡΙΣΜΟΣ ΠΗΓΩΝ ΚΙΝΔΥΝΟΥ ΠΟΥ ΠΡΟΕΡΧΟΝΤΑΙ ΑΠΟ ΦΥΣΙΚΟΥΣ, ΧΗΜΙΚΟΥΣ ΚΑΙ ΒΙΟΛΟΓΙΚΟΥΣ ΠΑΡΑΓΟΝΤΕΣ

Δ.1	Προσδιορισμός Κινδύνων από Φυσικούς, Χημικούς και Βιολογικούς Παράγοντες

Στο ξυλουργείου οι χημικοί, φυσικοί ή βιολογικοί παράγοντες είναι οι εξής:
1. Θόρυβος
2. Σκόνη, πριονίδι

Δ.2	Αξιολόγηση των Κινδύνων

1. Για τον θόρυβο έγινε αναφορά στο κεφάλαιο Β.
2. Για την σκόνη, πριονίδι έγιναν αντίστοιχες μετρήσεις. Η σκόνη αυτή μπορεί να δημιουργήσει ερεθισμό. Η σκόνη αυτή αποτελείται από μεγάλα σωματίδια και σε μετρήσεις που έγιναν διαπιστώθηκε ότι η συγκέντρωσή της ήταν πολύ χαμηλή (περιεκτικότητα 1mg/m3 αέρα). Αυτό οφείλεται στο γεγονός ότι παρόλο που το περιβάλλον στο ξυλουργείο φαίνεται ότι είναι βεβαρημένο επειδή η διάμετρος της σκόνης είναι πολύ χοντρή, αυτή δεν αιωρείται αλλά πέφτει κάτω. Το πρόβλημα δημιουργείται στο νοβοπάν γιατί τα ρινίσματα ξύλου είναι πρεσαρισμένα με κόλλες ουρίας – φορμαλδεΰδης και ενδεχομένως να δημιουργηθεί κνησμός στο δέρμα εξαιτίας της ύπαρξης μικρής ποσότητας φορμαλδεΰδης που παραμένει μέσα στο μίγμα.

Δ.3	Στους κινδύνους αυτούς εκτίθενται οι εργαζόμενοι που αναφέρθηκαν στην παράγραφο Α3.

Δ.4	Τρόποι Αντιμετώπισης

1. Απαγωγή
Κάθε εργαλειομηχανή πρέπει να είναι εφοδιασμένη με σύστημα απαγωγής για την άμεση αναρρόφηση της δημιουργούμενης σκόνης. Τα συστήματα αυτά πρέπει να καταλήγουν σε μια κεντρική εγκατάσταση σιλό.  
2. Μέσα ατομικής προστασίας.
Οι εργαζόμενοι που εκτίθενται στη σκόνη θα πρέπει να φορούν τα προβλεπόμενα μέσα ατομικής προστασίας (μάσκα μιας χρήσεως, προστατευτικά γυαλιά)

Δ.5	Ιεράρχηση των μέτρων

Επειδή τα περισσότερα μέτρα που προτείνονται παραπάνω είναι οργανωτικού χαρακτήρα θα πρέπει να προγραμματιστεί άμεσα ενημέρωση όλων των εργαζομένων στα πλαίσια της γενικότερης εκπαίδευσης των εργαζομένων στα θέματα ασφάλειας και υγείας της εργασίας.

Δ.6	Παρακολούθηση των μέτρων

Η σελίδα αυτή μένει κενή και συμπληρώνεται από τον τεχνικό ασφαλείας για τα αποτελέσματα των μέτρων που έχουν ληφθεί μετά από την παρακολούθηση του.

Δ.7	Επανεξέταση – Αναθεώρηση 

Καταγράφονται από τον Τεχνικό Ασφάλειας νέες αναθεωρήσεις που τυχόν έχουν προκύψει.



















ΙΙΙ. 	ΤΜΗΜΑ ΓΡΑΦΕΙΩΝ 


Α.	ΚΙΝΔΥΝΟΙ ΑΠΟ ΤΗΝ ΥΦΙΣΤΑΜΕΝΗ ΚΑΤΑΣΚΕΥΗ ΤΟΥ ΚΤΙΡΙΟΥ ΤΩΝ ΓΡΑΦΕΙΩΝ

Περιγραφή
Ο χώρος των γραφείων βρίσκεται μπροστά από το χώρο παραγωγής και εκτείνεται σε 2 ορόφους. Κάθε όροφος έχει 25 m πλάτος και 10m μήκος. Το συνολικό εμβαδόν του κάθε ορόφου είναι 250m. Το ύψος του κάθε ορόφου είναι 3 m.  
Ο 1ος όροφος έχει 1 χώρο υποδοχής, 5 χώρους γραφείων και 1 χώρο φωτοτυπικού μηχανήματος, ενώ ο 2ος όροφος έχει 1 χώρο συνεδρίασης, 3 χώρους γραφείων και 1 χώρο αρχείου, κλπ.


Α.1	Προσδιορισμός πηγών κινδύνου που προέρχονται από την υφιστάμενη εσωτερική κατασκευή

Οι κίνδυνοι στο χώρο των γραφείων  μπορούν να προέλθουν από:
1. Τις διαστάσεις των χώρων των γραφείων, οι οποίες πρέπει να είναι επαρκείς ώστε οι εργαζόμενοι να εκτελούν την εργασία τους χωρίς κίνδυνο για την ασφάλεια, την υγεία  και την ευεξία τους.
2. Τον ελλιπή φυσικό φωτισμό, τη μη σωστή διάχυση του τεχνητού φωτισμού και μη επαρκούς έντασης αυτού.
3. Τον μη επαρκή εξαερισμό των χώρων και την μη καλή ποιότητα αέρα.
4. Τον κίνδυνο πιθανής κακής συντήρησης της υπάρχουσας ηλεκτρολογικής εγκατάστασης.
5. Την πυρκαγιά όπου υπάρχουν εύφλεκτα υλικά π.χ. μοκέτες, αρχείο κ.α. 
6. …………………………………………………………………………….
7. Λοιπά

Α.2	Αξιολόγηση κινδύνων

1. Ο χώρος που υπάρχει είναι μεγαλύτερος από 12m3 για κάθε εργαζόμενο που είναι και ο ελάχιστος χώρος για καθιστική απασχόληση. Οι διάδρομοι ανάμεσα στα γραφεία είναι όλοι μεγαλύτεροι από 0,7 m, καθώς και η ελεύθερη επιφάνεια στη θέση εργασίας είναι μεγαλύτερη από 1,5 m2.
2. Τα ανοίγματα των παραθύρων θεωρούνται επαρκή για άμεση οπτική επαφή με τον εξωτερικό χώρο και για επαρκή φυσικό φωτισμό. Όσον αφορά την ένταση και τη διάχυση του τεχνητού φωτισμού θεωρούνται ικανοποιητικές και κατάλληλες για αυτό το είδος της εργασίας.
3. Εκτός από τα παράθυρα που μπορούν να χρησιμοποιηθούν για εξαερισμό υπάρχει και  κεντρικό σύστημα εξαερισμού-κλιματισμού το οποίο φροντίζει για την σωστή θερμοκρασία του χώρου. Ο κίνδυνος για βλάβη του κεντρικού συστήματος εξαερισμού είναι υπαρκτός καθώς και πλήρωση του φίλτρου καθαρισμού του αέρα με συσσώρευση σκόνης.
4. Η υπάρχουσα ηλεκτρολογική εγκατάσταση μακροσκοπικά είναι σε καλή κατάσταση
5. Υπάρχει σύστημα πυρασφάλειας σύμφωνο με τον κανονισμό των κτιρίων Π.Δ. 71/88 και κατάλληλη σήμανση. 
6. ………………………………………………………………………………
7. Λοιπά

Α.3	Τρόποι αντιμετώπισης

Προτείνεται να μην υπάρξει αύξηση των εργαζομένων στους ήδη υπάρχοντες χώρους των γραφείων ώστε να μην υπάρξει υπέρβαση στον ελάχιστο απαιτούμενο χώρο για κάθε εργαζόμενο.
Προτείνεται τακτικός έλεγχος-καθαρισμός των πηγών φωτισμού και αντικατάσταση των χαλασμένων λαμπτήρων.
Προτείνεται έλεγχος του συστήματος κλιματισμού και καθαρισμός αυτού από ειδικό άτομο.
Θα πρέπει ο αδειούχος ηλεκτρολόγος να ελέγξει τις πρίζες, τις γειώσεις και την χρησιμοποιούμενη φορητή μπαλαντέζα.
Τακτικός έλεγχος του συστήματος πυρασφάλειας.
………………………………………………………………..……………
Λοιπά

Α.4	Ιεράρχηση των μέτρων

Από τα προτεινόμενα μέτρα αυτά που αναφέρονται στην παράγραφο 4 και 5 θα πρέπει  να γίνουν άμεσα, δεδομένου ότι ο κίνδυνος  τραυματισμού εργαζόμενων είναι άμεσος.  Τα υπόλοιπα μέτρα που αναφέρονται στην παράγραφο 1, 2, 3 θα πρέπει να υλοποιηθούν αμέσως μετά.

Α.5	Παρακολούθηση των μέτρων

Η σελίδα αυτή μένει κενή και συμπληρώνεται από τον τεχνικό ασφαλείας για τα αποτελέσματα των μέτρων που έχουν ληφθεί μετά από την παρακολούθηση του.

Α.6	Επανεξέταση – Αναθεώρηση 

Καταγράφονται από τον Τεχνικό Ασφάλειας νέες αναθεωρήσεις που τυχόν έχουν προκύψει.

Β.	ΚΙΝΔΥΝΟΙ ΑΠΟ ΤΟΝ ΕΓΚΑΤΕΣΤΗΜΕΝΟ ΕΞΟΠΛΙΣΜΟ ΤΩΝ ΓΡΑΦΕΙΩΝ

Β.1	Προσδιορισμός πηγών κινδύνων από τον εγκατεστημένο εξοπλισμό των γραφείων

Οι κίνδυνοι που μπορούν να προέλθουν στο χώρο των γραφείων αφορούν:
Τα έπιπλα των γραφείων και τα καθίσματα εργασίας.
Την χρήση του φωτοτυπικού μηχανήματος. 
Την εργονομία σε σχέση με τις οθόνες οπτικής απεικόνισης, καθώς και την ακτινοβολία που εκπέμπεται από αυτές.

Β.2	Αξιολόγηση των κινδύνων

Η επιφάνεια εργασίας έχει χαμηλή ανακλαστικότητα και ρυθμιζόμενο ύψος οπότε δεν υπάρχει κίνδυνος. Τα καθίσματα εργασίας είναι εργονομικά σχεδιασμένα.
Ο κίνδυνος είναι μικρός αφού το φωτοτυπικό δεν χρησιμοποιείται πολλές ώρες από τον ίδιο εργαζόμενο.
Ο κίνδυνος είναι υπαρκτός αφού όλοι οι υπάλληλοι των γραφείων δουλεύουν αρκετές ώρες μπροστά σε Η/Υ.

Β.3	Τρόποι Αντιμετώπισης


Τακτικός έλεγχος της σωστής λειτουργίας των καθισμάτων από τον ίδιο τον εργαζόμενο που τα χρησιμοποιεί.
Ανανέωση του αέρα του χώρου του φωτοτυπικού 
Πρέπει να εφαρμόζονται οι διατάξεις του Π.Δ. 398/94.

Β.4	Ιεράρχηση των μέτρων

Επειδή τα προτεινόμενα μέτρα θεωρούνται εφικτά μπορούν να υλοποιηθούν άμεσα.


Β.5	Παρακολούθηση των μέτρων

Η σελίδα αυτή μένει κενή και συμπληρώνεται από τον τεχνικό ασφαλείας για τα αποτελέσματα των μέτρων που έχουν ληφθεί μετά από την παρακολούθηση του.

Β.6	Επανεξέταση – Αναθεώρηση 

Καταγράφονται από τον Τεχνικό Ασφάλειας νέες αναθεωρήσεις που τυχόν έχουν προκύψει.


Γ.	ΚΙΝΔΥΝΟΙ ΑΠΟ ΤΗΝ ΟΡΓΑΝΩΣΗ ΤΗΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΣΤΟ ΤΜΗΜΑ ΤΩΝ ΓΡΑΦΕΙΩΝ

Γ.1	Προσδιορισμός Κινδύνων από την Οργάνωση της Εργασίας


Οι κίνδυνοι που μπορούν να προέλθουν στο χώρο των γραφείων αφορούν:
Το ωράριο, τους ρυθμούς, την επαναληπτικότητα, την μονοτονία και την ένταση της εργασίας.
……………………………………………………………………………..
Λοιπά

Γ.2	Αξιολόγηση των Κινδύνων

Υπάρχουν ορισμένες εποχές του χρόνου, λόγω αυξημένου φόρτου εργασίας, οπότε και ο κίνδυνος είναι υπαρκτός.
……………………………………………………………………………..
Λοιπά

Γ.3	Τρόποι αντιμετώπισης

Διαλείμματα, εναλλαγές μορφών εργασίας, προσαρμογή της εργασίας στα ανθρώπινα δεδομένα.
……………………………………………………………………………..
Λοιπά

Γ.4	Ιεράρχηση προτεινόμετρων μέτρων 

Τα προτεινόμενα μέτρα είναι κυρίως οργανωτικού χαρακτήρα και πρέπει να γίνει κατάλληλος προγραμματισμός. 

Γ.5	Παρακολούθηση των μέτρων

Η σελίδα αυτή μένει κενή και συμπληρώνεται από τον τεχνικό ασφαλείας για τα αποτελέσματα των μέτρων που έχουν ληφθεί μετά από την παρακολούθηση του.
Γ.6	Επανεξέταση – Αναθεώρηση 

Καταγράφονται από τον Τεχνικό Ασφάλειας νέες αναθεωρήσεις που τυχόν έχουν προκύψει.

Δ. 	ΠΡΟΣΔΙΟΡΙΣΜΟΣ ΠΗΓΩΝ ΚΙΝΔΥΝΟΥ ΠΟΥ ΠΡΟΕΡΧΟΝΤΑΙ ΑΠΟ ΦΥΣΙΚΟΥΣ, ΧΗΜΙΚΟΥΣ ΚΑΙ ΒΙΟΛΟΓΙΚΟΥΣ 

Δεν υπάρχουν ιδιαίτεροι κίνδυνοι από τους παραπάνω παράγοντες στο χώρο των γραφείων. 







































ΙV. 	ΤΜΗΜΑ ΒΑΦΕΙΟΥ

Περιγραφή
Ο χώρος του βαφείου έχει διαστάσεις 10m x 12m. Το δάπεδο είναι από βιομηχανικό μπετόν, με σιφώνια απορροής υδάτων. Το ύψος του χώρου είναι 6 m. Ο χώρος είναι απομονωμένος από την υπόλοιπη παραγωγή. Υπάρχουν σκαλιέρες για την τοποθέτηση των αντικειμένων προς βαφή στη μια άκρη και σκαλιέρες που τοποθετούνται τα υλικά που ήδη έχουν βαφεί στην άλλη άκρη του βαφείου.
Η βαφή γίνεται με πιστόλι που χειρίζεται εργαζόμενος σε ειδικό χώρο κλειστό (καμπίνα) από  τις 3 πλευρές διαστάσεων 3m x 1,5m και ύψος 3m. Μέσα σε αυτό το χώρο υπάρχει απαγωγός και καταρράκτης νερού για να απομακρύνονται τα υπολείμματα της βαφής. Τα αντικείμενα μετά τη βαφή τοποθετούνται σε άλλη καμπίνα κλειστή από όλες τις πλευρές διαστάσεων 3m x 1,5m και ύψος 3m όπου υπάρχει απαγωγός και παραμένουν έως ότου στεγνώσουν.


Α.	ΚΙΝΔΥΝΟΙ ΑΠΟ ΤΗΝ ΥΦΙΣΤΑΜΕΝΗ ΚΑΤΑΣΚΕΥΗ ΤΟΥ ΚΤΙΡΙΟΥ ΤΩΝ ΓΡΑΦΕΙΩΝ

Α.1	Προσδιορισμός πηγών κινδύνου που προέρχονται από την υφιστάμενη εσωτερική κατασκευή
Οι κίνδυνοι που μπορούν να προέλθουν στο χώρο του βαφείου αφορούν:
Την ολισθηρότητα δαπέδου, είτε λόγω κατασκευής είτε λόγω μη σωστής χρήσης των βαφών και διαλυτών.
Τον κίνδυνο από πιθανή κακή συντήρηση της υπάρχουσας ηλεκτρολογικής εγκατάστασης.
……………………………………………………………………………..
Λοιπά

Α.2	Αξιολόγηση κινδύνων

Το υπάρχον δάπεδο δεν παρουσιάζει ιδιαίτερη ολισθηρότητα εκ κατασκευής, παρά μόνο εφόσον υπάρξουν παράγοντες εξωγενείς: σκόνες, χρώματα, διαλύτες κ.λπ.
Η υπάρχουσα ηλεκτρολογική εγκατάσταση θα πρέπει να είναι σύμφωνη με το ΚΕΗΕ. Τη συγκεκριμένη ηλεκτρολογική εγκατάσταση θα πρέπει να ελέγξει αδειούχος ηλεκτρολόγος. Θα πρέπει να ελεγχθούν οι γειώσεις και να αντικατασταθούν οι φθαρμένες πρίζες.
……………………………………………………………………………..
Λοιπά


Α.3	Τρόποι αντιμετώπισης

Τακτικός καθαρισμός δαπέδου από τις σκόνες των χρωμάτων με αναρροφητικές σκούπες. 
Θα πρέπει να υπάρχουν στη διάθεση των εργαζομένων προσροφητικά υλικά (άμμος, πριονίδια) για περίπτωση τυχαίας διαρροής διαλυτών, χρωμάτων κ.λ.π..
Θα πρέπει άμεσα ο αδειούχος ηλεκτρολόγος να ελέγξει όλες τις φθαρμένες πρίζες, τις γειώσεις και την χρησιμοποιούμενη φορητή μπαλαντέζα.
……………………………………………………………………………..
Λοιπά


Α.4	Ιεράρχηση των μέτρων

Από τα προτεινόμενα μέτρα αυτά που αναφέρονται στην παράγραφο 3 θα πρέπει να γίνουν άμεσα, δεδομένου ότι ο κίνδυνος  τραυματισμού εργαζόμενων είναι άμεσος. Τα υπόλοιπα μέτρα που αναφέρονται στην παράγραφο 1 θα πρέπει να υλοποιηθούν αμέσως μετά.

Α.5	Παρακολούθηση των μέτρων

Η σελίδα αυτή μένει κενή και συμπληρώνεται από τον τεχνικό ασφαλείας για τα αποτελέσματα των μέτρων που έχουν ληφθεί μετά από την παρακολούθηση του.

Α.6	Επανεξέταση – Αναθεώρηση 

Καταγράφονται από τον Τεχνικό Ασφάλειας νέες αναθεωρήσεις που τυχόν έχουν προκύψει.


Β.	ΚΙΝΔΥΝΟΙ ΑΠΟ ΤΟΝ ΕΓΚΑΤΕΣΤΗΜΕΝΟ ΕΞΟΠΛΙΣΜΟ ΤΩΝ ΓΡΑΦΕΙΩΝ
Β.1	Προσδιορισμός πηγών κινδύνων από τον εγκατεστημένο εξοπλισμό των γραφείων
Οι κίνδυνοι που μπορούν να προέλθουν στο χώρο του βαφείου αφορούν:
Διάχυση ατμών διαλύτη και σκόνης χρώματος στην καμπίνα βαφής λόγω μη καλής λειτουργίας του συστήματος απομάκρυνσης των σωματιδίων.
Διάχυση ατμών διαλύτη στην καμπίνα στεγνώματος λόγω μη καλής λειτουργίας του συστήματος απαγωγής των ατμών.
Διάχυση των σωματιδίων της βαφής και του διαλύτη στον περιβάλλοντα χώρο του βαφείου όταν γίνεται βαφή μεγάλων αντικειμένων που δεν χωρούν στην καμπίνα βαφής και στην καμπίνα στεγνώματος.
……………………………………………………………………………
Λοιπά

Β.2	Αξιολόγηση των κινδύνων

Υπάρχει κίνδυνος εισπνοής ατμών και σκόνης χρωμάτων όταν δεν λειτουργεί επαρκώς το σύστημα απομάκρυνσης και απαγωγής της καμπίνας βαφής.
Υπάρχει κίνδυνος εισπνοής ατμών διαλύτη όταν δεν λειτουργεί επαρκώς το σύστημα απαγωγής της καμπίνας στεγνώματος.
Ο κίνδυνος από διάχυση διαλύτη και χρώματος στο χώρο εξαρτάται από την συχνότητα βαφής μεγάλων αντικειμένων.
……………………………………………………………………………
Λοιπά

Β.3	Τρόποι Αντιμετώπισης

Δημιουργία ρεύματος αέρα από έξω προς το εσωτερικό της καμπίνας ώστε να αποφεύγεται η διάχυση των σωματιδίων της βαφής και τακτικός έλεγχος της λειτουργίας του συστήματος απομάκρυνσης και απαγωγής.
Τακτικός έλεγχος της λειτουργίας του συστήματος απαγωγής.
Βαφή των μεγάλων αντικειμένων στο ύπαιθρο κατά τις ώρες που δεν υπάρχουν άλλοι εργαζόμενοι και κατά τους μήνες όπου οι κλιματολογικές συνθήκες το επιτρέπουν. Απαραίτητη θεωρείται η χρήση των μέσων ατομικής προστασίας (γάντια, μάσκα, φόρμα, σκούφος) 
……………………………………………………………………………
Λοιπά


Β.4	Ιεράρχηση των μέτρων

Από τα προτεινόμενα μέτρα αυτά που αναφέρονται στην παράγραφο 1 και 3 θα πρέπει  να γίνουν άμεσα, δεδομένου ότι ο κίνδυνος  τραυματισμού εργαζόμενων είναι άμεσος.  Τα υπόλοιπα μέτρα που αναφέρονται στην παράγραφο 2 θα πρέπει να υλοποιηθούν αμέσως μετά.



Β.5	Παρακολούθηση των μέτρων

Η σελίδα αυτή μένει κενή και συμπληρώνεται από τον τεχνικό ασφαλείας για τα αποτελέσματα των μέτρων που έχουν ληφθεί μετά από την παρακολούθηση του.
Β.6	Επανεξέταση – Αναθεώρηση 

Καταγράφονται από τον Τεχνικό Ασφάλειας νέες αναθεωρήσεις που τυχόν έχουν προκύψει.


Γ.	ΚΙΝΔΥΝΟΙ ΑΠΟ ΤΗΝ ΟΡΓΑΝΩΣΗ ΤΗΣ ΕΡΓΑΣΙΑΣ ΣΤΟ ΤΜΗΜΑ ΤΩΝ ΓΡΑΦΕΙΩΝ

Γ.1	Προσδιορισμός Κινδύνων από την Οργάνωση της Εργασίας

Οι κίνδυνοι που μπορούν να προέλθουν στο χώρο του βαφείου αφορούν:
Τον τραυματισμό λόγω κακού χειρισμο των αντικειμένων (αν είναι μεταλλικά) προς βάψιμο ή αυτών που ήδη έχουν βαφεί.
Τον τραυματισμό λόγω κακής διευθέτησης των αντικειμένων στο χώρο ή της σκαλιέρας στο χώρο.
……………………………………………………………………………..
Λοιπά


Γ.2	Αξιολόγηση των Κινδύνων

Υπάρχει κίνδυνος τραυματισμού από αιχμηρές άκρες των εξαρτημάτων προς βαφή λόγω χειρισμού.
Λόγω της φύσεως της εργασίας σπάνια διαπιστώθηκε ότι παρεμβάλλονται υλικά ή οι σκαλιέρες στους διαδρόμους και στις εξόδους κινδύνου.
……………………………………………………………………………..
Λοιπά

Γ.3	Τρόποι αντιμετώπισης

Ο βαφέας ή ο βοηθός του θα πρέπει να φορούν γάντια εργασίας όταν χειρίζονται αιχμηρά αντικείμενα.
Ο υπεύθυνος του βαφείου θα πρέπει να φροντίζει για τη σωστή διευθέτηση των εξαρτημάτων – υλικών, ώστε να παραμένουν όλοι οι διάδρομοι προσπέλασης και οι έξοδοι κινδύνου ελεύθεροι.
……………………………………………………………………………..
Λοιπά

Γ.4	Ιεράρχηση προτεινόμετρων μέτρων 

Επειδή τα προτεινόμενα μέτρα θεωρούνται εφικτά μπορούν να υλοποιηθούν άμεσα.

Γ.5	Παρακολούθηση των μέτρων

Η σελίδα αυτή μένει κενή και συμπληρώνεται από τον τεχνικό ασφαλείας για τα αποτελέσματα των μέτρων που έχουν ληφθεί μετά από την παρακολούθηση του.
Γ.6	Επανεξέταση – Αναθεώρηση 

Καταγράφονται από τον Τεχνικό Ασφάλειας νέες αναθεωρήσεις που τυχόν έχουν προκύψει.


Δ. 	ΠΡΟΣΔΙΟΡΙΣΜΟΣ ΠΗΓΩΝ ΚΙΝΔΥΝΟΥ ΠΟΥ ΠΡΟΕΡΧΟΝΤΑΙ ΑΠΟ ΦΥΣΙΚΟΥΣ, ΧΗΜΙΚΟΥΣ ΚΑΙ ΒΙΟΛΟΓΙΚΟΥΣ ΠΑΡΑΓΟΝΤΕΣ

Δ.1	Προσδιορισμός Κινδύνων από Φυσικούς, Χημικούς και Βιολογικούς Παράγοντες

Οι κίνδυνοι που μπορούν να προέλθουν στο χώρο του βαφείου αφορούν:
Την επαφή των χημικών ουσιών που χρησιμοποιούνται με το δέρμα, λόγω μη σωστής εφαρμογής της βαφής.
Την εισπνοή ή κατάποση των χημικών ουσιών που χρησιμοποιούνται λόγω μη καλού εξαερισμού ή μη επαρκούς απομάκρυνσης των υπολειμμάτων των βαφών με τον καταρράκτη. Γίνονται μετρήσεις στον ατμοσφαιρικό αέρα με σωληνάρια ανίχνευσης ατμών, ώστε να προσδιορισθούν οι συγκεντρώσεις των χημικών ουσιών στον αέρα του χώρου εργασίας και να συγκριθούν με τα ανώτατα επιτρεπόμενα όρια που αναφέρονται στη σχετική νομοθεσία (Π.Δ. 90/99).
Τον κίνδυνο από ανάφλεξη των αντικειμένων και των χημικών ουσιών.
……………………………………………………………………………...
Λοιπά



Δ.2	Αξιολόγηση των Κινδύνων

Στο βαφείο χρησιμοποιούνται διαλύτες, πολυεστέρες, χρώματα (οξείδια μετάλλων: Ca, Cz, As, Pb, Zn, Sb), ουσίες απολίπανσης (τριχλωροαιθυλένιο).
Μελέτη των Δελτίων Δεδομένων Ασφαλείας Προϊόντων (MSDS).
Η χρόνια επαφή με οξείδια μετάλλων που χρησιμοποιούνται σε εργασίες βαφής ενέχει κίνδυνο δερματίτιδας.
Η χρόνια επαφή με τριχλωροαιθυλένιο ή διαλύτες μπορεί να δημιουργήσει  εγκαύματα στο δέρμα ή έκζεμα.
Από τις μετρήσεις που έγιναν βρέθηκε τιμή συγκέντρωσης για το τριχλωροαιθυλένιο στο χώρο εργασίας ίση με 120 ppm , και για το τολουόλιο τιμή ίση με 108 ppm. Οι οριακές τιμές έκθεσης σύμφωνα με το Π.Δ. 90/99 για το τριχλωροαιθυλένιο είναι 100 ppm και για το τολουόλιο 100 ppm.
Εισπνοή διαλυτών μπορεί να προκαλέσει νάρκωση, διότι είναι δυνατόν να καταλάβουν λιπόφιλες θέσεις νευρικών κυττάρων. Μπορεί να προκληθούν μόνιμες βλάβες σε διάφορα όργανα και ιστούς. Η τοξικότητα εξαρτάται από τη διάρκεια έκθεσης και τη συγκέντρωση του διαλύτη.
Εισπνοή ατμών εστέρων προκαλεί ερεθισμό ματιών, δέρματος, αναπνευστικού.
Εισπνοή χημικών ουσιών ή κατάποση τριχλωροαιθυλένιου μπορεί να προκαλέσει εξάρτηση ή δηλητηρίαση. Μετά τη λήψη μικρών δόσεων μπορεί να εκδηλωθεί ευφορία και αν οι λήψεις αυτές συνεχισθούν να εγκατασταθεί «εξάρτηση». Στην οξεία δηλητηρίαση η απώλεια συνείδησης είναι το σημαντικότερο σύμπτωμα.  Από τους ατμούς τριχλωροαιθυλένιου μπορεί να εκδηλωθεί κερατοειδίτιδα ή εξελκώσεις του κερατοειδούς.
Εισπνοή σκόνης οξειδίων μετάλλων μπορεί να προκαλέσει χρόνιες ή οξείες δηλητηριάσεις ή πνευμονοκονιάσεις με διάφορα συμπτώματα ανάλογα με το είδος του μετάλλου.
Γενικά ο κίνδυνος από κατάποση διαλυτών, πολυεστέρων, τριχλωροαιθυλένιου ή οξειδίων μετάλλων είναι πιο μικρός και προέρχεται είτε από τυχαία κατάποση κατά τη διάρκεια λήψεως της τροφής είτε από εσκεμμένη λήψη.
Ο κίνδυνος από ανάφλεξη των υλικών από ξύλο καθώς και των χημικών ουσιών είναι υπαρκτός καθότι οι τελευταίες και ιδιαίτερα οι διαλύτες είναι εξαιρετικά εύφλεκτες ουσίες.
……………………………………………………………………………...
Λοιπά


Δ.4	Τρόποι Αντιμετώπισης

Οι χειριστές βαφής θα πρέπει να φέρουν κατάλληλο κάλυμμα κεφαλής (σκούφο), φόρμα εργασίας, ελαφρύ αδιάβροχο, εμπροσθέλλα (ποδιά), ελαστικά γάντια.
Θα πρέπει να υπάρχει μόνιμη σήμανση στο χώρο για Μ.Α.Π.
Τακτικός έλεγχος των χεριών του βαφέα και εφόσον χρειάζεται καθαρισμός με μη τοξικά ή ερεθιστικά για το δέρμα απορρυπαντικά.
Λόγω της υπέρβασης των οριακών τιμών έκθεσης που βρέθηκε από τις μετρήσεις θα πρέπει να ληφθούν τα παρακάτω μέτρα:
Θα πρέπει το διαμέρισμα βαφής να είναι απομονωμένο από τον υπόλοιπο χώρο.
Κατάλληλος τεχνητός εξαερισμός «δια απορροφήσεως εκ των κάτω» αν είναι δυνατόν.
Να υπάρχει ροή νερού (καταρράκτης) για απομάκρυνση υπολειμμάτων βαφής.
Σε ειδικές περιπτώσεις βλάβης ή μη ικανοποιητικού αερισμού θα πρέπει να υπάρχει διαθέσιμη για το χειριστή βαφέα ειδική προσωπίδα με φίλτρο το οποίο θα αντικαθίσταται συχνά.
Θα πρέπει να υπάρχει κατάλληλη σήμανση των επικίνδυνων ουσιών πάνω στα δοχεία φύλαξης.
Να μη μένουν ανοιχτά για πολύ ώρα τα δοχεία με τους διαλύτες και τα χρώματα ώστε να αποφεύγεται η εξάτμιση.
Οι εργαζόμενοι στο χώρο του βαφείου θα πρέπει να υποβάλλονται σε τακτές ειδικές ιατρικές εξετάσεις (π.χ. ο προσδιορισμός συγκέντρωσης τριχλωροξικού οξέος στα ούρα – μεταβολίτης του τριχλωροαιθυλένιου - αποτελεί αξιόλογο δείκτη για την παρακολούθηση της έκθεσης σε τριχλωροαιθυλένιο).
Αποφυγή λήψης τροφής στο χώρο του βαφείου.
Απαγόρευση καπνίσματος στο χώρο και οποιαδήποτε χρήση γυμνής φλόγας.
Ύπαρξη πυροσβεστήρων στο χώρο.
……………………………………………………………………………...
Λοιπά

Δ.5	Ιεράρχηση των μέτρων

Όλα τα παραπάνω μέτρα θα πρέπει να υλοποιηθούν άμεσα δεδομένου ότι ο κίνδυνος για τους εργαζόμενους είναι άμεσος.

Δ.6	Παρακολούθηση των μέτρων

- Τακτικές μετρήσεις των συγκεντρώσεων των χημικών ουσιών στον αέρα και σύγκρισή του με τα ανώτατα επιτρεπτά όρια που αναφέρονται στη σχετική νομοθεσία.
- Τακτικές ιατρικές εξετάσεις για παρακολούθηση της υγείας των εργαζομένων στο χώρο του βαφείου.

Δ.7	Επανεξέταση – Αναθεώρηση 

Καταγράφονται από τον Τεχνικό Ασφάλειας νέες αναθεωρήσεις που τυχόν έχουν προκύψει.

ΙV. 	ΤΜΗΜΑ ΜΕΤΑΛΛΙΚΩΝ ΚΑΤΑΣΚΕΥΩΝ


Στο τμήμα των μεταλλικών κατασκευών απασχολούνται δεκαπέντε (15) άτομα. Οι θέσεις εργασίας αφορούν χειριστές εργαλειομηχανών, ηλεκτροσυγκολλητές και εργάτες.

Περιγραφή

Το τμήμα των μεταλλικών κατασκευών είναι στεγασμένο σε έναν χώρο της επιχείρησης διαστάσεων 20 μ. x 20 μ. και ύψος 6 μ. Ο χώρος διαθέτει δύο εξόδους διαστάσεων 4 μ. x 4,5 μ. και μία έξοδο προς το κτίριο των γραφείων διαστάσεων 1,10 μ. x 2,20 μ. 
Το δάπεδο είναι κατασκευασμένο από βιομηχανικό μπετόν. Η οροφή του χώρου είναι μεταλλικής κατασκευής και υπάρχουν σε αυτή οχτώ ανοίγματα διαστάσεων 1,20 μ. x 1,00 μ. για εξαερισμό και φυσικό φωτισμό. Υπάρχει επίσης τεχνητός φωτισμός και εξαερισμός στον χώρο.

Α.	ΚΙΝΔΥΝΟΙ ΑΠΟ ΤΗΝ ΥΦΙΣΤΑΜΕΝΗ ΚΑΤΑΣΚΕΥΗ ΤΟΥ ΚΤΙΡΙΟΥ ΤΩΝ ΜΕΤΑΛΛΙΚΩΝ ΚΑΤΑΣΚΕΥΩΝ

Α.1	Προσδιορισμός πηγών κινδύνου που προέρχονται από την υφιστάμενη εσωτερική κατασκευή

Οι πηγές κινδύνου από την υφιστάμενη εσωτερική κατασκευή του χώρου των μεταλλικών κατασκευών μπορούμε να τους συνοψίσουμε στα παρακάτω :
Λόγω κακής κατάστασης του δαπέδου: ασυνέχειες του δαπέδου – καταστροφή δαπέδου από πίπτοντα υλικά, από τους κραδασμούς των μηχανημάτων από την μεταφορά των πρώτων υλών. 
Λόγω ύπαρξης ανοιχτών φρεατίων αποστράγγισης των υδάτων πλύσης του δαπέδου: κατεστραμμένες σχάρες ή απουσία των απαιτούμενων σχαρών.
Λόγω ολισθηρότητας του δαπέδου από πιθανή ύπαρξη λαδιών ή άλλων λιπαντικών υλικών από συντήρηση μηχανημάτων, λίπανση μεταλλικών εξαρτημάτων.
Λόγω κακής κατασκευής και συντήρησης της ηλεκτρολογικής εγκατάστασης.
Τραυματισμός κατά τη διάρκεια της εργασίας λόγω κακού φωτισμού.
……………………………………………………………………………...
Λοιπά





Α.2	Αξιολόγηση κινδύνων

Το υπάρχον δάπεδο από την κατασκευή του δεν παρουσιάζει ασυνέχειες και ολισθηρότητα ενώ τα υπάρχοντα φρεάτια είναι καλυμμένα με τις απαιτούμενες σχάρες. 
Η υφιστάμενη ηλεκτρολογική εγκατάσταση θα πρέπει να είναι κατασκευασμένη σύμφωνα με τις ισχύουσες διατάξεις και τον ΚΕΗΕ. Για την αξιολόγηση της θα πρέπει να χρησιμοποιηθεί αδειούχος ηλεκτρολόγος εγκαταστάτης ανάλογης ειδικότητας. 
Ο φυσικός και ο τεχνητός φωτισμός παίζει σημαντικό ρόλο στην παραγωγική διαδικασία βοηθώντας την παραγωγικότητα αλλά και την πρόληψη των ατυχημάτων.
……………………………………………………………………………...
Λοιπά


Α.3	Τρόποι αντιμετώπισης

Τα δάπεδα θα πρέπει να διατηρούνται καθαρά και οι πιθανές ασυνέχειες σε αυτά θα πρέπει να επισκευάζονται αμέσως. Οι σχάρες των φρεατίων αποχέτευσης θα πρέπει να επισκευάζονται ή να αντικαθίστανται άμεσα όταν παρουσιάζουν κάποιο πρόβλημα που μπορεί να οδηγήσει σε ατύχημα. 
Η ηλεκτρολογική εγκατάσταση θα πρέπει άμεσα να ελεγχθεί από τον κατάλληλο αδειούχο εγκαταστάτη και η συντήρησή της να ανατεθεί στον αρμόδιο αδειούχο συντηρητή ηλεκτρολόγο. Η επίβλεψη της ηλεκτρολογικής εγκατάστασης θα πρέπει να γίνεται σε τακτά χρονικά διαστήματα και οποιαδήποτε ατέλεια ή έλλειψη διαπιστώνεται θα πρέπει να επισκευάζεται ή να αντικαθίσταται αμέσως. Οι επεμβάσεις στους ηλεκτρικούς πίνακες της εγκατάστασης θα πρέπει να γίνεται μόνο από εξουσιοδοτημένο άτομο. 
Στο χώρο των μεταλλικών κατασκευών όπως και σε κάθε χώρο εργασίας θα πρέπει να υπάρχει επαρκής φυσικός και όταν αυτό δεν είναι εφικτό τεχνητός φωτισμός. Ο τεχνητός φωτισμός δεν θα πρέπει να δημιουργεί θάμπωση και θα πρέπει να συντηρείται και να διατηρείται σε καλή κατάσταση και να μην αποτελεί πηγή κινδύνου για τους εργαζομένους.
……………………………………………………………………………...
Λοιπά

Α.4	Ιεράρχηση των μέτρων

Τα παραπάνω προτεινόμενα μέτρα αντιμετώπισης των κινδύνων είναι εφικτά και επιβάλλεται η άμεση υλοποίηση της υπόδειξης 2 ενώ οι υποδείξεις 1 και 3 μπορούν να υλοποιηθούν αμέσως μετά. 
Α.5	Παρακολούθηση των μέτρων

Η σελίδα αυτή μένει κενή και συμπληρώνεται από τον τεχνικό ασφαλείας για τα αποτελέσματα των μέτρων που έχουν ληφθεί μετά από την παρακολούθηση του.

Α.6	Επανεξέταση – Αναθεώρηση 

Καταγράφονται από τον Τεχνικό Ασφάλειας νέες αναθεωρήσεις που τυχόν έχουν προκύψει.


Β.	ΚΙΝΔΥΝΟΙ ΑΠΟ ΤΟΝ ΕΓΚΑΤΕΣΤΗΜΕΝΟ ΕΞΟΠΛΙΣΜΟ ΤΩΝ ΜΕΤΑΛΛΙΚΩΝ ΚΑΤΑΣΚΕΥΩΝ

Β.1	Προσδιορισμός πηγών κινδύνων από τον εγκατεστημένο εξοπλισμό 

Τα εγκατεστημένα μηχανήματα του τμήματος των μεταλλικών κατασκευών είναι τα εξής : 
Εργαλειομηχανές κοπής και αφαίρεσης υλικού : ένας τόρνος, ένα δράπανο και μία φρέζα. 
Εργαλειομηχανές διαμόρφωσης υλικού : μία στράντζα και μία πρέσα.
Εργαλεία χειρός : δύο ηλεκτρικοί δίσκοι κοπής.
Συσκευές ηλεκτροσυγκόλλησης: δύο τεμάχια. 
Οι κίνδυνοι από τα εγκαταστημένα μηχανήματα μπορούν να χωριστούν σε τέσσερις κατηγορίες : α) κίνδυνοι που συνδέονται με τη κατασκευή των μηχανημάτων, β) κίνδυνοι που συνδέονται με την λειτουργία τους, γ) κίνδυνοι που απορρέουν από την κακή συντήρηση των μηχανημάτων και δ) κίνδυνοι που απορρέουν από την απενεργοποίηση των συστημάτων ασφαλείας.
Η κατασκευή των μηχανημάτων θα πρέπει να είναι σύμφωνη με τους ισχύοντες νόμους και διατάξεις. 
Τα μηχανήματα που προμηθεύεται μία επιχείρηση και χρησιμοποιεί θα πρέπει να είναι πιστοποιημένα και να φέρουν το σήμα CE.
Κατά τη λειτουργία των μηχανημάτων θα πρέπει να ελαχιστοποιούνται οι κίνδυνοι για ατύχημα είτε λόγω ελλιπούς κατασκευής των μηχανημάτων, είτε λόγω εσφαλμένης ενέργειας του εργαζομένου.
Ο χειρισμός, ρύθμιση και επισκευή κάθε εργαλειομηχανής πρέπει να ανατίθεται σε έμπειρα και εκπαιδευμένα άτομα.

Εργαλειομηχανές κοπής και αφαίρεσης υλικού :

1. ΤΟΡΝΟΣ :
Τα ατυχήματα στους τόρνους προκαλούνται συνήθως από τις παρακάτω αιτίες :
Η επαφή με προεξοχές του κατεργαζόμενου τεμαχίου, του πλατώ και του τσοκ του μηχανήματος
Η εκτόξευση μεταλλικών γρεζιών
Η επαφή με περιστρεφόμενα τμήματα, κυρίως σε κατακόρυφους τόρνους ή μηχανές σπειρωμάτων.
Το πιάσιμο χαλαρών ρούχων ή κοσμημάτων από περιστρεφόμενα τμήματα.
Από ηλεκτροπληξία λόγω κακής κατάστασης της ηλεκτρολογικής εγκατάστασης της μηχανής.
Λόγω αθέλητης ενεργοποίησης των οργάνων χειρισμού της μηχανής από τον χειριστή ή από τρίτο άτομο.

2. ΔΡΑΠΑΝΟ
Οι περισσότερο συνηθισμένες αιτίες πρόκλησης ατυχημάτων στη λειτουργία των δράπανων είναι :
Η επαφή με το περιστρεφόμενο τσοκ ή τρυπάνι
Το σπάσιμο του τρυπανιού
Το πιάσιμο μαλλιών ή ρούχων από περιστρεφόμενα μέρη
Το χτύπημα από εκτινασσόμενα γρέζια
Από ηλεκτροπληξία λόγω κακής κατάστασης της ηλεκτρολογικής εγκατάστασης της μηχανής.
Λόγω αθέλητης ενεργοποίησης των οργάνων χειρισμού της μηχανής από τον χειριστή ή από τρίτο άτομο.

3. ΦΡΕΖΟΜΗΧΑΝΗ
Οι περισσότερο συνηθισμένες αιτίες πρόκλησης ατυχημάτων στη λειτουργία μηχανών φρεζαρίσματος είναι :
Η επαφή με το κοπτικό εργαλείο λόγω μη επαρκούς απομάκρυνσης του σε ασφαλή απόσταση, όταν γίνεται τοποθέτηση ή αφαίρεση του προς κατεργασία τεμαχίου
Από ηλεκτροπληξία λόγω κακής κατάστασης της ηλεκτρολογικής εγκατάστασης της μηχανής.
Λόγω αθέλητης ενεργοποίησης των οργάνων χειρισμού της μηχανής 	από τον χειριστή ή από τρίτο άτομο.

Εργαλειομηχανές διαμόρφωσης υλικού  (ΠΡΕΣΑ – ΣΤΡΑΝΤΖΑ) :

Οι περισσότερο συνηθισμένες αιτίες πρόκλησης ατυχημάτων στη λειτουργία μηχανών διαμόρφωσης υλικού  έχουν σχέση:
Με το είδος του χρησιμοποιούμενου καλουπιού. 
Με την επιλογή της κατάλληλης μηχανής διαμόρφωσης
Με τον τρόπο με τον οποίο γίνεται η τροφοδοσία της μηχανής
Με τον τρόπο με τον οποίο γίνεται η εξαγωγή του διαμορφωμένου τεμαχίου
Με την μέθοδο απομάκρυνσης του άχρηστου υλικού (scrap) 
Από ηλεκτροπληξία λόγω κακής κατάστασης της ηλεκτρολογικής εγκατάστασης της μηχανής.
Λόγω αθέλητης ενεργοποίησης των οργάνων χειρισμού της μηχανής από τον χειριστή ή από τρίτο άτομο.

Εργαλεία χειρός (ηλεκτρικός δίσκος κοπής) :

Οι περισσότερο συνηθισμένες αιτίες πρόκλησης ατυχημάτων κατά τη χρήση εργαλείων χειρός είναι οι εξής:
Η επιλογή εργαλείου ακατάλληλου για συγκεκριμένη εργασία
Η κακή συντήρηση των εργαλείων χειρός
Η χρήση των εργαλείων από μη εκπαιδευμένο προσωπικό 
Από ηλεκτροπληξία λόγω κακής κατάστασης της ηλεκτρολογικής εγκατάστασης της μηχανής.
Λόγω αθέλητης ενεργοποίησης των οργάνων χειρισμού της μηχανής από τον χειριστή ή από τρίτο άτομο.

Συσκευές ηλεκτροσυγκόλλησης :

Οι περισσότερο συνηθισμένες αιτίες πρόκλησης ατυχημάτων κατά τη χρήση συσκευών ηλεκτροσυγκόλλησης είναι οι εξής:
Η ηλεκτροπληξία
Η ακτινοβολία
Τα αέρια

Β.2	Αξιολόγηση των κινδύνων

Εργαλειομηχανές κοπής και αφαίρεσης υλικού :

ΤΟΡΝΟΣ :
1) Η επαφή με προεξοχές του προς κατεργασία τεμαχίου μπορεί να συμβεί όταν αυτό είναι μεγαλύτερο από τις δυνατότητες διαμόρφωσης του μηχανήματος.
2) Η εκτόξευση μεταλλικών γρεζιών συμβαίνει κατά τη διάρκεια κατεργασίας κάποιου τεμαχίου και μπορεί να τραυματίσει τον χειριστή του τόρνου
3) Η επαφή με περιστρεφόμενα τμήματα του τόρνου μπορεί να συμβεί όταν ο χειριστής πλησιάζει σε αυτά για να επιθεωρήσει την πορεία της παραγωγικής διαδικασίας.
4) Η ηλεκτροπληξία είναι πιθανή αιτία ατυχημάτων όταν δεν γίνεται σωστή συντήρηση των μηχανημάτων και όταν δεν γίνεται σωστή και ασφαλής χρήση τους.
5) Τα όργανα χειρισμού δεν πρέπει να έχουν τη δυνατότητα αθέλητης ενεργοποίησης παρόλα αυτά σε παλιά μηχανήματα ή λόγω εσφαλμένης συντήρησης αυτό μερικές φορές είναι δυνατό. 


ΔΡΑΠΑΝΟ
1) Η επαφή με το περιστρεφόμενο τσοκ ή τρυπάνι συμβαίνει συνήθως όταν το προς επεξεργασία τεμάχιο έχει μικρές διαστάσεις
2) Το σπάσιμο του τρυπανιού μπορεί να συμβεί όταν δεν χρησιμοποιείται το κατάλληλο το τρυπάνι με το κατάλληλο άκρο (αμβλεία) ή όταν αυτό είναι φθαρμένο
3) Η ασφαλής στερέωση του προς κατεργασία τεμαχίου εξαρτάται από τη χρήση των κατάλληλων διατάξεων σύσφιξης και στερέωσης του στη μηχανή
4) Η εκτόξευση γρεζιών συμβαίνει κατά τη διάρκεια της κατεργασίας κάποιου τεμαχίου και αυτά μπορούν να χτυπήσουν το χειριστή που βρίσκεται σε κοντινή απόσταση με το δράπανο
5) Η ηλεκτροπληξία είναι πιθανή αιτία ατυχημάτων όταν δεν γίνεται σωστή συντήρηση των μηχανημάτων και όταν δεν γίνεται σωστή και ασφαλής χρήση τους.
6) Τα όργανα χειρισμού δεν πρέπει να έχουν τη δυνατότητα αθέλητης ενεργοποίησης παρόλα αυτά σε παλιά μηχανήματα ή λόγω εσφαλμένης συντήρησης αυτό μερικές φορές είναι δυνατό. 

ΦΡΕΖΟΜΗΧΑΝΗ
1) Κατά την τοποθέτηση ή αφαίρεση του προς επεξεργασία τεμαχίου στο κοπτικό μπορεί να προκληθεί τραυματισμός από τη επαφή του εργαζομένου με το κοπτικό εργαλείο όταν αυτό δεν τοποθετεί σε ασφαλή απόσταση.
2) Η ηλεκτροπληξία είναι πιθανή αιτία ατυχημάτων όταν δεν γίνεται σωστή συντήρηση των μηχανημάτων και όταν δεν γίνεται σωστή και ασφαλής χρήση τους.
3) Τα όργανα χειρισμού δεν πρέπει να έχουν τη δυνατότητα αθέλητης ενεργοποίησης παρόλα αυτά σε παλιά μηχανήματα ή λόγω εσφαλμένης συντήρησης αυτό μερικές φορές είναι δυνατό. 

Εργαλειομηχανές διαμόρφωσης υλικού  (ΠΡΕΣΑ – ΣΤΡΑΝΤΖΑ):

1) Στις μηχανές στις οποίες η τροφοδοσία, η εξαγωγή του διαμορφωμένου τεμαχίου και η απομάκρυνση του άχρηστου υλικού (scrap)  γίνεται με τα χέρια θα πρέπει να δύνεται ιδιαίτερη προσοχή προς αποφυγή των ατυχημάτων
2) Η ηλεκτροπληξία είναι πιθανή αιτία ατυχημάτων όταν δεν γίνεται σωστή συντήρηση των μηχανημάτων και όταν δεν γίνεται σωστή και ασφαλής χρήση τους.
3) Τα όργανα χειρισμού δεν πρέπει να έχουν τη δυνατότητα αθέλητης ενεργοποίησης παρόλα αυτά σε παλιά μηχανήματα ή λόγω εσφαλμένης συντήρησης αυτό μερικές φορές είναι δυνατό.

Εργαλεία χειρός (ηλεκτρικός δίσκος κοπής) :

Η συντήρηση των εργαλείων χειρός είναι πρωτίστης σημασίας για την ασφαλή χρήση του ηλεκτρικού δίσκου κοπής για την αποφυγή των ατυχημάτων 
Η ηλεκτροπληξία είναι πιθανή αιτία ατυχημάτων όταν δεν γίνεται σωστή συντήρηση των μηχανημάτων και όταν δεν γίνεται σωστή και ασφαλής χρήση τους.
Τα όργανα χειρισμού δεν πρέπει να έχουν τη δυνατότητα αθέλητης ενεργοποίησης παρόλα αυτά σε παλιά μηχανήματα ή λόγω εσφαλμένης συντήρησης αυτό μερικές φορές είναι δυνατό.

Συσκευές ηλεκτροσυγκόλλησης :

Ο κίνδυνος της ηλεκτροπληξίας υπάρχει όταν οι συσκευές ηλεκτροσυγκόλλησης δεν συντηρούνται και δεν διατηρούνται σε άριστη κατάσταση. Όταν η μόνωση και τα ηλεκτρόδιά τους είναι φθαρμένα ή κατεστραμμένα. Όταν οι γειώσεις δεν είναι σωστά τοποθετημένες.
Ο κίνδυνος από την ακτινοβολία υπάρχει όταν ο χώρος στον οποίο γίνονται οι εργασίες δεν είναι ο ενδεδειγμένος και όταν οι χειριστές δεν είναι εφοδιασμένοι με τα κατάλληλα προστατευτικά μέσα. 
Οι κίνδυνοι αυτοί είναι οι εξής : α) Η υπεριώδης ακτινοβολία είναι η περισσότερο επικίνδυνη γιατί προσβάλει τους ιστούς του δέρματος, β) Η υπέρυθρη ακτινοβολία προκαλεί εγκαύματα και προσβάλει επίσης τον αμφιβληστροειδή του ματιού, γ) Η ορατή ακτινοβολία προκαλεί θάμπωμα στα μάτια που μπορεί να προκαλέσει προσωρινή τύφλωση.
Τα εκπεμπόμενα αέρια κατά την ηλεκτροσυγκόλληση μπορούν να προκαλέσουν διάφορες επαγγελματικές ασθένειες όπως βρογχίτιτδα, σιδέρωση κλπ. 

Β.3	Τρόποι Αντιμετώπισης

Εργαλειομηχανές κοπής και αφαίρεσης υλικού :

ΤΟΡΝΟΣ :
Για την αποτροπή των κινδύνων πρόκλησης ατυχημάτων σε τόρνους θα πρέπει να ληφθούν τα παρακάτω μέτρα :
Οι χειριστές δεν θα πρέπει να αφήνουν τις μηχανές να λειτουργούν χωρίς επίβλεψη
Τα προς κατεργασία τεμάχια θα πρέπει να είναι πλήρως κεντραρισμένα στη μηχανή
Τα γρέζια θα πρέπει να αφαιρούνται από τη μηχανή με ειδικά εργαλεία και όχι με τα χέρια
Τα πλατώ και τα τσοκ, που χρησιμοποιούνται, δεν θα πρέπει όσο αυτό είναι δυνατό να έχουν προεξοχές
Σε τόρνους μεγάλης ταχύτητας θα πρέπει να χρησιμοποιηθούν προστατευτικά καλύμματα για τον έλεγχο των εκτινασσόμενων γρεζιών
Οι χειριστές του μηχανήματος θα πρέπει πάντοτε να φορούν τα προστατευτικά γυαλιά τους
Για την ανύψωση και μεταφορά των βαρέων τσοκ, πλατώ και των προς κατεργασία τεμαχίων θα πρέπει να χρησιμοποιούνται μηχανικά μέσα.

1. ΔΡΑΠΑΝΟ
Για την αποτροπή των κινδύνων πρόκλησης ατυχημάτων στο δράπανο θα πρέπει να ληφθούν τα παρακάτω μέτρα :
Θα πρέπει να υπάρχει ειδικό εξάρτημα ή μέγγενα για τη συγκράτηση του προς κατεργασία τεμαχίου
Θα πρέπει να δίνεται ιδιαίτερη προσοχή κατά τη σύνδεση των ατράκτων με τους μηχανισμούς κίνησης
Οι χειριστές θα πρέπει να φορούν πάντα κατά τη εργασία τους τα προστατευτικά γυαλιά τους
Οι χειριστές θα πρέπει να φορούν εφαρμοστά ρούχα
Οι χειριστές δεν θα πρέπει να φορούν δαχτυλίδια ή άλλα κοσμήματα 
Οι χειριστές με μακριά μαλλιά θα πρέπει να τα μαζεύουν και να τα καλύπτουν


2. ΦΡΕΖΟΜΗΧΑΝΗ
Για την αποτροπή των κινδύνων πρόκλησης ατυχημάτων στη φρεζομηχανή θα πρέπει να ληφθούν τα παρακάτω μέτρα :
Θα πρέπει να ληφθεί μέριμνα για την τοποθέτηση προστατευτικής διάταξης
Το κοπτικό εργαλείο δεν θα πρέπει να αφήνεται εκτεθειμένο μετά την περάτωση της εργασίας
Η στήριξη του προς κατεργασία τεμαχίου θα πρέπει να γίνεται με ασφαλή τρόπο
Αφαίρεση των γρεζιών  θα πρέπει να γίνεται με τη χρήση ειδικής βούρτσας
Δεν θα πρέπει να γίνεται έλεγχος ή μέτρηση του προς κατεργασία τμήματος όταν η μηχανή λειτουργεί
Οι χειριστές θα πρέπει να φορούν πάντα κατά τη εργασία τους τα προστατευτικά γυαλιά τους
Οι χειριστές θα πρέπει να φορούν εφαρμοστά ρούχα
Οι χειριστές δεν θα πρέπει να φορούν δαχτυλίδια ή άλλα κοσμήματα 
Οι χειριστές με μακριά μαλλιά θα πρέπει να τα μαζεύουν και να τα καλύπτουν 



Εργαλειομηχανές διαμόρφωσης υλικού  (ΠΡΕΣΑ – ΣΤΡΑΝΤΖΑ):

Για την αποτροπή των κινδύνων πρόκλησης ατυχημάτων στις μηχανές διαμόρφωσης υλικού θα πρέπει να ληφθούν τα παρακάτω μέτρα :
Η χρήση αυτόματων προσαγωγέων του προς επεξεργασία υλικού
Η μικρή διαδρομή του πιεστή ώστε να μην είναι δυνατή η εισχώρηση των δακτύλων μεταξύ αυτού και του προς επεξεργασία αντικειμένου
Η τοποθέτηση προστατευτικού κιγκλιδώματος ή προφυλαχτήρα
Η εφαρμογή συστήματος απώθησης των δαχτύλων κατά την κάθοδο του πιέστρου
Η χρησιμοποίηση και των δύο χεριών κατά την λειτουργία της μηχανής
Οι έκκεντρες πρέσσες θα πρέπει να φέρουν διατάξεις που να προστατεύουν από την αιφνίδια κάθοδο του πιέστρου
Η χρήση βοηθητικών εργαλείων για την τοποθέτηση και απομάκρυνση των εξαρτημάτων και του scrap
Όταν γίνεται χρήση ποδομοχλών αυτοί θα πρέπει να βρίσκονται σε απόσταση ασφάλειας από την μηχανή. Όταν δε ο χειριστής μπορεί να φθάσει το σημείο λειτουργίας θα πρέπει να υπάρχει ένα ξεχωριστό μέσο προστασίας. Όταν γίνεται χρήση των ποδομοχλών θα πρέπει να λαμβάνονται μέτρα για την αποφυγή σύνθλιψης του ποδιού σε περίπτωση που εισέλθει κάτω από τον ποδομοχλό.

Εργαλεία χειρός (ηλεκτρικός δίσκος κοπής) :
Για την αποτροπή των κινδύνων πρόκλησης ατυχημάτων κατά τη χρήση του ηλεκτρικού δίσκου κοπής θα πρέπει να ληφθούν τα παρακάτω μέτρα :
Τα εργαλεία θα πρέπει να φέρουν τους κατάλληλους προφυλαχτήρες
Θα πρέπει να ελέγχεται τακτικά και να εξασφαλίζεται η σωστή λειτουργία των προφυλαχτήρων
Ο χειριστής θα πρέπει να δείχνει ιδιαίτερη προσοχή κατά το ξεκίνημα και το σταμάτημα του μηχανήματος, ώστε η επέκταση της γραμμής κοπής να μην περνά από το σώμα του
Θα πρέπει να ελέγχεται κατά τακτά χρονικά διαστήματα η ηλεκτρική μόνωση του εργαλείων και όταν διαπιστώνεται κάποια βλάβη αυτή να επισκευάζεται αμέσως 
Θα πρέπει να ελέγχεται το καλώδιο της παροχής του εργαλείου και αν διαπιστωθεί η ύπαρξη φθοράς αυτό θα πρέπει να αντικαθίσταται άμεσα.

Συσκευές ηλεκτροσυγκόλλησης :

Για την αποτροπή των κινδύνων πρόκλησης ατυχημάτων κατά τη χρήση συσκευών ηλεκτροσυγκόλλησης θα πρέπει να ληφθούν τα παρακάτω μέτρα:
Οι συσκευές ηλεκτροσυγκόλλησης και τα διάφορα εξαρτήματά τους θα πρέπει να διατηρούνται σε άριστη κατάσταση και συντηρούνται από κάποιον αδειούχο ειδικό. Θα πρέπει να δίνεται ιδιαίτερη προσοχή στις μονώσεις και όταν διαπιστώνεται φθορά η καταστροφή τότε θα πρέπει να γίνεται άμεση επισκευή.
Οι γειώσεις θα πρέπει να σωστά τοποθετημένες πάνω στα μηχανήματα ή εξαρτήματα που δουλεύουμε, να είναι σωστά σφιγμένες και να είναι ξεχωριστές για κάθε ηλεκτροσυγκόλληση.
Κατά την εργασία θα πρέπει να χρησιμοποιούνται προστατευτικά μέσα προστασίας έναντι ηλεκτροπληξίας (γάντια και παπούτσια)
Για την προστασία των χειριστών από την ακτινοβολία θα πρέπει αυτοί κατά την εργασία τους να φορούν τα απαραίτητα προστατευτικά μέσα όπως : α) κάσκα ή μάσκα ή γυαλιά για την προστασία των ματιών, β) γάντια για την προστασία των χεριών και δερμάτινη ποδιά για την προστασία των ευαίσθητων οργάνων του σώματος.
Ο χώρος στο οποίο γίνονται οι ηλεκτροσυγκολλήσεις θα πρέπει να είναι κλειστός με ειδικό προστατευτικό παραπέτασμα.
 Θα πρέπει να υπάρχει τοπικό σύστημα απαγωγής των αερίων της ηλεκτροσυγκόλλησης.

Η ηλεκτρολογική εγκατάσταση μηχανών θα πρέπει άμεσα να ελεγχθεί από τον κατάλληλο αδειούχο εγκαταστάτη και η συντήρησή της να ανατεθεί στον αρμόδιο αδειούχο συντηρητή ηλεκτρολόγο. 
Η επίβλεψη της ηλεκτρολογικής εγκατάστασης θα πρέπει να γίνεται σε τακτά χρονικά διαστήματα και οποιαδήποτε ατέλεια ή έλλειψη διαπιστώνεται θα πρέπει να επισκευάζεται ή να αντικαθίσταται αμέσως. 
Οι επεμβάσεις στους ηλεκτρικούς πίνακες της εγκατάστασης θα πρέπει να γίνεται μόνο από εξουσιοδοτημένο άτομο. 

Β.4	Ιεράρχηση των μέτρων

Τα παραπάνω προτεινόμενα μέτρα ασφαλείας είναι απαραίτητα για την ασφάλεια των εργαζομένων κατά την χρήση των μηχανών. 
Είναι επίσης εφικτά και για αυτό θα πρέπει να υλοποιηθούν άμεσα όσα έχουν σχέση με την ηλεκτρολογική εγκατάσταση των μηχανών και με τα συστήματα ασφαλείας των μηχανών ενώ τα υπόλοιπα μπορούν να υλοποιηθούν αμέσως μετά.
Β.5	Παρακολούθηση των μέτρων

Η σελίδα αυτή μένει κενή και συμπληρώνεται από τον τεχνικό ασφαλείας για τα αποτελέσματα των μέτρων που έχουν ληφθεί μετά από την παρακολούθηση του.

Β.6	Επανεξέταση – Αναθεώρηση 

Καταγράφονται από τον Τεχνικό Ασφάλειας νέες αναθεωρήσεις που τυχόν έχουν προκύψει.
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4. NAPAPTHMA

1. MIAnpogopiakd
gToIXEia TG
Emixeipnong

Emwvupia

®dopoloyikd oToIXEa ETTIXEIPNONG
loTopiké - 18puon

SnUePIVOG IBIOKTATNG ETTIXEIPNONG A ©
Noépigog Exkmrpéowtrog

€) Zroixeia TautdTnTog KOt AGM Tou Nopiou

2. Kripiokég
EYKATAOTACEIG

Ekmrpoctwrou
oT) AledBuvon kal TNAEQWVO ETTIXEIPNONG
7) Kwdikdg kAddou (ETAKOA 91)
n) YmokaraoTApara - AicuBivoeig
0) Bdpdieg epyaoiag

FiveTal TTEPIYPAPI] TWV KTIPIAKWY EYKATAOTACEWY
(METAANIKT KATAOKEUR ] PTTETOV, BIGOTACEIS KTIpiWY,

3. Avrikeipevo
EPYUTIOV

HrAKOG-TTAGTOG-UWOG KTIPIWV, K.ATT.)

Mepiypa@eTal TO €i00G TWV TTAPAYOHEVWV TTPOIGVTWV

4, ATracxoAoUpevo
TMPOCWTTIKG

T0 £i50G TWV KATEPYAZOHEVWV TTPOIGVTWY T TO EIBOG
TWV TAPEXOHEVWV YEVIKWG YTTNPECIOV

APIOMOZ
YrraMnhol (AvBpeg-Tuvaikeg)
Epyarorexviteg (Avdpeg-Tuvaikeg)
ZuvdikahioTikr) Opydvwan
) EYAE
) Mnxavikoi
) Texvikog AoaAeiag - EIBIKoThTA
) Tarpoég Epyaoiag - EIBIKOTTA
) ABeloUX0! TTPAKTIKOf pnxavikol
HAektpoAdyol
10) OeppaoTEG
11) HAekTpOOUYKOAANTEG
12) AoITré TTPOCWTTIKG
13) Mruxiouxol GAAwV EIBIKOTATWY

5. Mpwreg UAeg TTOU
XpnoigotololvTal

>

AvagépovTal ol TIPWTEG UAEG Kal ol BonénTikEG TTou
XPNOIHOTTOI00VTAl OF OAEG TIG PATEIG TNG dladikaciag
TWV TTAPAYOHEVWY 1} KATEPYAZOUEVWY TTPOIOVTWY 1 TwV

TPOCPEPOEVWY YTTNPETILIV
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6. Kdroyn 6Awv

TWV TUNPGTWY TOU
£pyooTaciou

7. Npocdiopiopdg
YWV KIvEUvou

70,78, Ty

Mia aTrAf OXNHATIKA TTapdoTaon TWY TUNPATWY TG
ETTIXEIPNONG UTTO Hop@r KATOWNG

AvaZnTolvTal Kai Karaypa@ovTal ol TnyEg Kivauvou

Trou AoyIkd eival TBavov va Tpokaréoouv BAGRN

OTOUG EPYAZOHEVOUG AOYW TWV UPICTAHEVWY

ouVeNKWY epyaoiag oe KGBe TUAHA.

SV karaypaer AapBdvoups utroyn:

a) Tnv yviun Twy epyadopévwy kai Tng EYAE

B) Tnv eplypagri Twv epyacity Trou die§ayovral
Kal TV 0KOAOUBOUEVN YEVIKWG EPYATIOKT
TIPOKTIKF 0T TOUG EPYAGOHEVOUG

y) Tig 0dnyieg Tou KATAOKEUATTH

8) Ta epyatikd atuxfipaTa Tou maveV va £Xouv
oupBei TaAaiéTEPA

€) TIg UTTOBEIEEIG TWV TEXVIKWY ETTIBEWPNTWV TOU
ZEMNE

oT) Toug e€wTepIkoUG TTapdyovTeg Trou 8a
pTTopoUoav va ETnPEGTouV ToV XWPo
epyaaoiag

g) Tnv keigevn vopoBeaia

n) Tig TaAQIOTEPEG TUXGV UTTODEIZEIG TEXVIKWY
ao@aAeiag Kal 1aTpwV Epyaciog

8) Tig VEOTEPEG ETTIOTNHOVIKEG AVAKOIVWGTEIG TTOU
TUXOV £XOUV BnUOCIEUBET OE TTEPIOBIKG Kal
BiBAia

1) WuxoAoyikoUg, KoIVwVIKoUG TTapdyovTeS TTou
UTTopoUV va SNHIoUPYHOOUY GTOV EPYAZOHEVO
Kakrj 81G6gon yia epyagia

AidovTal avaAuTIKEG TTANPOPOPIEG TTAPAKATW

78. Mpoaodiopiopog
DuoikwV, XNHIKWY,
BioAoyikwv Kivaivwy

O1 ev Adyw KiVBUVOI EPEUVWIVTAI HOVOV EQOTOV EiTE aTT6
TNV QUON TNG EPYATIAg, EITE AT TNV TAPAYWYIKH
Sladikaoia UTTEpXoUV TTAPAYOVTEG TTOU VA TOUG
Bnuioupyolv. TNV TEPITTTWON QUTH TTPETTEI VAl Yivel
Qvixveuon Kal TToooTIKOG TTPOadIoPIoHOG TWV
TTAPayOVTWY QUTWV HE KatdAnAa 6pyava kai oUykpion
TWV TIMGWY HETPNONG HE QUTEG TTOU AVAPEPOVTAl OTNV
keipevn NopoBeaia. AvaAuTikég TTAnpo@opieg divovTal

TTAPAKATW.
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8. AZioAoynon KIvBivwy

AZioAoyoUvTal of KiVBUVOI TToU EXOUV EVTOTTIOBE

TapaTTavw o€ KABE TUHG yia va diamoTwee:

1) Edv Ta UTTapxovTa HETPa TTpoQUAagnG eivai
emapkr, edv e§aAgipouv Toug KIVBUVOUG, EQV
gival oUp@wva pe Ta NopoBeTIKG Sedopéva ) Edv
Ba TrpéTel va TTapBolv emITTPéTBeTa HETPA

2) H mBavr éktaon Tng BAGBNG TTou WTTopEi va
TpokaAéoouv ol KivBuvol (atixnua xwpic
TPAUHATIONO, HIKPOTPAUUATIONSS, COBapog
TPQUUOTIOHAS, Bavameopo atixnpa, TTOAUVEKPO
arixnua KATT)

3) H mBavétnTa va onueiwbei n evdexopevn BAGRN
ue mBavég diaBadpioeig (amibavo, meave,

QVATTO@EUKTN £V KAIOB)

9. Npoodiopiopog
ATOPWYV EKTIBEPEVWV
aTov Kivduvo

TMpoodiopideTal Tolog pTropei va BAa@Tei. Aev eival
amapaitTo va Kataypdpel o KGBe epyagopevog
ZeXWPIOTE, AAAG OPGBES ATOWY TTOU KAvouv TNV idia
BOUAEIG i TTOU TTOPOUV Va ETTPEACTOUV aTd ToV 510
KivBuvo. MpETer vat yivel Pveia yia dTopa TTou PTTopei va
dlatpéxouv 1dlaiTepa augnpévo kivduvo, epdoov
atmaoyoAoUvTal OTNV ETTIXEIPNCN Kal QVAKOUV OTIg
TTAPOKATW OUAOES.

1) AToHO e EIGIKEG QVAYKES

) AvAAiKol 1} NAIKIWHEVOL

) 'Eykueg 1} BnAGJoUcEG UNTEPES

) ATTEIpO ETTOXIOKO 1] £KTAKTO TTPOCWTTIKG

) YmepyoAdBol ouVTIPNONG, KATAOKEUWY,

KaBapiopoy KATT

6) ZMOUBAOTEG, HABNTEUGHEVOI, AOKOUHEVO!

7) ETIOKETTEG, EpYAZOUEVOl GAAWV ETTIXEIPATEWY

8) Epyagbpevol pe TTpoUTTapxovTa TpoRAfpara
(KapdId KATT)

9) Epyag6pevol TTou TTaipvouV @appaKa Ta oTroia
UTTOPET Va JEIIVOUV TNV IKaveTnTa avTiAnyng Toug
KATT

10) ANodaroi

OB ®N
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10. Tpémrol
AvTipeT@IONg
Mpoteivopeva Métpa

1) MpoodiopifovTal TTola VEX PETPA TTPETTE! VA
An@Boulv 6Tav ol kivduvol dev ival ETApKWG
eAEyEipol, AapBavovTag utréyn Tig TapaKAaTw
BepeNItBEIG apxES TPOANYNG:

a) ATToQuyr KIvaUvwy

B) Emrapkig TAnpopopnon epyalopevwy,
ekTraideucng, KaTdAANAeg odnyieg

y) Emrapkr] ouoTriuara r diadikacieg

8) AVTIKATAaTaON TOU ETTIKIVOUVOU OTTd TO W
£mikivouvo rj 1o AiyoTEPO ETTIKIVOUVO

£) KaratoAépnan Tou KivBUvou oTny Tryrj Tou

{) Xopriynon MAT

2) Emonuaivovrai ol Kivduvol yia Toug oTroiou dev
amraireital va Aneeouv TepaiTEpw PETPA CAAG
XPEIGZeTal GUWG ETAYPUTIVION Yia EGTIPETIKEG i}

11. lepapxnon Métpwv

lepapxoUvTal Ol EVEPYEIEG TIOU TTPETTE VAt Yivouv

yia v €EAAEIWN A TNV TTPOANWN TwV KIVBUVWY 6Tav dev
uTropoUv va An@Bouv GUEST Kal ATTOTEAETHATIKA HETPA.
H iepapxnon autr TpETel va AapBdvel uroyn v
coBapdTNTA TOU KIVOUVOU, TIG TNIBAVEG GUVETTEIEG EVOG
ATUXHATOG, TOV PIBHO TWV TTANTTOHEVWY OTOHWY KAl
ToV avaykaio Xpovo yia TV Aqyn PETpwY TEOANWNG

12. MNapakoAoGBnon Tng
ATTOTEAEOHATIKOTNTAG
TWV HETPWV

MapakoAouBouvral Ta HETPA TTOU £X0UV AN@BEi WaTE va
£Ea0QAAIZETAI N ATTOTEAEOHATIKOTNTA KAl 0 EAEYXOG TWV
KIVOUVWY. O1 TTANPOPOPIES TTOU TTPOKUTITOUV aTTé TNV
TTAPAKOAOUBNTN TNG ATTOTEAETUATIKOTNTAG TWV HETPWV
Tou £xouv AnBEi gival aTrapaitTe Yia val
XpnoipotroinBouv yia TV eTTavegétaon kai avaBewpnaon
NG eKTiHNoNg KivdUvou

13. Emavegétaon
AvaBewpnon

Tivetal eTavegETacn TG YpaTTig exTipnang otav:

a) Ekd0800v amo@doeig Tou K. Ymoupyou Epyaaiag
Kot Kovwvikiv AGQaAicewy, LE TIG 0TToieg Oa
BiBovTal AETITOHEPEIES YiO TOV TPOTTO CUVTAENS TWV
YPOTITLOV EKTIUACEWV O 0TToiEg Ba TpOTTOTTOI00V T
Ba CUPTTANPWVOULY To TIapdV OXEDIO.

B) XpnolpotroloUvral VEEG TIPWTEG UAEG Kall VEEG
£YKATAOTACEIG HNXAVNHATWY

y) MeTd aTmo £va epyariké ardxnua, fj epeavion
£TTAYYEALQTIKIG aoBéveiag

) Otav BewpnBei 611 N EKTIPNON UTTOPET va BEATIWBE
HETG aTré KAIVOUPYIEG YVWOEIG TTou Ba
QTmoKTNOOUV ] HETG OTTO VEEG ETTICTNHOVIKES

SnHOCIEUTEIQ
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7a. MPOZAIOPIZMOZ MHIQN KINAYNOY
o710 TUAPa ATIOGHKHE kot A' UMWV atré Tnv

Y®IZTAMENH EEZQTEPIKH KATAZKEYH TOY KTIPIOY

[MepIypagrn KTIPIAKAG EYKATAGTAONG TOU THAKATOG
(dlaoTacelg kTipiou, guverikeg daTrEdou,
Biadpopol, EEodol KIVOUVOU, TTapdBupa K.ATT.)

ENTOMIZMOZ MHIQN KINAYNOY AMO:

1) "Yyog xwpou
2) Eupadoév xwpou
3) Admeda (oAoBnpd kATT)
4)  YTepuYwEva anpeia (KouTraoTéG KATT)
5) QwTo6g KIVBUVou, £E0dol KIVEUVOU
6) Weudopoig, TTarapia (TTPooPITHOS XPAaNG,
@oprtia KATT)
7) Ymoyelol xwpol
8) Sruavan
9) ZkdAeg
10) Tnv nAekTpoAoyIkr eykardoTaar
a) Mivakeg, NAEKTPIKOT BIOKOTITEG,
XPOVIKA, AOQAAEIEG, PEAE, KATT
B) HAekTpIKG KAAWBIA (MOVWTEIG,
OUVBETEIG, YEIWOEIG KATT)
Y) TUXOV EVaEPIEG NAEKTPIKES YPOAHUES
8) Norrd
11) Mupaoc@dAeia Tou KTipiou

IXETIKH NOMOOGEZIA
Trou Ba péTrel va AngBei uréyn

MN.A.16/96

»

M.4.105/95
N.A.16/96

KEHE, N.A.16/96, N.A.1073/81

.A.71/88, Amro.7755/160/88, N.A.16/96

Y

AZIOAOTHEH TWV KIVOUVWY

MPOZAIOPIZMOZ 6Awv 6
o€ TINYES

OWV EVOEXETOI VO EKTEBOUV
KIvOUvou

TPOMOI ANTIMETQIMIZHE
MPOTEINOMENA METPA
(Mepypdpovral Ta TpOoBeTa PETPQ
TIOU TIETTEI VA TTapBoUv)

IEPAPXHZH Twv pétpwv
TPpopUAagNG TTou TTRETE va AngBolv

MNepioodTepeg TANPOPOPIES TTIG

MAPAKOAOY®OHEH Tng amoteAecpanikotniag
TWV PETPWY TTOU EXOUV An@BEi

TrponyoUpeveg oAIBES TOU TTAPAPTHPATOS

!

EMANEZETAZH

- ANAGEQPHEIH
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7B. MPOZAIOPIZMOZ

oo TpApa ANMOBHKHE kal A' UMWV aTTé Tov
EMKATEZTHMENO EZOIMAIZMO EPFAZIAZ KAI
AOINQN ErKATAZTAZEQN

MHIQN KINAYNOY

Mepiypagn Tou eoTTAIcHOU Epyaciag

KINAYNOI KATA THN XPHEH TOY EZOMAIZMOY

EPrAZIAZ ANO:

i

2)

3)

1]

=]

MEPIOTPEPOHEVA TTOIXEID HNXAVWDY,
Goveg, oToIXEia METAdOONG Kivong,

TIPOEEEXOVTA TTEPIOTPEPOUEVA OTOIXEIR KATT

TRV KIVON QVUYWTIKWY UNXAVIHATWY Kai
OXNHATWY YEVIKWG

Tnv xprion aveAKuaTAPWY QopPTiWV Kal
QAVEAKUOTAPWY aTOHWY

Tnv xprion gopnTiy epYaAEiwv NAEKTPIKUWY i
un, xprion doxeiwy uté Triean, AeBATWY KATT

Tnv eAeUBepn Kivnon WepwY fi UAIKOD
(rrTwan, kuNion, oAioBnan, avartpoTrr,
ekTivagn, TaAdvTwon, cuveAiyn, Trayideuon)
TTOU UTTOPET var KAVEL Evay epyadopevo va
XTUTTAOE!

Tnv xprion e€omAicpoU TTou Bev eival
ToToToinuévog pe CE

Tnv xprion e€otrAiopoU Trou Bev AeiToupyel
oUpQWva He TIG 0BNYIiEg TOU KATAOKEUOOTOU
Tnv kaki ouvtipnon Tou e§oTTAIcHOU
Normd

IXETIKH NOMOOEZIA
Tou Ba TpéTrel va AngBsi uréyn

M.A.14/3/1934, N.A.395/94, .A.377/93
I.A.395/94, N.A.89/99, M.A.304/2000,
MN.A.16/96, M.A.1073/81, M.A.70/90
B.A.37/65, 1.A.395/94
M.A.395/94, N.A.377/93,
ATo@.15177/d.174/404/93,

AT0(.14165/P.174/373/93,
11/3-4/4/1955, B.A.857/70

M.4.14/3/34, 1.A.395/94
M.A.377/93

MN.A.395/94
M.A.395/94, N.1568/85

AZIOAOTHEH

av Ba ETTPETTE VA yivouv

yia va SIaTioTwOEl av ol UTTAPXOUTES TTPOQUAGEEIS Eival ETTAPKEIG 1
TIEPICOOTEPES EVEPYEIES

TWV KIVEUVWY

OE TINYES

MPOZAIOPIEMOZ 6Awv 60wV EVOEXETAI Va EKTEBOUV
KIvBUvou

TIOU TIOETTEI

TPOMOI ANTIMETQMIZHE
NPOTEINOMENA METPA
(MeplypagovTal Ta TPOCBETA PETPA

Q TTa0800V)

IEPAPXHEIH

TTPOQUAGENG TToU TTPETTE! VO An@Boly

TWV PETPWV

Mep1ooéTepEg TTANPOYOPIES TTIG

Tpornyoupeveg oeAidEG TOU

TAPAPTHHATOG

MAPAKOAOYO®HZH tng amoTeAeopaTIKOTNTAS
TWV HETPWV TTOU £XOUV ANQBEi

EMANEZETAZH - ANAGEQPHIH
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7y. MPOZAIOPIEMOZ MHIQN KINAYNOY
oTo Tpfpa AMIOOHKHE kai A' Ay a6 TV
OPFANQZH EPTAZIAZ

ZOvTopn TIEPIYPARH TWV EPYACItV Trou BiegdyovTal
o€ KGBe Béon epyaciag kal Tou TPOTTOU epyaciag

!

MPOZAIOPIZEMOZ KIVBUVWY TTOU HTTOPOUY VOt
TTpoEABoUY aTTo:

1)
2)

Tov TpaTTO OpYGAVWANG TNG Epyaciag

To wpdplo amacxoAnang (cuvexrg epyacia
TIEPa TOU BWPOU, VUXTEPIVE EpYATia KATT)
Tnv povorovia

Tnv emavaAnTITkOTATA

Tig OX£OEIG, ETTIKOIVWVIQ KAl TPOTTOUG
OUTTEPIPOPAG HETAEU OUVABEAPLV

Tnv alyxuon, olykpouon poAwv

Tnv epyovopikn didTagn-TomoBETnon Tou
egomhiopoU epyaciag

Tnv cwyariki Kal YuxoAoyikr kararrévnon
Tou £pyadopevou (puBudg epyaciag)

9) Epyaoia o peyao Uyog (1IAlyyoug KATT)

10) Epyacia o€ kAeIoTOUG XWpoug (kAelaTogpoBia)
12) Aoird

8)

IXETIKH NOMOGEZIA

Trou Ba Tpétrel va AngBei uréyn

N.2874/2000

MN.A. 88/94
N.1568/85

»

N.1568/85, 1.A.395/94,
M.A.16/96, .A.89/99

N.1568/85
»

AZIOAOTHEH TWwv KIVEUVWY

o€ TINYES

MPOZAIOPIEMOZ 6Awv dowv eVBEXETaI VOl EKTEBOUV

KIVOUVOU

TPOMOI ANTI

METQIMIZHZ

MPOTEINOMENA METPA
(MepiypagovTal Ta TTPOCBETa PETPA
Trou TpETel va TrapBoulv)

IEPAPXHIH

TWV PETPWV

TTPOQUAGENG TTOU TTPETTEI Va ANgBouv

MeploodTepeg TANPOPOPIES TTIG
TrPONYOUPEVEG OEAISEG TOU TTOPAPTAHHATOG

MAPAKOAOYO®HZH g amoteAeopanikétiTag
TWV PETPWV TTOU EXOUV AnGBEi

EMANEZETAZH - ANAGEQPHIH
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781. MPOZAIOPIZMOZ MHIQN KINAYNOY
o710 THAKA A T.X. ANOOHKHE ka1 A" UAlv aTréd
XHMIKOYZ MAPAITONTEZ

KATAMPA®H
TiveTal KaTaypagr Twv XNUIKWY 0UCIWY, QVAEPETAI N TTOCOTNTA Kal N
ouXVOTNTA TWV XPNOIHOTIOIOUUEVWY UAGY Kal TTpocdiopigovTal of Kivuvol TTou
utrdpyouv pe Baon v keipevn NopoBeoia, Ta Sedopéva, Tng ETTICTAKNG Kal TG
TEXVNG Blopnxavikiig To§ikoAoyiag kai Tig UTTOBEIEEI TOU KATAOKEUAOTH -
TPOUNBEUTH K.ATT.). FivovTal HETPROEIG HE KATAAANAQ dpyava yia va
TTPOoBIOPICBOUV O CUYKEVTPWOEIG TWV PUTIWV QUTWV GTOV aEPa TOU XWPOU
£pyaoiag kal ouyKpIong Tou pe Ta Avitara ETTpeTTd opia
Trou avagépovral atnv NopoBeaia.
ZxeTiki) NopoBeaia TTou agopd Tn XprAon XnHIKWY oucidy eivai:
N.1204/38, N.61/75, .A.307/86, Al.130879/87, Al.131099/89, M.A.77/93,
M1.A.399/94, I1.A.90/99, M.A.127/2000

!

MPOZAIOPIZMOZ kivoUvwy arro:

|
i v

EMA®H TQN XHMIKQN OYZIQN EIZMNOH - KATAMNOZH TOQN

ME TO AEPMA XHMIKQN OYZIQN 1rou prropei va

ival va gival uTTé pop@n:
O1 XnHikég ouaieg pTropei va eivai:

1) AlaBpwrikEg 1) Zkévng

2) EpeBioTikég 2) Iviov (apiGvTou, UGAou K.ATT.)
3) Kauarikég 3) Kamvod

4) EUQAEKTES - EKPNKTIKEG 4) Atou

5) Togikég 5) Aepiwv

AZIOAOTHEH 1wV KIVEUVWY

MPOZAIOPIZMOZ 6Awv 60wy eviéxeTal va kTEBoUV
o€ TYEG KIVBUVOU

TPOMOI ANTIMETQMIZHZ
MPOTEINOMENA METPA
(Meplypdgovral Ta TPOTBeTa PETPA
TTou TTPETTE! va TTapBouv)

IEPAPXHZH TWV PETPWV
TTPOPUAAENG TTOU TTPETTEN Va An@Bolv

MAPAKOAOYO®HZH 1ng amoteAeouankotntag

MepioodTepeg TANPOPOPIES OTIG
TrponyoUpEveG OEAIBEG TOU TTAPAPTAPATOS

TWV PETPWV TTOU £XOUV AN@BE

EMANEZETAZH - ANAGEQPHZIH
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oTo THApa A T.x. AMOO|

752. MPOZAIOPIZMOZ MHIQN KINAYNOY

DYZIKOYE MAPATONTEZ

HKHZ ka1 A' UAGv atré

KATArPA®H
Fiveral KaTaypagr Twv TTAPAKATW QUOIKWY TTapayovTwy
TTou eVOEXOMEVA UTTAPXOUV OTO TTOPATTAVW TUAKA

®YZIKOI MAPAIFONTEZ ou pmmopolv
va ETTNPEGATOUV TNV UYEia TWV epyajopevwy
sivan:

1) ©6puBog
2) Kpadaopoi
3) AkTivoBoAieg (HAekTpopayvnTiki, AEIZep,
akTiveg X, 10vTi{ouaeg KATT)
4) GwTIoP6S (AVETTApKNG, akatdAAnAcg)
5) MikpokAija
a) Oepuokpaoia
B) ZxeTikn Yypaoia
y) Taxutnta aépog
6) ‘ExBeon ot Beppég ouoieg i péoa
7) ExBeon 0 YuxpEG OUTiES 1) pEoa
8) Aoira

ZXETIKH NOMO®EZIA
Trou Ba TrRETTEl va An@BEi utTéyn

M.A.85/91
M.A.377/93, 1S02631/78, 1ISO5349/86

N.1181/81, ATropA2 62/1539/85
N.1568/85, .A.16/96
N.1568/85, 1.A.16/96
N.1568/85, I1.4.16/96
N.1568/85, I1.A.16/96
N.1568/85, M.A.16/96
N.1568/85, M.A.16/96
N.1568/85, I1.A.16/96

MOZOTIKOZ NMPOZAIOPIEMOX
TWV TTAPATTAVW KIVEUVWY TTOU EVOEXETAI VO UTTAPXOUV
He kat@AnAa pyava, PéTpnon, alykpion TWV
TIUWV QUTWV pE auTd TG keipevng NopoBeaiag

|

AZIOAOTHZIH

TWV KIVBUVWY

o€ TINYES

MPOZAIOPIEMOZ dAwv 60wV eVOEXETAl va EKTEBOUV

KIVBUvVOU

TPOMOI ANT!
MPOTEINOM

IMETQMIZHZ

(Meprypagovral Ta TPOoBeTa PETpa
TIoU TTPETTEI Va TTapBouv)

ENA METPA

IEPAPXHZH

TPOPUAAENG TroU TTRETTEI Var AngBolv

TWV PETPWY

MAPAKOAOYG@HZH tng amoTeAeopankotntag
TWV PETPWY TToU £Xouv An@Bei

MNepioodTepeg TTANPOPOPIES OTIG
Tponyolpeveg oeAideg TOU TTApAPTIHATOG

I

EMANEZETAZH -

ANAGEQPHEIH
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783. MIPOZAIOPIZMOZ MHIQN KINAYNOY
AMNO BIOAOTIKOYZ MAPATONTEZ
duon epyaoiag kal EVBEXOHEVN ETTAYYEAUATIKN £KBEON

AZIOAOTHEH BIOAOTIKQN MAPATONTQN - TAZINOMHEH ZE MIA ATIO TIZ MAPAKATQ
OMAAEZ EQOZON YMAPXOYN
olpgwva pe Tnv NopoBeaia (M.A.186/95, Tporr. M.A.174/97, M.A. 15/99)

I

v
OMAAA 1 OMAAA 2 OMAAA 3 OMAAA 4
Biohoyikoi Mapdyovreg  |BioAoyikoi Mapdyovies  [BioAoyikoi Mapdyovreg ou |BioAoyikoi MapdyovTeg mou
TTou gival amiavo va TToU PTTopOUV va pTropolV va TTpokaAécouv  [pTTopodv va TpokaAéoouv
‘TpoxkaAéoouv aoBéveia  [mpokahéoouv acBévela  |aoBévela kai SladideTal. ao®éveia n otroia SiadideTal.
o€ avBpwo ahAa Bev SiadideTal. ATtroteAo0V KivBuvo aAAG AtroTeAo0V KivBuvo kal Bev
YTrapxe IKavoTToInTiKr UTTAPXE! QVTILETWTTION UTTGPXE! QUTILETWTION
avTIHETWTTION

= AZIOAOTHEH 1wV KIvBUVWY |

MPOZAIOPIEMOZL EKTIOEMENQN ATOMON
ot BIOAOTIKOYS MAPAIONTEL
ExTipnon a) euong, B) ouverikeg kai y) EkBeong

EPEYNA TMA NMIOANH METAAOZH AOIMQ=ZEQN oToug
epyafopévoug amé BIOAOTIKOYZ MAPATONTEE

1) Aepoyeving

2) Nia péow £TaPRg

3) Aia TeTTTIKAG 000U

4) Ala VAYHATOG EVTOMWV

5) Aia driyparog Ziwv

TPOIMOI ANTIMETQMIZHE - MPOTEINOMENA METPA
Avdhoya pe: a) kardragn B) £xBeon epyadopévuwv

A. TENIKA METPA: B. EIAIKA METPA: . YTEIONOMIKA METPA:

(NopoBeoia: M.A.186/95, (NopoBeoia: 1.A.186/95) (Nopobeaia: M.A.186/95,

N.1568/85, 1.A.16/96) 1) Aropdkpuvon N.1568/85)

1) Zuverikeg Yyievig 2) AvtikatdoTaon Avogorroinor - EpBoAiagpog
(AepITHGS XWPWY) 3) Mepiopiopdg apiBpod 1) EppoAio Mpitrirng

2) Kabapiopog - £pyagopiviv 2) Eppoiio
NAégueuon pUTIWV 4) Evnuépwon Mveupoviokokkou
oKovNG otV TINYNR 5) ZApavan BioAoyikol 3) EuBoAio Hrrarindag A

3) AroAUpavon KIVBUVOU 4) EpBohio Hrrarindag B

4) KaBopiopog peBodwv 6) M.A.IN. étrou arraireital 5) EppoAio Terdvou
XEIpIoHOU 6) EuBoAio Tugou

5) Exmaideuon
(MpopUAagn, atopikr
uylgvi Kal xprion
£€orAIop00)

IATPIKH MAPAKOAOYOHEH eetdoeig, karaypagr amoTeAeopdTwY
Kai a€ioAGYnon UYEIag EKTIBEPEVWY aTOHWY
ANOZOMOIHZH EMBOAIAZMOZ

MAPAKOAOY®HZH AMOTEAEZMATIKOTHTAZ
METPQN - AZIOAOMHEH

MPOZOXH: ZUyKéVTPWON Kal avaTrTugn HIKPOOPYaVITHMY OTOV EPYATIAKS XWPO EuVOEiTal a6 TNV UTTapgn oxkévng, vypaaiag,
BEpHOKpAGIag Kal GTT6 TTPOIGVTA TTPOEPXGHEVA aTT6 HOAUGHEVEG THYES (BEpHATA, KATTIVA), VOGOUVTA {6l Kal TRWKTIKG.
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3. AIATPAMMA POHEZ EKTIMHIHE EMATTEAMATIKOY

1. MAHPO®OPIAKA ITOIXEIA THE EMNIXEIPHZHZ

!

!

2. Knipiakég
EYKATAOTAOEIG

3. AvTiKEidEVO
EPYUTIWV

4. ATTagxoAoUpEvO

TTPOCWTTIKG.

5. Mpwreg UAEG TTOU
XPNoIPoTToIoUVTal

!

6. Katown 6AwV Twv TUNHATWY Tou EpyocTaciou
[ [ I 1
Tufpa A Tufpa B TurApa ™ Tufpa A Norrég
T.X. ATToBAKNG &| [ Tr.x. MapaywyiK@v T7.X. AloiKknTiKoU T.X. Bon@nrika Kriplakég
Mpwtwv YAWV Aiadikaoiwv MpoowTikou TuAuaTta EykaraoTdoeig
ApiBuodg ApiBpdg ApiBuég Ap1BpdS ApiBudg
epyalopévwy EPYQOHEVWV £pyagopévwy £pYaZopéVIV £pYagopEVV
Avdpeg Avopeg Avdpeg Avdpeg Avdpeg
Fuvaikeg Tuvaikeg Tuvaikeg uvaikeg Fuvaikeg
EidikoTnTal EidikoTnTal EidikéTnTa EidikoTTA EidikoTnTa
[ I T I I ]
7. MPOZAIOPIEMOX TrrnyWv KIVOUVOU Yia TNV aoQAaAEIa Kal TNV
uyeia Twv epyadopévwy ZEXQPIETA ETO KAGE TMHMA MOY
ANAGEPETAI MAPATANQ AMO:
78) ®uaikoug,
: 7B) Tov eyKkaTeoTnUéVO 7y) Tnv opydvwon XnuikoUg kal
79 'I'Er:;/“;flc’!;gpsvn £E0TTNIONO epyaoiag Kai epyaaiag BioAoyikoUg
KumcKES' ?ou AoV (epyovopikoi, TIAPAYOVTEG TTOU
. ioD NAEKTPOUNXAVOAOYIKWY uxoAoyikoi evdExeTal va
P EYKATAOTACEWVY TapdyovTeg) UTTApXOUV GTO
THAHS

[

l

I

8. AZIOAOIHEH 1wV KIVEUVWY

!

9. MPOZAIOPIZMOZ 6Awv 0wV EVOEXETAI VA EKTEBOUV OE TTNYEG KIVOUVOU |

10. TPOMOI ANTIMETQMIZHE MPOTEINOMENA METPA I

I 11. IEPAPXHEH Twv PETPWY TIPOQUAAENG Trou TTpETTel va AngBouv J

12. MAPAKOAOY®HEH g

ATTOTEAETHATIKOTNTAG TWV

HETPWV TTOU EXOUV An@BEl

13. ENANEZETAZH - ANAOEQPHIH

ENINPOXEETEE AIEYKPINHEEIE A TO KAGE OEMA ITO EMIZYNANTOMENO NAPAPTHMA





